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ZESTAWIENIE SPECYFIKACJI TECHNICZNYCH WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Przebudowa i rozbudowa powiatowej krytej ptywalni w Bitgoraju przy ul. Cegielnianej 24
wraz z zagospodarowaniem terenu i infrastruktura towarzyszaca

LP NR TEMAT SPECYFIKACJI CPV
00 00 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH — wymagania ogdlne
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
A1 20 ROBOTY PRZYGOTOWANIA TERENU ORAZ ROBOTY ZIEMNE 45111200-0
A2 35 ROBOTY ROZBIORKOWE | WYWOZ GRUZU 45111100-9,
45421134-2
POSADZKI
B1 32 WARSTWY WYROWMAWCZE BETONOWE 45262370-5
B2 05b POSADZKI Z GRESU -zwykte- obiekty uzyteczno$ci publicznej 45431100-8
B3 05A | POSADZKI Z GRESU - obiekty basenowe 45431100-8
B4 27 POSADZKI WYKLADZINOWE DYWANOWE 45430002
B5 03 POSADZKA BETONOWA 45430001
B6 2% PODLOGA SPORTOWA PUNKTOWO-ELASTYCZNA - wykoriczenie wyktadzinowe na jastrychu 45430000-1
SCIANY
C1 01 ROBOTY MURARSKIE 45262522
SCIAN ZEWNETRZNYCH | WEWNETRZNYCH
C2 04a KLADZENIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA SCIANACH 45431000-7
C3 02 ROBOTY TYNKARSKIE WEWNETRZE i ZEWNETRZNE WAPIENNO-CEMENTOWE 454100004
C4 24a WYKONYWANIE ELEWACYJNEJ WARSTWY TERMOIZOLACYJNEJ 45453000-7
Z ZASTOSOWANIEM STYROPIANU ELEWACYJNEGO
C5 24b WYKONYWANIE ELEWACYJNEJ WARSTWY TERMOIZOLACYJNEJ 45453000-8
Z ZASTOSOWANIEM WELNY MINERALNEJ ELEWACYJNEJ
C6 60 WYKONYWANIE TYNKOWANEGO WEWNETRZNEGO WYKONCZENIA 45410000-4
SCIAN ZEWNETRZNYCH POMIESZCZEN OBIEKTU BASENOWEGO
/WYKONCZENIE WEWNETRZNE/
(074 61 WYKONYWANIE TYNKOWANEGO ZEWNETRZNEGO WYKONCZENIA 454100004
SCIAN ZEWNETRZNYCH POMIESZCZEN OBIEKTU BASENOWEGO
/WYKONCZENIE ZEWNETRZNE/
SUFITY | OKLADZINY AKUSTYCZNE
D1 08a INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH Z PLYT Z WEELNY SZKLANEJ PRASOWANE. - POM. 45421146-9
SUCHE
D2 08b INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH Z PLYT Z WELNY SZKLANEJ PRASOWANEJ- POM. 45421146-9
MOKRE
D3 08c INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH Z PLYT Z WELNY SZKLANEJ PRASOWANEJ — SUFIT 45421146-9
SPORTOWY
D4 08d INSTALOWANIE OKEADZIN AKUSTYCZNYCH Z PLYT Z WELNY SZKLANEJ PRASOWANEJ 45421146-9
DACHY | STROPODACHY
E1 33 WARSTWY STYROBETONOWE STROPODACHOWE 45262370-5
E2 10b OBROBKI BLACHARSKIE BLACHA STALOWA POWLEKANA 45261320-3
E3 56a POKRYCIE DACHU WARSTWAMI WELNY MINERALNEJ | PAPY 45260000-8
ROBOTY WYKONCZENIOWE MALARSKIE
F1 06 ROBOTY MALARSKIE SCIAN | SUFITOW - ZWYKLE 45442100-8
STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA
G1 14 INSTALOWANIE OKIEN ALUMINIOWYCH 454211304
G2 13 INSTALOWANIE DRZWI ALUMINIOWYCH 454211304
G3 65 WYKONANIE | MONTAZ PANELI Z NIEPRZEZIERNYCH DOSWIETLAJACYCH 45421115
G4 53 STOLARKA ALUMINIOWA 454211304
ROBOTY INNE
H1 22 ELEMENTY BETONOWE | ZELBETOWE O FAKTURZE BETONU ARCHITEKT. 45223500-1
H2 09 WYKONANIE SCIAN | SUFITOW Z PLYT KARTONOWOQ-GIPSOWYCH 454211524
H3 07 WYKONANIE BALUSTRAD STALOWYCH ZEWNETRZNYCH | WEWNETRZNYCH 445421160-3
H4 36 IZOLACJE PRZECIWILGOCIOWE POWLOKOWE 45320000-6
H5 31d DOSTAWA | MONTAZ PODNOSNIKA DLA NPS 42416100-6
H6 1 NIECKI STALOWE SPAWANE NIEPOWLEKANE 28110000
H7 45 KABINA SAUNY SUCHEJ 45211310-5
H8 45a KABINA SAUNY PAROWEJ 45211310-5
H9 68 ZJEZDZALNIE WODNE 45000000-7
H10 31e DOSTAWA | MONTAZ PLATFORMY PRZYSCHODOWEJ DLA NPS 42416100-6




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ZWIAZANYCH Z PROJEKTEM pn.

Przebudowa i rozbudowa powiatowej krytej ptywalni w Bitgoraju przy ul. Cegielnianej 24
wraz z zagospodarowaniem terenu i infrastruktura towarzyszaca

ST00

WYMAGANIA OGOLNE

Uwaga:

| 1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania wspoine dla poszczegdlnych wymagan technicznych, dotyczacych wykonania i odbioru roboét,
ktore maja by¢ realizowane w ramach zadan objetych projektem

pn.: Przebudowa i rozbudowa powiatowej krytej ptywalni w Bitgoraju przy ul. Cegielnianej 24

wraz z zagospodarowaniem terenu i infrastruktura towarzyszaca

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych na wstepie.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Specyfikacje techniczne odnoszg si¢ do wymagan wspélnych dla poszczegdinych przedsiewzigé technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére maja
by¢ realizowane w ramach tematu pn.

Przebudowa i rozbudowa powiatowej krytej ptywalni w Bitgoraju przy ul. Cegielnianej 24

wraz z zagospodarowaniem terenu i infrastruktura towarzyszaca

Wymagania Ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowac w powigzaniu z nizej wymienionymi specyfikacjami technicznymi:

ROBOTY BUDOWLANE kod CPV 45210000-0
PRZEBUDOWA | REMONT kod CPV 45453000-7
dla projektow branzowych

ROBOTY INSTALACYJNE SANITARNE kod CPV 45330000-0
ROBOTY INSTALACYJNE ELEKTRYCZNE kod CPV 45310000-0
ROBOTY TERENOWE | DROGOWE kod CPV 45233000-9

W réznych miejscach ST podane sg odno$niki do norm krajowych , ktére powinny by¢ traktowane jako integralna cze$¢ ST i czytane w potaczeniu z dokumentacjg,
techniczng projektowa i specyfikacjami, w ktérych sa wymienione.

1.4. Okreslenia podstawowe

1. Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

2. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajacego, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania robot,
rejestrowania dokonywanych odbioréw robét, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu,
Wykonawca i projektantem.

3. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajacego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest
Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.

4, Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
kontraktu.

5. Ksiazka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce

obmiaru dokonywanych rob6t w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

6. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacja, projektowa i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez
Inzyniera/ Kierownika projektu.

7. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodno$¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z
przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

8. Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej,
dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

9. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita modernizacja/przebudowa (zmiana parametréw
geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego potaczenia.

10. Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka,
szlak wedréwek dzikich zwierzat itp.

11. Przeszkoda sztuczna - dzielo ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag, kanat, ciag pieszy lub
rowerowy itp.

12. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego
przedmiotem robot.

13. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejno$ci technologicznej ich wykonania.
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14. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robét oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace cze$¢
terenu budowy.

15. Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego
petnienia funkgji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu rob6t zwigzanych z budowa, modernizacja/ przebudowa, utrzymaniem
oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

16. Gdziekolwiek w opracowaniu pojawia sig skrot ST oznacza to specyfikacje techniczna wykonania i odbioru robét, jako element inwestorskiej
dokumentacji projektowej, okre$long Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn. 26 lutego 1999r w sprawie metod i podstaw
sporzadzania kosztorysu inwestorskiego (Dz.U. nr 26 poz. 235 z p6zniejszymi zmianami).

17. Gdziekolwiek w opracowaniu pojawia si¢ okreslenie prawo budowlane oznacza to Ustawe z dnia 07 lipca 1994r ze zmianami z dn. 27 marca 2003r (Dz.U.
nr 80 poz. 718 z dn. 10 maja 2003r).

18. Gdziekolwiek w opracowaniu pojawia si¢ okreslenie warunki techniczne oznacza to rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002r w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. (Dz.U. nr 75 poz. 690 s dn. 15 czerwca 2002r z pozniejszymi
zmianami).

19. Gdziekolwiek w opracowaniu pojawia si¢ okreslenie WTWIOR oznacza to Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, wyd.
ARKADY, W-wa 1990

20. Gdziekolwiek w tekScie niniejszego opracowania pojawia sie okre$lenie norma oznacza to stosownie okre$lenie standardu technicznego w postaci
opracowania normowego, z zakresu norm aktualnie obowigzujacych, wg opisu przedstawionego w Rozdziale II.

21. Gdziekolwiek w tekscie niniejszego opracowania pojawia sie okreSlenie przepisy oznacza to stosowne przepisy techniczno-budowlane, z zakresu
przepisow aktualnie obowigzujacych, wg spisu przedstawionego w Rozdziale |l

22. Gdziekolwiek w tekScie niniejszego opracowania pojawia si¢ okreslenie Generalny Wykonawca oznacza to réwniez wszelkich podwykonawcéw oraz
dostawcow materiatdw i ustug objetych kontraktem generalnego Wykonawcy.

23. Gdziekolwiek w tekscie niniejszego opracowania pojawia sie okreslenie dostarczenie lub dostawa materiatu lub ustugi oznacza to zakup, transport,
sktadowanie, dostarczenie na budowe oraz w koniecznych przypadkach prawidtowe zainstalowanie techniczne w obiekcie.

24, Gdziekolwiek w tekscie niniejszego opracowania pojawia sie okreslenie Inspektor nadzoru oznacza to inspektora nadzoru na mocy przepiséw prawa
budowlanego, dziatajacego z upowaznienia i na zlecenie Zamawiajacego.

25. Gdziekolwiek w tekscie niniejszego opracowania pojawia sie okreslenie Zamawiajacy oznacza to inwestora przedsigwzigcia.

26. Gdziekolwiek w tekscie niniejszego opracowania pojawia sie okreslenie biuro architektoniczne lub Giéwny projektant oznacza to Biuro Architektoniczno-
Budowlae PRO-ARCH 2 sp.z0.0 SK..,

27. Gdziekolwiek w tekscie niniejszego opracowania pojawia sie okreslenie dokumenty budowy, oznacza to wszystkie wymagane przepisami dokumenty
formalno-prawne, pozwalajace na rozpoczecie i zgodng z prawem kontynuacje prac budowlanych.

28. Gdziekolwiek w tekScie niniejszego opracowania pojawia sig okreslenie dokumentacja projektowa, oznacza to projekt budowlany z zagospodarowaniem
terenu autorstwa Biura Architektoniczno-Budowlanego PRO-ARCH 2 sp. z 0.0 SK.,

29. Gdziekolwiek w tekcie niniejszego opracowania pojawia sie okreslenie plac budowy lub budowa, oznacza to miejsce budowy .

30. Wszystkie nieopisane zasady wykonawstwa i odbioru robét nalezy wykonywaé zgodnie z zasadami sztuki budowlanej oraz WTWIOR, a takze wg procedur
technologicznych dla poszczegélnych, przyjetych i uzgodnionych metod wykonawstwa.

31. Wykonawcy robét ogdlnobudowlanych otrzymaja wynagrodzenie ryczattowe w wysokosci faktycznie zakontraktowanego zakresu prac, potwierdzonego

przez Inspektora nadzoru. Ceny jednostkowe w kosztorysie ofertowym sg state w trakcie trwania umowy.

32. W niniejszej specyfikacji oraz przedmiotowej dokumentacji — jesli podane zostaty nazwy i producenci materiatéw, technologii i urzadzen - to podane
zostaly one jedynie jako przyktadowe i stanowiace odniesienie poréwnawcze, w celu okre$lenia parametréw technicznych i innych wymogéw jakie
spetnione by¢ musza, by mogly by¢ uzyte w czasie realizacji zadania inwestycyjnego. Dopuszcza sig jednak stosowanie innych réwnowaznych materiatow ,
technologii i urzadzen - o ile zachowane zostang ich parametry techniczne w stosunku do przyjetych w dokumentacji oraz inne - takie jak np. wybarwienie,
forma, struktura i faktura powierzchni, trwato$¢ kolorystyczna, zachowanie si¢ po diuzszej eksploatacji, odpornos¢ na zabrudzenie i tatwos¢ usuwania
zabrudzen, mozliwo$¢ aplikacji i inne wymogi — ktére sq istotne z punku widzenia waloréw architektonicznych, estetycznych i uzytkowych — po uprzednim
uzgodnieniu z autorem projektu i inwestorem. Uwaga niniejsza dotyczy wszystkich opracowan branzowych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz
za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okre$lonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspdirzedne punktdw gtownych trasy oraz reperow, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i
dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lub
zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczeg6towych warunkach umowy,
uwzgledniajacym podziat na dokumentacje projektowa:
— Zamawiajacego; wykaz pozyciji, ktore stanowig przetargowa dokumentacje projektowg oraz projektowg dokumentacje wykonawcza (techniczna) i zostang
przekazane Wykonawcy,
- Wykonawcy; wykaz zawierajacy spis dokumentacji projektowej, ktdra Wykonawca opracuje w ramach ceny kontraktowe;.

1.5.3. Zgodno$¢ robét z dokumentacia projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu stanowia cze$¢ umowy, a
wymagania okreslone w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacii.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegoinych dokumentow obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w ,Kontraktowych warunkach
o0golnych” (,0gdlnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedoéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic¢
Inzyniera/Kierownika projektu, ktory podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na piSmie sa wazniejsze od wymiarow okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja projektowa i ST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego
przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg wykazywac zgodno$¢ z okre$lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST i wplynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementu
budowli, to takie materialy zostang zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.



1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektdw (jezdnie, $ciezki rowerowe, ciagi piesze, znaki
drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakoriczenia i odbioru ostatecznego robét.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i
organem zarzadzajacym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia rob6t w okresie trwania budowy. W zalezno$ci od potrzeb i postepu robdt projekt
organizacji ruchu powinien by¢ na biezaco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga
kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory,
Swiatta ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczeristwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci w dzier i w nocy tych zap6r i znakow, dla ktdrych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenistwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Fakt przystapienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz
przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okre$lonych przez Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji rob6t.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje sig, ze jest wigczony w cene kontraktowa,

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakoriczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze, owietlenie, sygnaty i
znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

W miejscach przylegajacych do drog otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren budowy, w sposéb uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy realizacji robot, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposob
uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przystapienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz
przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji rob6t.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje sig, ze jest wigczony w cene kontraktowa,

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykarczania robét Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét terenu budowy
oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub débr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiemego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdiny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, skiadowisk, ukopéw i droég dojazdowych,

2)  $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywa¢, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny sprzet przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0sdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi
przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do rob6t beda mialy aprobate technicznag wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacq brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na $rodowisko.

Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakoriczeniu robét ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte
pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzyma¢ zgode na
uzycie tych materiatéw od wiasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska,
to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich
wiadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni
wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju robdt, ktore majg by¢ wykonane w zakresie
przefozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terendw z zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowaé roboty w sposéb powodujacy minimalne
niedogodnosci dla mieszkancéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego
dziatalnoscia.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawca a wiascicielami nieruchomosci i
dotyczacych korzystania z wiasnosci i drog wewnetrznych. Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o
ile nie beda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac si¢ do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach publicznych przy transporcie materiatow i wyposazenia na i z
terenu robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wiasciwych wiladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow
(ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inzyniera/Kierownika projektu. Inzynier/Kierownik projektu moze poleci¢, aby pojazdy nie
spefniajace tych warunkéw zostaly usuniete z terenu budowy. Pojazdy powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony
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fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami
Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenistwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia
0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okre$lonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i s uwzglednione w cenie
kontraktowej.
1.5.11. Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrong robdt i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do rob6t od daty rozpoczecia do daty wydania
potwierdzenia zakoriczenia rob6t przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywacé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa lub jej
elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera/Kierownika projektu powinien rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie
pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore
sg W jakikolwiek sposob zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowieh podczas prowadzenia rob6t.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peti odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakow
firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzgtu, materiatow lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robét i w sposéb ciagty
bedzie informowa¢ Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty. Wszelkie straty, koszty
postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkow, kiedy takie
naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.13. Réwnowaznos$¢ norm i zbioréw przepisow prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetnia¢ majg materialy, sprzet i inne towary oraz wykonane
i zbadane roboty, beda obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisdw o ile w warunkach kontraktu nie
postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnosza si¢ do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane
inne odpowiednie normy zapewniajace réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu. Réznice pomigdzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ doktadnie opisane przez
Wykonawce i przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty warto$ciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na
terenie budowy bedg uwazane za wiasno$¢ Zamawiajacego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i postepowa¢ zgodnie z jego
poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapig op6znienia w robotach, Inzynier/ Kierownik projektu po uzgodnieniu z
Zamawiajacym i Wykonawca ustali wydtuzenie czasu wykonania robot iflub wysoko$¢ kwoty, o ktérg nalezy zwigkszy¢ cene kontraktowa.

2. MATERIALY

2.1, Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatbw przeznaczonych do robot, Wykonawca przedstawi
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia, szczegélowe informacje dotyczace proponowanego zrddta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatow jak rowniez odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskajq zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposoéb ciagly spetniajg
wymagania ST w czasie realizacji robét.

2.2. Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wiadz na pozyskanie materiatow ze zrodet miejscowych wigczajac w to zrddta
wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji, uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacii, organéw administracji pafistwowej i samorzadowej.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materiatéw pochodzacych ze zrédet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatow, dzierzawy i inne jakie okazq sie potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materiatow
do robét.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, dokop6w i migjsc pozyskania materiatdw miejscowych beda formowane w hatdy i wykorzystane przy
zasypce i rekultywacji terenu po ukoriczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane
do robét lub odwiezione na odkfad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegolnione w dokumentach umowy, chyba,
ze uzyska na to pisemna zgode Inzyniera/Kierownika projektu.

Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i zlozone w miejscu wskazanym przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Jesli Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych rob6t, niz te dla ktérych zostaty zakupione,
to koszt tych materiatéw zostanie odpowiednio przewartociowany (skorygowany) przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego
nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem



2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa Iub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne
z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera/Kierownika projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez
zgody Inzyniera/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one uzyte do robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami,
zachowaly swojg jako$¢ i wiasciwosci i byly dostepne do kontroli przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem
projektu lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

2.6. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwérnie materiatldw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod
produkcji z wymaganiami. Probki materiatdw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wiasciwosci. Wyniki tych kontroli bedg stanowi¢ podstawe do akceptacji
okres$lonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier/Kierownik projektu bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, musza by¢ spetnione nastepujace warunki:

a) Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow w czasie przeprowadzania inspekgji,

b) Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa sig produkcja materiatéw przeznaczonych do
realizacji robét,

c) Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeprowadzenia
inspekcji i badan w tych miejscach.

| 3.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet
uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinny gwarantowa¢ przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej, ST i
wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢
zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan
okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowa¢ sprzet jak rowniez naprawiac lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa Iub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inzyniera/ Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera/Kierownika
projektu, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkdw umowy, zostang przez Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wpltyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i
wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach
Inzyniera/ Kierownika projektu, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spemia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
naciskéw na o$ i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie speiniajace tych warunkéw moga byé dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod
warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za
ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami ST, PZJ, projektem organizacji robét opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami
Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania rob6t.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$ci wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi
okre$lonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, usunigte przez Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany
btad okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pi$mie przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inzyniera/ Kierownika projektu nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich
doktadnos¢.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét beda oparte na wymaganiach okreslonych w
dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik projektu uwzgledni wyniki
badah materiatow i robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz
inne czynniki wptywajace na rozwazana kwestie.

Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okre$lonym przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod
grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.



[ 6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

| 6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu program zapewnienia jakosci. W programie
zapewnienia jako$ci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposéb wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji rob6t gwarantujacy
wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:

a) cze$¢ 0going opisujaca;

- organizacjg wykonania robét, w tym terminy i sposob prowadzenia robét,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

— spos6b zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osdb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementow robét,

- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cia wykonywanych robot,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢

prowadzenie badan),

— sposéb oraz formg gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujacych, a takze wycigganych
wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacii
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) cze$¢ szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu robét:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia
pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo§¢ $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

—  sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,

— sposdb i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas
dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementow robét,

- spos6b postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnag¢ zatozona jako$¢ robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projektu moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze
poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okre$lone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam
okreslone, Inzynier/ Kierownik projektu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa,

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projekiu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng
legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgji.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, ze mogg wptynaé ujemnie
na wyniki badan, Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w
pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe
elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera/Kierownik projektu beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badah pokrywa Wykonawca
tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania
wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.
Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie
okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez
niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a
Wykonawca i producent materiatow powinien udzieli¢ mu niezbgdnej pomocy.



Inzynier/Kierownik projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, poprzez migdzy innymi swoje badania,
bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i robét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw wiasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badah dostarczonych przez
Wykonawce.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swéj koszt. Jezeli wyniki tych badan
wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier/Kierownik projektu oprze si¢ wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
robét z dokumentacjg projektowa i ST. Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan niezaleznemu
laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier/Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja;
1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polskg Normg lub
—  aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1
i ktére spetniajg wymogi ST.
W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty,
okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego.
Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi/Kierownikowi projektu.
Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniaja tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu
budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz
stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zafaczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i
Inzyniera/ Kierownika projektu.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegélnosci:
— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,
— date uzgodnienia przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robét,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot,
—  przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,
— daty zarzadzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbiorow robét,
- wyjadnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w zwigzku z warunkami
klimatycznymi,
- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
— dane dotyczace jako$ci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,
- wyniki préb poszczegélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
— inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycije, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania sie.
Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma
uprawnie do wydawania polecer Wykonawcy robét.

(2) Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw rob6t. Obmiary wykonanych robot
przeprowadza sie w sposob ciggty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiaréw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatéw, orzeczenia o jakos$ci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki
badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét. Winny by¢
udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace dokumenty:
pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
protokoly przekazania terenu budowy,
umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
protokoty odbioru robdt,
protokoly z narad i ustalen,
korespondencje na budowie.

a
b
¢
d
e
f)

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera/Kierownika projektu i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okre$la¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/ Kierownika projektu o zakresie obmierzanych rob6t i terminie obmiaru, co
najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestocig wymagang do celu miesigcznej platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie
okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcg i Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Diugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.
Jesli ST wiasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m3 jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekrdj.
llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t beda zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i sprzgt pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych to Wykonawca
bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom ST Bedzie utrzymywa¢ to wyposazenie zapewniajac w
sposob ciagty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdt, a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w
robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sig w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposdb zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie
braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem
projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
odbiorowi czesciowemu,
odbiorowi ostatecznemu,
odbiorowi pogwarancyjnemu.

e

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng,
zakryciu.

Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
0goInego postepu robot.

Odbioru rob6t dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowo$¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Kierownika
projektu. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jako$¢ i iloSC robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego roboét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

8.4. Odbior ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jako$ci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z
bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbidr ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu
zakonczenia robdt i przyjecia dokumentdw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.



Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja
odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przeditozonych dokumentéw, wynikow badar i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
robét z dokumentacja projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sig z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
zwlaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robdt uzupetniajacych w warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegélnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej
dokumentacja projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona
potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokét odbioru ostatecznego robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez

Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

dokumentacje projektowg podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, je$li zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),
recepty i ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i ksigzki obmiarow (oryginaty),
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST iew. PZJ,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST i ew. PZJ,
opinie technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,
rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokoty
odbioru i przekazania tych robét wiascicielom urzadzen,
9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza roboét i sieci uzbrojenia terenu,
10. kopig mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w
porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

PN OR LN =

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w
okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,Odbior ostateczny
robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozyciji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej
wykonanie, okre$lone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowe;.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe robét beda obejmowac:
— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdw i transportu na teren budowy,
- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne specyfikacji technicznej

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartych obejmuje wszystkie warunki okre$lone w ww. dokumentach, a nie
wyszczegodlnione w kosztorysie.

10. ZESTAWIENIE OBOWIAZUJACYCH NORM

Nr normy PN Tytut normy PN Symbol w klasyfikacji ICS
PN-62/B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancje wymiaréw elementéw budowlanych z 91.010.30 Budownictwo. Aspekty
betonow techniczne
PN-EN 1337-2:2002U tozyska konstrukcyjne cz. 2: elementy $lizgowe 91.010.30 Budownictwo. Aspekty
techniczne
PN-EN 1337-2:2002U tozyska konstrukcyjne cz.7: Lozyska sferyczne i cylindryczne z PTFE 91.010.30 Budownictwo. Aspekty
techniczne
PN-EN 1337-2:2002U tozyska konstrukeyjne cz.1: Postanowienia ogdine 91.010.30 Budownictwo. Aspekty
techniczne
PN 1SO 9699:2003 Wiasciwosci uzytkowe w budownictwie — Wykaz zagadnien do przegladu uwarunkowan 91.040.01 Budynki
przedsiewziecia. Zawarto$¢ karty przedsigwziecia, przygotowanej dla projektu budowlanego Zagadnienia ogélne
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony 91.040.01 Budynki
Zagadnienia ogolne
PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolne zasady uzytkowania, konserwacji i | 91.040.01 Budynki
napraw. Zagadnienia ogolne
SCIANY
PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego. Wymagania i | 91.060.10 Sciany. Scianki
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badania

dziatowe. Elewacije.

PN-EN 12179:2002U Sciany ostonowe. Odpornosé na napér wiatru. Metoda badania 91.060.10 Sciany. Scianki
dziatowe. Elewacje.
PN-EN 13116:2002U Sciany ostonowe. Odpormosé na obciazenie wiatrem. Wymagania eksploatacyjne 91.060.10 Sciany. Scianki
dziatowe. Elewacje.
PN-EN 12153:2002U Sciany ostonowe. Przepuszczalnosé powietrza. Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja 91.060.10 Sciany. Scianki
dziatowe. Elewacje.
PN-EN 12153:2002U Sciany ostonowe. Przepuszczalnosé powietrza. Metoda badania 91.060.10 Sciany. Scianki
dziatowe. Elewacje.
PN-EN 12155:2002U Sciany ostonowe. Wodoszczelnosé. Badania laboratoryjne pod cignieniem statym 91.060.10 Sciany. Scianki
dziatowe. Elewacje.
PN-EN 13051:2002U Sciany ostonowe. Wodoszczelnosé. Badania poligonowe 91.060.10 Sciany. Scianki
dziatowe. Elewacje.
PN-EN 12154:2002U Sciany ostonowe. Wodoszczelnosé. Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja. 91.060.10 Sciany. Scianki
dziatowe. Elewacje.
PN-EN 845-1:2002U Specyfikacja techniczna wyrobéw dodatkowych do wznoszenia muréw. 91.060.10 Sciany. Scianki
Cz 1: Kotwy, listwy kotwiace, wieszaki i wsporniki\ dziatowe. Elewacje.
PN-EN 845-2:2002U Specyfikacja techniczna wyrobéw dodatkowych do wznoszenia muréw. 91.060.10 Sciany. Scianki
Cz 2: nadproza dziatowe. Elewacje.
PN-EN 845-3:2002U Specyfikacja techniczna wyrobéw dodatkowych do wznoszenia muréw. 91.060.10 Sciany. Scianki
Cz 3: Stalowe zbrojenia do spoin wspornych dziatowe. Elewacje.
PN-EN 846-4 Metody badan wyrobéw dodatkowych do wznoszenia muréw — Cz. 4: okre$lanie no$nosci oraz | 91.060.10 Sciany. Scianki
Zastepuje PN-EN846- | zaleznosci obcigzenie — odksztatcanie listew kotwigcych dziatowe. Elewacje.
4:2002 U
PN-EN 846-10:2002U Metody badar wyrobéw dodatkowych do wznoszenia muréw. Cz. 10: okre$lanie no$noéci oraz | 91.060.10 Sciany. Scianki
charakterystyki obcigzenie—ugiecie wieszakéw wspornikowych. dziatowe. Elewacje.
PN-EN 846-13: 2003 Metody badan wyrobéw dodatkowych do wznoszenia muréw — Cz. 13: okre$lanie odpornosci | 91.060.10 Sciany. Scianki

Zastepuje PN-EN846-

13:2002 U

powtok organicznych na uderzanie, Scieranie oraz korozje

dziatowe. Elewacje.

DRZWI | OKNA

PN-EN 107:2002

Metody badan okien. Badania mechaniczne

91.060.50 Drzwi i okna

PN-EN 13115:2002

Okna. Klasyfikacja wiasciwosci mechanicznych. Obcigzenie pionowe, zwichrowanie i sity
operacyjne.

91.060.50 Drzwi i okna

PN-EN 13123:2002 U

Okna, drzwi i zaluzje. Odpomo$¢ na wybuch. Wymagania i klasyfikacja. Cz. 1: Rura uderzeniowa

91.060.50 Drzwi i okna

PN-EN 13124:2002 U

Okna, drzwi i zaluzje. Odpomo$¢ na wybuch. Metoda badania.
Cz. 1: Rura uderzeniowa

91.060.50 Drzwi i okna

PN-EN 12216:2002 U

Zaluzje, zasfony zewnetrzne, zastony wewnetrzne. Terminologia, stownik i definicje

91.060.50 Drzwi i okna

PN-EN 12194:2002 U

Zaluzje, zastony zewnetrzne, zastony wewnetrzne. Niewlaéciwe uzytkowanie. Metody badan.

91.060.50 Drzwi i okna

PN-EN 1932:2002

Zewnetrzne zastony i zaluzje. Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem. Metody badan.

91.060.50 Drzwi i okna

PN-EN 12833:2002

Zaluzje zwijane do okien dachowych i werand. Odpomo$c obcigzenia $niegiem. Metoda badan.

91.060.50 Drzwi i okna

PN-EN 12835:2002

Zaluzje powietrznoszczelne. Badanie przepuszczalnosci powietrza.

91.060.50 Drzwi i okna

PN-EN 13125:2002

Zaluzjie i zastony. Dodatkowy opér cieplny. Przyporzadkowanie do wyrobu klasy
przepuszczalnosci powietrza.

91.060.50 Drzwi i okna

PN-EN 13527:2002

Zaluzje i zastony. Pomiar sity operacyjnej metoda badania

91.060.50 Drzwi i okna

PN-EN 12045:2002

Zaluzje i zastony z napedem. Bezpieczerstwo uzytkowania. Pomiar sity przenoszonej.

91.060.50 Drzwi i okna

PN-EN 60335-2-97: 2002 U

Bezpieczenstwo elektrycznych przyrzadéw do uzytku domowego i podobnego. Cz. 2-97:
Wymagania szczegdtowe dla urzadzen do obstugiwania Zaluzji, zaston markiz i podobnych
przyrzadow

91.060.50 Drzwi i okna

PN-EN ISO 12567-1::2002

Wiasciwosci cieplne okien i drzwi. Okreslenie wspotczynnika przenikania ciepta metoda skrzynki
grzejnej. Cz.1: kompletne okna i drzwi

91.060.50 Drzwi i okna

PN-EN 12219:2002

Drzwi. Wptyw klimatu. Wymagania i klasyfikacja

91.060.50 Drzwi i okna

PN-EN 1294:2002

Skrzydta drzwiowe. Okre$lenia zachowania sie pod wplywem zmian wilgotnosci w kolejnych
jednorodnych klimatach.

91.060.50 Drzwi i okna

SUFITY, PODLOGI, STROPY, SCHODY

PN-EN 13813:2003

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty. Wiasciwosci i wymagania

91.060.30 sufity, podtogi, stropy,
schody. 91.100.10 cement. Gips.

Wapno. Zaprawa.

PN-EN 13213:2002

Podtogi podniesione.

91.060.30 Sufity, podtogi, stropy,

schody.

PN-EN 12825:2002

Podtogi podniesione z dostgpem

91.060.30 Sufity, podtogi, stropy,

schody.

PN-92/B-03380

Elementy prefabrykowane z betonu. Plyty stropowe ptaskie.

91.060.30 Sufity, podtogi, stropy,
schody. 91.100.30 beton i wyroby

betonowe

PN-92/B-03380/A1:2001

Elementy prefabrykowane z betonu. Plyty stropowe ptaskie. (Zmiana do normy)

91.060.30 Sufity, podtogi, stropy,
schody. 91.100.30 beton i wyroby

betonowe

PN-ISO 3880-1:1999

Budownictwo. Schody. Terminologia

91.060.30 Sufity, podtogi, stropy,

schody.
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PN-B-19507:1997

Prefabrykaty z betonu. Elementy klatek schodowych

91.060.30 Sufity, podtogi, stropy,
schody. 91.100.30 beton i wyroby
betonowe

PN-B 82022:1997

Wyroby budowlane ceramiczne. Belki stropowe CERAM

91.100.25 wyroby budowlane
ceramiczne

PN-B-82031:2001

Wyroby stropowe ceramiczno-zelbetowe — belki stropowe HF

91.060.30 Sufity, podtogi, stropy,
schody.

91.100.25 wyroby budowlane
ceramiczne

PN-B-82032:2001

Wyroby stropowe ceramiczno-zelbetowe — kratownice HF

91.060.30 Sufity, podtogi, stropy,
schody. 91.080.10 konstrukcje
metalowe

PN-B-82033:2001

Wyroby stropowe ceramiczno-zelbetowe — ksztattka ceramiczna HF

91.060.30 Sufity, podtogi, stropy,
schody.

91.100.25 wyroby budowlane
ceramiczne

DACHY

PN-EN 502:2002

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy ze stali odpornej na
korozje uktadanych na ciggtym podtozu

91.060.20 Dachy

PN-EN 504:2002

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy stalowej ukfadanych
na ciggtym podiozu

91.060.20 Dachy

PN-EN 505:2002

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy ze stali odpornej na
korozje uktadanych na ciggtym podtozu

91.060.20 Dachy

PN-EN 506:2002

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
miedzianej lub cynkowe;j

91.060.20 Dachy

PN-EN 507:2002

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy aluminiowej
uktadanych na ciagtym podtozu

91.060.20 Dachy

PN-EN 502:2002

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lubi odpornej na korozje . Cz. 3: Stal odporna na korozje

91.060.20 Dachy

PN-EN 1844:2002 U

Elastyczne wyroby wodochronne. Oznaczenie odpornosci na ozon. Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw.

91.060.20 Dachy

PN-EN 1847:2002
(zastepuje
2002(U)

PN-1847:

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw. Metody ekspozycji na dziatanie ciektych chemikaliéw i wody

91.060.20 Dachy

PN-EN 1848-2: 2002 U

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie diugosci, szerokosci, prostoliniowosci i ptaskosci
Cz.2 Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

91.060.20 Dachy

PN-EN 1849-2: 2002 U

Elastyczne wyroby wodochronne. Okre$lanie grubosci i gramatury. Cz.2 Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw.

91.060.20 Dachy

PN-EN 1850-2: 2002 U

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie wad widocznych. Cz.2 Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw.

91.060.20 Dachy

PN-EN 13416:2002 U

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw. Zasady pobierania prébek

91.060.20 Dachy

PN-EN 13583:2002 U

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw. Oznaczanie odpomosci na grad.

91.060.20 Dachy

PN-EN 1931:2002
Zastepuje
PN-EN 1931:2002 U

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw. Metody ekspozycji na dziatanie ciektych chemikaliéw i wody

91.060.20 Dachy

PN-EN 495-5:2002
Zastepuje
PN-EN 495-5:2002 U

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie odpornosci na zginanie w niskiej temperaturze.
Cz.5 Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

91.060.20 Dachy

PN-EN 12056-3:2002

Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkéw. Cz. 3: przewody deszczowe.
Projektowanie uktadu i obliczenia.

91.060.20 Dachy

KOMINY

PN-86/M-40142

Elementy przewodu dymowego domowych urzadzen grzewczych

91.060.40 Kominy. Trzony. Kanaty.
97.040.01 Wyposazenie kuchni.
Zagadnienia ogolne

PN-EN 1443:2001

Kominy. Wymagania ogéine

91.060.40 Kominy. Trzony. Kanaty.

PN-EN 1457:2003

Kominy. Ceramiczne wewnetrzne przewody kominowe. Wymagania i metody badan

91.060.40 Kominy. Trzony. Kanaly.

PN-EN 1806:2002

Kominy. Ksztattki ceramiczne do kominéw jednopowtokowych. Wymagania i metody badan.

91.060.40 Kominy. Trzony. Kanaty.

PN-EN 1859:2002

Kominy. Kominy metalowe. Metody badan.

91.060.40 Kominy. Trzony. Kanaty.

MATERIALY BUDOWLANE.

ZAGADNIENIA OGOLNE.

PN-EN
ISO 12572:2002 U

Cieplno-wilgotnosciowe wiasciwosci materiatéw i wyrobéw budowlanych. Okre$lenie wiasciwosci
transportu pary wodnej.

91.100.01 materialy budowlane.
Zagadnienia ogélne.

PN-EN 12664:2002

Wiasciwosci cieplne materiatow i wyrobéw budowlanych. Okre$lanie oporu cieplnego metodami
ostonietej plyty grzejnej i czujnika strumienia cieplnego. Suche i wilgotne wyroby o $rednim i
matym oporze cieplnym.

91.100.01 materialy budowlane.
Zagadnienia ogélne.

PN-EN 12664:2002

Wiasciwosci ciepine materiatow i wyrobéw budowlanych. Okreslanie oporu cieplnego metodami
ostonietej plyty grzejnej i czujnika strumienia cieplnego. Wyroby o duzym i $rednim oporze
cieplnym.

91.100.01 materiaty budowlane.
Zagadnienia ogolne.

PN-EN 13009:2002

Cieplno-wilgotnosciowe wiasciwosci materiatow i wyrobow budowlanych. Okreslanie
wspotczynnika rozszerzalno$ci wilgotnosciowej

91.100.01 materiaty budowlane.
Zagadnienia ogolne.

CEMENT. GIPS. WAPNO. ZAPRAWA.

PN-EN 459-2:2002 U

Wapno budowlane. Cz. 2: metody badan

91.100.10.Cement. Gips. Wapno.
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Zaprawa.

PN-EN 480-12:1999

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci alkalidow w
domieszkach

91.100.10.Cement. Gips. Wapno.
Zaprawa.

91.100.30 Beton i wyroby
betonowe.

PN-EN 934-2:2002
Zastepuje: PN-EN-934-
2:1999

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cz.2- Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu.
Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie.

91.100.30 Beton i wyroby
betonowe.

PN-EN 934-4:2002

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. CZ.4: Domieszki do zaczynéw.

91.100.10.Cement. Gips. Wapno.
Zaprawa.

91.100.30 Beton i wyroby
betonowe.

PN-EN 934-6:2002

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. CZ.63: Pobieranie probek, kontrola zgodnoci i ocena
zgodnosci.

91.100.10.Cement. Gips. Wapno.
Zaprawa.

91.100.30 Beton i wyroby
betonowe.

PN-EN ISO 10426-1:2002
Zastepuje: PN-EN
1SO10426-1:2002 U

Przemyst naftowy i gazowniczy. Cementy i materialy do cementowania otworéw. Cz. 1:
Specyfikacja

91.100.10 Cement. Gips. Wapno.
Zaprawa.

PN-EN 13888:2003 U

Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne

91.100.10 Cement. Gips. Wapno.
Zaprawa.

PN-EN 12808-2:2002 (U)

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz.2 Oznaczanie odporno$ci na $cieranie.

91.100.10 Cement. Gips. Wapno.
Zaprawa.

PN-EN 12808-3:2002 (U)

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz.3 Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie i $ciskanie.

91.100.10 Cement. Gips. Wapno.
Zaprawa.

PN-EN 12808-4:2002 (U)

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz.4 Oznaczanie skurczu.

91.100.10 Cement. Gips. Wapno.
Zaprawa.

PN-EN 12808-5:2002 (U)

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz.5 Oznaczanie nasigkliwosci wodnej

91.100.10 Cement. Gips. Wapno.
Zaprawa.

PN-EN 12004:2002

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

83.180 Kleje
91.100.10 Cement. Gips. Wapno.
Zaprawa.

PN-EN 12002:2003 U

Kleje do ptytek. Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapraw do
spoinowania. Definicje i wymagania techniczne

Zastepuje normy
sprzeczne: PN-EN
12002:2000

Kleje do ptytek. oznaczanie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapraw do
spoinowania.

91.100.10 Cement. Gips. Wapno.
Zaprawa.

PN-EN 1289:2002

Piyty gipsowe. Definicie, wymagania i metody badan.

91.100.10 Cement. Gips. Wapno.
Zaprawa.

PN-EN 12860:2002

Kleje gipsowe do plyt gipsowych. Definicje, wymagania i metody badan.

91.100.1 Cement. Gips. Wapno.
Zaprawa.

PN-EN 10106:1997

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

91.100.1 Cement. Gips. Wapno.
Zaprawa.

PN-B
10106:1997/Az1:2002

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
(Zmiana Az1)

91.100.1 Cement. Gips. Wapno.
Zaprawa.

PN-EN 13813:2003 U

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty. Wiasciwosci i wymagania

91.100.1 Cement. Gips. Wapno.
Zaprawa.

BETON
PN-89/B-06258 Autoklawizowany beton komérkowy. 91.100.30 Beton i  wyroby
betonowe.
PN-EN 772-15:2002 Metody badan element dw murowanych. Cz. 15. Oznaczanie wspotczynnika przepuszczania pary | 91.100.30  Beton i  wyroby
wodnej elementéw murowanych z autoklawizowanego betonu komérkowego.. betonowe.
PN-EN 12390-1:2001 Badania betonu. Cz.1 Ksztatt, wymiary i inne wymagania dotyczace prébek do badania i form. 91.100.30 Beton i  wyroby
betonowe.
PN-EN 12390-2:2001 Badania betonu. Cz.2 Wykonywanie i pielegnacja probek do badan wytrzymato$ciowych 91.100.30 Beton i  wyroby
betonowe.
PN-EN 12390-3:2002 Badania betonu. Cz.3 Wytrzymato$¢ na $ciskanie probek do badania. 91.100.30 Beton i  wyroby
betonowe.
PN-EN 12390-4:2002 Badania betonu. Cz.4 Wytrzymato$¢ na $ciskanie. Wymagania dla maszyn wytrzymato$ciowych. | 91.100.30 Beton i  wyroby
betonowe.
PN-EN 12390-5:2002 Badania betonu. Cz.5 Wytrzymato$¢ na zginanie prébek do badania. 91.100.30 Beton i  wyroby
betonowe.
PN-EN 12390-6:2002 Badania betonu. Cz.6 Wytrzymato$¢ na rozciaganie przy roztupywaniu probek do badania. 91.100.30 Beton i  wyroby
betonowe.
PN-EN 12390-7:2002 Badania betonu. Cz.7 Gesto$¢ betonu. 91.100.30 Beton i  wyroby
betonowe.
PN-EN 12390-8:2002 Badania betonu. Cz.8 Glgbokos¢ penetracji wody pod ci$nieniem. 91.100.30 Beton i  wyroby
betonowe.
PN-EN 12504-2:2002 Badania betonu w konstrukcjach.. Cz.2 Badania nieniszczace. Oznaczanie liczby odbicia. 91.100.30 Beton i  wyroby
betonowe.
PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach.. Cz.1 Odwierty rdzeniowe. Wycinanie, ocena i badanie | 91.100.30 Beton i  wyroby
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wytrzymatos$ciowe na $ciskanie. betonowe.
PN-EN 12350-7:2001 Badania mieszanki betonowej. Cz.7 Badanie zawartosci powietrza, metody ci$nieniowe. 91.100.30 Beton i  wyroby
betonowe.
PN-EN 12350-1:2001 Badania mieszanki betonowej. Pobieranie prébek 91.100.30 Beton i  wyroby
betonowe.
PN-EN 12350-5:2001 Badania mieszanki betonowej. Badania konsystencji metoda stolika rozplywowego 91.100.30 Beton i  wyroby
betonowe.
PN-EN 12350-4:2001 Badania mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metoda stopnia zageszczalnosci. 91.100.30 Beton i  wyroby
betonowe.
PN-EN 12350-3:2001 Badania mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metoda Vebe 91.100.30 Beton i  wyroby
betonowe.
PN-EN 12350-2:2001 Badania mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metoda badania stozka 91.100.30 Beton i  wyroby
betonowe.
PN-EN 12350-6:2001 Badania mieszanki betonowej. Badanie gestosci. 91.100.30 Beton i  wyroby
betonowe.
PN-B 19320:1999 Badania nieniszczace. Metoda badania wytrzymato$ciowego na $ciskanie autoklawizowanego | 91.100.30 Beton i  wyroby
betonu komérkowego sklerometrem ABA. betonowe.
PN-EN 1740:2000 Badania wiasciwosci uzytkowych zbrojonych prefabrykowanych elementéw, wykonanych z 91.100.30 Beton i wyroby
autoklawizowanego betonu komérkowego lub betonu lekkiego kruszywowego o otwartej betonowe.
strukturze, pod obcigzeniem gtéwnie pionowym (elementy pionowe)
PN-EN 1356:1999 Badania wiasciwosci uzytkowych prefabrykowanych elementéw zbrojonych z autoklawizowanego | 91.100.30 Beton i wyroby
betonu komédrkowego lub betonu lekkiego kruszywowego o otwartej strukturze przy zginaniu. betonowe.
PN-EN 206-1:2002 Beton. Cz. 1 wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$é 91.100.30 Beton i wyroby
Zastepuje: PN-EN  206- betonowe.
2:2002 U
PN-91/B-06263 Beton lekki kruszywowy 91.100.30 Beton i wyroby
betonowe.
PN-EN 1520:2003 U Prefabrykowane elementy z betonu lekkiego kruszywowego o otwartej strukturze. 91.100.30 Beton i wyroby
betonowe.
PN-83/B-06256 Beton odporny na $cieranie 91.100.30 Beton i wyroby
betonowe.
PN-62/B-06257 Beton Zaroodporny na cemencie portlandzkim lub hutniczym 91.100.30 Beton i wyroby
betonowe.
PN-B-19507:1997 Poéffabrykaty z betonu. Elementy klatek schodowych 91.060.30 Sufity, podtogi, stropy,
schody.
91.100.30 Beton i wyroby
betonowe.
PN-EN 12839:2002 Prefabrykaty betonowe. Elementy ogrodzen 91.100.30 Beton i wyroby
Zastepuje betonowe.
BN-70/6744-03 91.090 Konstrukcje zewnetrzne
PN-EN 1304:2002 Dachéwki ceramiczne. Definicje i specyfikacja wyrobow. 91.100.25 Wyroby budowlane
ceramiczne
PN-B-82022:1977 Wyroby budowlane ceramiczne. Belki stropowe CERAM 91.100.25 Wyroby budowlane
ceramiczne
PN-B- Wyroby budowlane ceramiczne. Belki stropowe CERAM 91.100.25 Wyroby budowlane
82022:1977/Az1:1999 ceramiczne
PN-B- Wyroby budowlane ceramiczne. Belki stropowe CERAM 91.100.25 Wyroby budowlane
82022:1977/Az2:2002 ceramiczne
CEGLY, PUSTAKI
Pn-68/b-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze. 91.080.30 Konstrukcje murowe.
91.200 Technologie w
budownictwie
PN-B-10002:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly dziurawki 91.100.25 Wyroby budowlane
ceramiczne
PN-75/B-12003 Cegly petne i bloki drazone wapienno-piaskowe 91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby
PN-75/B-12003/Az3:1999 | Cegly peine i bloki drazone wapienno-piaskowe. Zmiana Az3 91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby
PN-B-12004:1999 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kominowe. 91.100.25 Wyroby budowlane
ceramiczne
PN-B-12008:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty klinkierowe budowlane 91.100.25 Wyroby budowlane
ceramiczne
PN-B-12008:1996/ Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty klinkierowe budowlane. Zmiana Az1 91.100.25 Wyroby budowlane
Az1:2002 ceramiczne
PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegtly kratowki 91.100.25 Wyroby budowlane
ceramiczne
PN-75/B-12019 Cegta termalitowa 91.100.25 Wyroby budowlane
ceramiczne
PN-B-12037:1998 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kanalizacyjne 91.100.25 Wyroby budowlane
ceramiczne
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly budowlane 91.100.25 Wyroby budowlane
ceramiczne
PN-B-12051:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly modularne 91.100.25 Wyroby budowlane

13




ceramiczne

PN-B-12055:1996

Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modulame.

91.100.25 Wyroby budowlane
ceramiczne

PN-B-12055:1996/

Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modularne.. Zmiana A1

91.100.25 Wyroby budowlane

Az1:1998 ceramiczne
PN-B-12055:1996/ Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modulame.. Zmiana A2 91.100.25 Wyroby budowlane
Az2:2003 ceramiczne

PN-B-12061:1997

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly i ksztattki elewacyjne.

91.100.25 Wyroby budowlane
ceramiczne

PN-12066:1998

Wyroby budowlane silikatowe. Cegty, bloki, elementy

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby

PN-12066:1998/

Wyroby budowlane silikatowe. Cegty, bloki, elementy. Zmiana Az1

91.100.15 Materiaty mineralne i

Az1:1999 wyroby
PN-12066:1998/ Wyroby budowlane silikatowe. Cegty, bloki, elementy. Zmiana Az2 91.100.15 Materiaty mineralne i
Az2:2000 wyroby
PN-12066:1998/ Wyroby budowlane silikatowe. Cegty, bloki, elementy. Zmiana Az3 91.100.15 Materiaty mineralne i
Az3:2001 wyroby

PN-B-12068:1999

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly klinkierowe drogowe

91.100.25 Wyroby budowlane
ceramiczne

PN-B-12068:1999/
Az1:2002

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly klinkierowe drogowe. Zmiana Az1

91.100.25 Wyroby budowlane
ceramiczne

PN-B-12069:1998

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly, pustaki, elementy poryzowane

91.100.25 Wyroby budowlane
ceramiczne

PN-B-12069:1998/
Az1:2002

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly, pustaki, elementy poryzowane Zmiana Az1.

91.100.25 Wyroby budowlane
ceramiczne

PN-EN 772-19:2002

Metody badan elementéw murowanych. Cz.19. Okre$lenie rozszerzalno$ci pod wptywem wilgoci
duzych, poziomo drazonych elementéw murowych ceramicznych

91.100.25 Wyroby budowlane
ceramiczne

KRUSZYWA

PN-EN 1744-1:2000

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 933-1:2000

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 933-2:1999

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Nominalne
wymiary otworow sit badawczych.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 933-3:1999

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztaltu ziaren za pomocg wskaznika
ptaskos$ci.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 933-4:2001

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren. Wskaznik ksztattu.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 933-5:2000

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 933-10:2002

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Cz. 10 Ocena zawarto$ci drobnych czastek.
Uziamienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 933-7:2000

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie zawarto$ci muszli. Zawarto$¢
procentowa muszli w kruszywach grubych.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 933-8:2001

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Cz. 8 Ocena zawartosci drobnych czastek.
Badanie wskaznika piaskowego.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 933-9:2001

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Ocena zawarto$ci drobnych czastek. Badanie
btekitem metylenowym.

91.100.20

PN-EN 1097-4:2002

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Cz. 4 Oznaczanie pustych przestrzeni
suchego zageszczonego wypetniacza.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 1097-5:2001

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw Cz. 5 Oznaczanie zawartosci wody
przez suszenie w suszarce z wentylacja.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 1097-6:2001

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw Cz. 6 Oznaczanie gestosci ziaren i
nasigkliwosci

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 1097-7:2001

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw Cz. 7 Oznaczanie gestosci
wypetniacza. Metoda piknometryczna

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 1097-8:2002

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw Cz. 8 Oznaczanie polerowalnosci
kamienia

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 1097-2:2000

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw . Metoda oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 1097-3:2000

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw . Oznaczanie gestosci nasypoweyj i
jamistosci.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 1097-9:2000

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie odpornosci na $cieranie
abrazyjne przez opony z kolcami. Badanie skandynawskie.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 1097-1:2000

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie odpornosci na $cieranie
(mikro Deval)

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 932-5:2001

Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Cz. 5 Wyposazenie podstawowe i wzorcowanie

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 932-6:2001

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Cz. 6 Definicje powtarzalno$ci i odtwarzalnosci

01.040.91 91.100.15.

PN-EN 932-2:2001

Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metody pomniejszania probek laboratoryjnych

91.100.15 Materiaty mineralne i
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wyroby.

PN-EN 932-3:1999

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego

01.040.91 91.100.15.
Materiaty mineralne i wyroby.

PN-EN 932-1:1999

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 1367-1:2001

Badania wta$ciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
Cz.1. Oznaczanie mrozoodpornosci

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 1367-2:2001

Badania wta$ciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
Cz.2. Badanie w siarczanie magnezu

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 1367-3:2001

Badania wta$ciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
Cz.3. Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 1367-4:2001

Badania wta$ciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
Cz.4. Oznaczanie skurczu przy wysychaniu

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 12271-3:2002 (U)

Powierzchniowe utrwalanie. Wymagania. Cz.3. Dozowanie i dokladno$¢ dozowania lepiszcza i
kruszywa

93.080.20 Materialy do budowy
drég.

PN-EN 12271-1:2002 (U)

Powierzchniowe utrwalanie. Metody badan. Cz.1. Dozowanie i doktadno$¢ dozowania lepiszcza i
kruszywa

93.080.20 Materialy do budowy
drég.

PN-EN 13055-1:2002 (U)

Kruszywa lekkie. Cz.1 Kruszywa lekkie do betonu, zapraw i zaczynu.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 13139:2002 (U)

Kruszywa do zapraw.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-EN 87/B-01100

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

01.04.91 Budownictwo i materiaty
budowlane. Stownictwo. 91.100.15
Materiaty mineralne i wyroby.

PN-EN 78/B-01101

Kruszywa sztuczne. Podziat, nazwy i okreslenia.

01.04.91 Budownictwo i materiaty
budowlane. Stownictwo. 91.100.15
Materialy mineralne i wyroby.

PN-B-06710:1996

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane ze skat weglanowych do lastryko i suchych mieszanek do
tynkow szlachetnych

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-79/B-06711

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-86/B-06712

Kruszywa mineralne do betonu.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-B-06712/A1:1997

Kruszywa mineralne do betonu. Zmiana A1.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-B-11111:1996

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-B-11112:1996

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-B-11112:1996/A1:2001

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych. Zmiana Az1

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-B-11113:1996

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-B-11114:1996

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni kolejowych.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-B-11115:1998

Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do nawierzchni drogowych.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

PN-86/B-23006

Kruszywa do betonu lekkiego.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby.

KAMIEN

PN-EN 12670:2002

Kamien naturalny. Terminologia

Zastepuje PN-88/B- 04120;
BN-84/6740-02

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby

PN-EN 13383-1:2002U

Kamien do robét hydrotechnicznych Cz.1 Wymagania.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby

PN-EN 13383-2:2002U

Kamien do robét hydrotechnicznych Cz.2 metody badan.

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby

PN-EN 771-6:2002

Wymagania dotyczace elementow murowych. Cz. 6 Elementy murowe z kamienia naturalnego.

Zastepuje: PN-B-11207:1996

PN-B-11209:1996

PN-B-11211:1997

91.100.15 Materiaty mineralne i
wyroby

PN-EN 772-20:2002

Metody badan elementéw morowych. Cz.20. oznaczanie ptaskosci powierzchni licowych
elementéw murowych z betonu kruszywowego, z kamienia sztucznego i z kamienia
naturalnego.

91.100.15 materiaty mineralne i
wyroby

PN-EN 12371:2002

Metody badania kamienia naturalnego. Oznaczanie mrozoodporno$ci.

Zastepuje: PN-85/B-04102

91.100.15 materiaty mineralne i
wyroby

PN-EN 13161:2002

Metody badania kamienia naturalnego. Oznaczanie wytrzymato$ci za zginanie przy statym
momencie.

91.100.15 materiaty mineralne i
wyroby

PN-EN 13364:2002

Metody badania kamienia naturalnego. Oznaczanie obcigzenia niszczacego przy otworze na
kotek.

91.100.15 materiaty mineralne i
wyroby

PN-EN 13755:2002

Metody badania kamienia naturalnego. Oznaczanie nasigkliwosci przy cisnieniu

Zastepuje: PN-85/B-04101

atmosferycznym.

91.100.15 materiaty mineralne i
wyroby
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PN-EN 1341:2003

Ptyty z kamienia naturalnego do zewnetrznych nawierzchni drogowych. Wymagania i metody

Zastepuje: PN-EN 1341:2002
u

badania.

91.100.15 materiaty mineralne i
wyroby

PN-EN 1342:2003

Kostka brukowa z kamienia naturalnego do zewnetrznych powierzchni drogowych. Wymagania

Zastepuje: PN-EN
1342:2002U

i metody badan.

91.100.15 materiaty mineralne i
wyroby

PN-EN 1343:2003

Krawezniki z kamienia naturalnego do zewnetrznych nawierzchni drogowych. Wymagania i

Zastepuje: PN-EN 1343:2002
u

metody badan.

91.100.15 materiaty mineralne i
wyroby

WYROBY CEMENTOWO - WL

OKNISTE

PN-EN 512:2000

Wyroby wiékno-cementowe. Rury ci$nieniowe i ztacza.

91.100.40 wyroby cementowo-
widkniste

PN-EN 512:2000/A1:2002

Wyroby wiékno-cementowe. Rury cisnieniowe i ztgcza. Zmiana normy

91.100.40 wyroby cementowo-
widkniste

LEPISZCZA. MATERIALY USZCZELNIAJACE

PN-EN 13111:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby podktadowe do pokry¢ dachowych i Scian. 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty

Zastepuje: PN-EN Okreslenie odpornosci na przesigkanie wody. uszczelniajace.

13111:2002U

PN-EN 1296:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i kauczuku do 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty
pokry¢ dachowych. Metoda sztucznego starzenia przez diugotrwate dziatanie [podwyzszonej uszczelniajace.
temperatury.

PN-EN 495-5 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie odpornosci na zginanie w niskiej temperaturze. | 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty

Zastepuje: PN-EN 495-5 Cz. 5 wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. uszczelniajace.

PN-EN 12310-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie wytrzymatosci na rozdzieranie. Cz.2. wyroby z 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. uszczelniajace.

PN-EN 1107-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreélanie stabilnosci wymiaréw. Cz.2. wyroby z tworzyw 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. uszczelniajace.

PN-EN 1847:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacii 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty

Zastepuje: PN-EN 1847:2002 wodochronnej dachéw. Metody ekspozycji na dziatanie ciektych chemikaliéw i wody uszczelniajace.

U

PN-EN 1928:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i kauczuku do 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty
izolacji wodochronnej dachow. uszczelniajace.

PN-EN 1931:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i kauczuku do 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty

Zastepuje: PN-EN izolacji wodochronnej dachéw. Okreslanie przenikalnosci pary wodnej. uszczelniajace.

1931:2002U

PN-EN 12311-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wtasciwo$ci mechanicznych przy rozcigganiu. 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty
Cz.2. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow. uszczelniajace.

PN-EN 12316-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wytrzymatosci ztaczy na oddzieranie. Cz.2. 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty
Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachdw. uszczelniajace.

PN-EN 12317-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wytrzymatosci ztaczy na $cinanie. Cz.2. Wyroby z | 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. uszczelniajace.

PN-EN 12691:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i kauczuku do 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty
izolacji wodochronnej dachéw. Okre$lanie odporno$ci na uderzenie. uszczelniajace.

PN-EN 12730:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i kauczuku do 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty
izolacji wodochronnej dachéw. Okre$lanie odpormnosci na obcigzenie statyczne. uszczelniajace.

PN-EN SO 11431:2003U Konstrukcje budowlane. Wyrobu do uszczelniania. Okreslanie wiasciwosci adhezjitkohezji 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty
kitow po dziataniu ciepta, wody i sztucznego $wiatta. uszczelniajace.

PN-EN SO 10590:2003 Konstrukcje budowlane. Kity. Okre$lanie wiasciwosci adhezjilkohezji przy statym wydtuzeniu 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty

Zastepuje: PN-EN 1SO po dziataniu wody. uszczelniajace.

10590:2002U

PN-EN 1SO 10590:2003 Konstrukcje budowlane. Kity. Okre$lanie wiasciwosci adhezjilkohezji po dziataniu wody. 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty

Zastepuje: PN-EN_ISO uszczelniajace.

10591:2002U

PN-EN SO 11432:2003 Konstrukcje budowlane. Kity. Okre$lanie wiasciwosci adhezjilkohezji po dziataniu wody. 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty

Zastepuje PN_EN ISO uszczelniajace.

11432:2002U

PN-EN 12970:2003 U Masa asfaltowa wodochronna. Definicje, wymagania i metody badan 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty

uszczelniajace.

PN-EN 12846:2002 U Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty
lepko$ciomierzem. uszczelniajace.

PN-EN 12847:2002 U Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie sktonnosci do zestalania sie emulsji asfaltowych. 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty

uszczelniajace.

PN-EN 12846:2003 U Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty
lepko$ciomierzem. uszczelniajace.

PN-EN 12848:2003 U Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie stabilno$ci mieszanin emulsji asfaltowych z 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty
cementem. uszczelniajace.

PN-EN 12849:2003 U Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie zdolno$ci emulsji asfaltowych do penetracji. 91.100.50 Lepiszcza. Materiaty

uszczelniajace.
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PN-EN 12850:2003 U

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych .

91.100.50 Lepiszcza. Materiaty
uszczelniajace.

PN-EN 13074:2003

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Odzyskiwanie lepiszczy z emulsii asfaltowych w wyniku
odparowania.

91.100.50 Lepiszcza. Materiaty
uszczelniajace.

MATERIALY IZOLACYJNE

PN-EN 13162:2002

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z weiny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

91.100.60 Materialy do izolacji
cieplej i dzwiekowe;j.

PN-EN 12939:2002

Wiasciwosci cieplne materiatéw i wyrobéw budowlanych. Okreslanie oporu cieplnego
metodami ostonigtej ptyty grzejnej i czujnika strumienia cieplnego. Grube wyroby o duzym i
$rednim oporze cieplnym.

91.100.60 Materialy do izolacji
cieplej i dzwiekowe;j.

PN-EN 13171:2002

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wiékien drzewnych (WF)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

91.100.60 Materialy do izolacji
cieplej i dzwiekowe;.

PN-EN 13172:2002

Wyroby do izolacji cieplnej. Ocena zgodnosci.

91.100.60 Materialy do izolacji
cieplej i dzwiekowe;j.

PN-EN ISO 13793:2002

Wiasciwosci cieplne budynkéw. Projektowanie cieplne posadowien budynkéw w celu
uniknigcia wysadzin mrozowych.

91.100.60 Materialy do izolacji
cieplej i dzwiekowe;.

PN-EN 12354:2002

Akustyka budowlana. Okreslenie wlasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie
wiasciwosci elementéw. Cz. 1 Izolacyjnos$¢ od dzwiekdw powietrznych migdzy
pomieszczeniami.

91.120.20 Akustyka budowlana .
izolacja przeciwdzwiekowa.

PN-EN 12354-2:2002

Akustyka budowlana. Okreslenie wtasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie
wiasciwosci elementéw. Cz.21 Izolacyjnos¢ od dzwigkéw uderzeniowych miedzy
pomieszczeniami.

91.120.20 Akustyka budowlana .
izolacja przeciwdzwiekowa.

PN-EN 12354-3:2002 U

Akustyka budowlana. Ocena wiasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie wiasciwosci
elementow. Cz. 3 Izolacyjno$¢ od dzwiekow powietrznych od hatasu zewnetrznego.

91.120.20 Akustyka budowlana .
izolacja przeciwdzwiekowa.

PN-EN 12354-4:2002U

Akustyka budowlana. Ocena wiasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie wiasciwosci
elementow. Cz4 Przenoszenie hatasu wewnetrznego na zewnatrz budynku.

91.120.20 Akustyka budowlana .
izolacja przeciwdzwiekowa.

PN-EN 20140-2:1999

Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementow budowlanych. Wyznaczanie, weryfikacja i zastosowanie danych okres$lajacych
doktadnos¢.

91.120.20 Akustyka budowlana .
izolacja przeciwdzwiekowa.

PN-EN 20140-3:1999

Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementow budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjno$ci od dzwigkow powietrznych
elementéw budowlanych.

91.120.20 Akustyka budowlana .
izolacja przeciwdzwiekowa.

PN-EN 20140-9:1998

Akustyka. Pomiary izolacyjno$ci akustycznej w budynkach i izolacyjno$ci akustycznej
elementow budowlanych. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych, dla
sufitu podwieszanego z przestrzenig pod sufitem, mierzonej pomigdzy dwoma sasiednimi
pomieszczeniami.

91.120.20 Akustyka budowlana .
izolacja przeciwdzwiekowa.

PN-EN 20140-10:1994

Akustyka. Pomiary izolacyjno$ci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwigkéw powietrznych
matych elementéw budowlanych.

91.120.20 Akustyka budowlana .
izolacja przeciwdzwigkowa

PN-EN 20354:2000

Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowe;.

91.120.20 Akustyka budowlana .
izolacja przeciwdzwiekowa.
17.140.01 Pomiary zjawisk
akustycznych i obnizanie poziomu
hafasu.

PN-EN 20354:2000/A1:2000

Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowej. Sposoby montazu prébek
do pomiaru pochtaniania dzwigku (Zmiana A1)

91.120.20 Akustyka budowlana .
izolacja przeciwdzwiekowa.
17.140.01 Pomiary zjawisk
akustycznych i obnizanie poziomu
hatasu.

PN-EN 25136:1997

Akustyka. Okreslanie mocy akustycznej emitowanej do kanatu przez wentylatory. Metoda
kanatowa.

17.140.01 Pomiary zjawisk
akustycznych i obnizanie poziomu
hafasu.

23.10 Wentylatory. Dmuchawy.
Urzadzenia klimatyzacyjne.

PN-EN ISO 140-1:1999

Akustyka. Pomiar izolacyjno$ci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. Wymagania dotyczace laboratoryjnych stanowisk badawczych bez
przenoszenia bocznego.

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.

PN-EN ISO 140-4:2000

Akustyka. Pomiar izolacyjno$ci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. Pomiary terenowe izolacyjno$ci od dzwigkéw powietrznych miedzy
pomieszczeniami..

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.

PN-EN ISO 140-5:1999

Akustyka. Pomiar izolacyjno$ci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. Pomiary terenowe izolacyjno$ci akustycznej od dzwigkow
powietrznych $ciany zewnetrznej i jej elementow.

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.

PN-EN ISO 140-6:1999

Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementow budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjno$ci od dzwigkow uderzeniowych
stopow..

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.

PN-EN ISO 140-7:2000

Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementow budowlanych. Pomiary terenowe izolacyjnosci od dzwiekéw uderzeniowych
stropow.

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.

PN-EN ISO 140-8:2000

Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementow budowlanych. Pomiary terenowe ttumienia dzwigkéw uderzeniowych przez
podfogi na masywnym stropie wzorcowym.

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.

PN-EN ISO 140-12:2001

Akustyka. Pomiar izolacyjno$ci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementow budowlanych. Cz.12. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci od dzwigkow
powietrznych i uderzeniowych podniesionej podtogi pomigdzy dwoma sasiednimi

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.
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pomieszczeniami.

PN-EN ISO 717-1:1999

Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementow budowlanych. Izolacyjno$¢ od dzwiekdw powietrznych

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.

PN-EN ISO 717-2:1999

Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjno$ci akustycznej
elementow budowlanych. Izolacyjno$¢ od dzwigkdw uderzeniowych.

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.

PN-EN ISO 3822-1:2001

Akustyka. Badania laboratoryjne emisji hatasu armatury i wyposazenia stosowanych w
instalacji wodnej. Cz.1. Metoda pomiaru.

91.140.60. Materiaty do izolacji
cieplnej.

PN-EN IS0 3822-2:2001

Akustyka. Badania laboratoryjne emisji hatasu armatury i wyposazenia stosowanych w
instalacji wodnej. Cz.2 Warunki montazu i dziatania zaworéw czerpalnych i baterii.

17.140.20 Hatas emitowany przez
maszyny i urzadzenia. 91.140.60.
Materialy do izolacji cieplnej.

PN-EN IS0 3822-3:2001

Akustyka. Badania laboratoryjne emisji hatasu armatury i wyposazenia stosowanych w
instalacji wodnej. Cz.3 Warunki montazu i pracy zaworéw przeptywowych urzadzen.

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.

PN-EN ISO 3822-4:2001

Akustyka. Badania laboratoryjne emisji hatasu armatury i wyposazenia stosowanych w
instalacji wodnej. Cz.4. Warunki montazu i dziatania urzadzen specjalnych.

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.

PN-I1SO 9053:1994

Akustyka. Materiaty do izolacji i adaptacji akustycznych. Okreslanie opornosci przeptywu
powietrza.

91.100.60. Materiaty do izolacji
cieplnej i dzwiekowej.

PN-I1SO 5135:2000

Akustyka. Okre$lanie metoda pomiaru w komorze pogtosowej poziomu mocy akustycznej
hatasu emitowanego przez urzadzenia i elementy koficowe uktadow wentylacyjnych, tumiki i
zawory.

91.140.30. Instalacje wentylacyjne
i klimatyzacyjne.

PN-ISO 5135:2002 (U)

Akustyka. Okreslanie poziomu mocy akustycznej urzadzen przytaczajacych powietrze,
zespotdw urzadzen przytaczajacych powietrze, przepustnic oraz zaworéw za pomocg
pomiaréw w komorze poglosowe.

91.140.30. Instalacje wentylacyjne
i klimatyzacyjne.

PN-ISO 9052-1:1994

Akustyka. Okres$lanie sztywno$ci dynamicznej. Materialy stosowane w ptywajacych
podfogach w budynkach mieszkalnych.

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.

PN-ISO 9052-1:1994 /Ap1:1999

Akustyka. Okres$lanie sztywno$ci dynamicznej. Materialy stosowane w ptywajacych
podfogach w budynkach mieszkalnych.

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.

PN-ISO 151866-1:2001

Akustyka. Pomiar izolacyjno$ci akustycznej w budynkach oraz izolacyjno$ci elementéw
budowlanych metoda natezenia dzwigku. Cz. 1 Pomiary laboratoryjne.

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.

PN-EN-ISO 11654:1994

Akustyka. Wyroby dzwigkochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik pochtaniania
dzwigku.

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.

PN-87/B-02151/01

Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczeh w budynkach. Wymagania
ogolne i $rodki techniczne ochrony przed hatasem.

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.

PN-B-02151-3:1999

Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Izolacyjno$é
akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementow budowlanych.
Wymagania.

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.

PN-B-02153:2002

Akustyka budowlana. Terminologia, symbole literowe i jednostki.

01.040.91 Budownictwo i materiaty
budowlane. 91.120.20. Akustyka
budowlana. Izolacja
przeciwdzwigkowa.

PN-87/B-02156

Akustyka budowlana. Metody pomiaru poziomu dzwigku A w budynkach.

91.120.20. Akustyka budowlana.
Izolacja przeciwdzwigkowa.

PN-81/N-01306

Hatas. Metody pomiaru. Wymagania ogéine.

17.140.01. Pomiary zjawisk
akustycznych i obnizanie poziomu
hatasu.

PN-B-02025:2001

Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw mieszkalnych i
zamieszkania zbiorowego.

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN ISO 13793:2002

Wiasciwosci cieplne budynkéw. Projektowanie cieplne posadowien budynkéw w celu
uniknigcia wysadzin mrozowych.

91.120.10. Izolacja cieplna..

PN-EN 12664:2002

Wiasciwosci cieplne materiatéw i wyrobéw budowlanych. Okreélanie oporu cieplnego
metodami osfonietej ptyty grzejnej i czujnika strumienia cieplnego. Suche i wilgotne wyroby o
$rednim i matym oporze cieplnym.

91.120.10. Izolacja cieplna..

PN-EN 12667:2002

Wiasciwosci cieplne materiatéw i wyrobéw budowlanych. Okreslanie oporu cieplnego
metodami ostonigtej ptyty grzejnej i czujnika strumienia cieplnego. Wyroby o duzymi
$rednim oporze cieplnym.

91.120.10. Izolacja cieplna..

PN-EN 1934:1999

Wiasciwosci cieplne budynkéw. Okreslanie oporu cieplnego metoda skrzynki grzejnej z
uzyciem cieptomierza. Mury.

91.120.10. Izolacja cieplna..

PN-EN 1946:2000

Wiasciwosci cieplne wyrobow i komponentéw budowlanych. Szczegdtowe kryteria oceny
laboratoriow wykonujacych pomiary wiasciwosci zwigzanych z transportem ciepta. Kryteria
wspolne.

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN 1946-2:2000

Wiasciwosci cieplne wyrobéw i komponentéw budowlanych. Szczegdtowe kryteria oceny
laboratoriow wykonujacych pomiary wtasciwosci zwigzanych z transportem ciepta. Pomiary
metoda ostonigte] plyty grzejnej.

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN 1946-3:2000

Wiasciwosci cieplne wyrobow i komponentdéw budowlanych. Szczegétowe kryteria oceny
laboratoriow wykonujacych pomiary wtasciwosci zwigzanych z transportem ciepta. Pomiary
metoda czujnikéw strumienia cieplnego.

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN 1946-4:2002

Wiasciwosci cieplne wyrobow i komponentdéw budowlanych. Szczegétowe kryteria oceny
laboratoriow wykonujacych pomiary wiasciwosci zwigzanych z transportem ciepta. Cz.4.
Pomiary metodami skrzynki grzejnej.

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN 1946-5:2002

Wiasciwosci cieplne wyrobow i komponentdéw budowlanych. Szczeg6towe kryteria oceny
laboratoriow wykonujacych pomiary wiasciwosci zwigzanych z transportem ciepta. Cz.5.
Pomiary metodami aparatu rurowego.

91.120.10. Izolacja cieplna.
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PN-EN 12114:2002 U

Wiasciwosci cieplne budynkéw. Przepuszczalno$¢ powietrza komponentéw budowlanych i
elementow budynku. Laboratoryjna metoda badania.

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN 12524:2002 U

Materiaty i wyroby budowlane. Wiasciwosci cieplno-wilgotno$ciowe. Stabelaryzowane
wartosci obliczeniowe.

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN 12865:2002 U

Cieplno-wilgotnosciowe wiasciwosci komponentéw budowlanych i elementéw budynku.
Okreslanie oporu systeméw $cian zewnetrznych na zacinajacy deszcz pod pulsujacym
ci$nieniem powietrza.

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN 13125:2002 U

Zaluzje i zastony. Dodatkowy opér cieplny. Przyporzadkowanie do wyroby klasy
przepuszczalnosci powietrza.

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN 13187:2001 U

Wiasciwosci cieplne budynkéw. Jakosciowa detekcja wad cieplnych w obudowie budynku.
metoda podczerwieni

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN 13829::2002

Wiasciwosci cieplne budynkéw. Okreslanie przepuszczalnosci powietrznej budynkéw.
Metoda pomiaru ci$nieniowego z uzyciem wentylatora.

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN ISO 6946:1999

Komponenty budowlane i elementy budynku. Opoér cieplny i wspotczynnik przenikania ciepfa.

Metoda obliczania.

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN 1SO 9288:1999

Izolacja cieplna. Wymiana ciepta przez promieniowanie. Wielkosci fizyczne i definicje.

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN ISO 10077-1:2002

Whasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji. Obliczanie wspotczynnika przenikania ciepta.
Cz.1. Metoda uproszczona.

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN ISO 10211-1:1998

Mostki cieplne w budynkach. Strumien cieplny i temperatura powierzchni. Ogoéine metody
obliczania

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN ISO 10211-2:2002

Mostki cieplne w budynkach. Obliczanie strumieni cieplnych i temperatury powierzchni. Cz.2.

Liniowe mostki cieplne.

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN ISO 10456:2002 U

Materiaty i wyroby budowlane. Procedury okre$lania deklarowanych i obliczeniowych
warto$ci cieplnych,

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN ISO 12241:2001

Izolacja cieplna wyposazenia budynkéw i instalacji przemystowych. Zasady obliczania.

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN ISO 12567-1:2002 U

Wiasciwosci cieplne okien i drzwi. Okreslanie wspotczynnika przenikania ciepta metoda,
skrzynki grzejnej. Cz.1. Kompletne okna i drzwi.

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN ISO 12569:2002 U

Izolacja cieplna w budynkach. Okreslanie wymiany powietrza w budynkach. Metoda gazu
znacznikowego.

91.120.10. Izolacja cieplna.

PN-EN ISO 12570:2002

Cieplno-wilgotnosciowe wiasciwosci materiatow i wyrobow budowlanych. Okre$lanie
wilgotnosci przez suszenie w podwyzszonej temperaturze.

91.100.01 Materialy budowlane.
Zagadnienia ogélne.

PN-EN ISO 12571:2002

Cieplno-wilgotnosciowe wiasciwosci materiatow i wyrobow budowlanych. Okre$lanie
whasciwosci sorpcyjnych.

91.100.01 Materialy budowlane.
Zagadnienia ogélne.

PN-EN ISO 12572:2002 U

Cieplno-wilgotnosciowe wiasciwosci materiatow i wyrobow budowlanych. Okre$lanie
whasciwosci transportu pary wodnej.

91.120.10 Izolacja cieplna.

PN-EN I1SO 13370:2001

Wiasciwosci cieplne budynkéw. Wymiana ciepta przez grunt. Metody obliczania.

91.120.10 Izolacja cieplna.

PN-EN ISO 13786:2001

Wiasciwosci cieplne komponentéw budowlanych. Dynamiczne charakterystyki cieplne.
Metody obliczania.

91.120.10 Izolacja cieplna.

PN-EN ISO 13788:2002 U

Cieplno-wilgotnosciowe wiasciwosci komponentéw budowlanych i elementéw budynku.
Temperatura powierzchni wewnetrznej umozliwiajaca uniknigcie krytycznej wilgotnosci
powierzchni i wewnetrznej kondensacji. Metody obliczania.

91.120.10 Izolacja cieplna.
91.120.30 Izolacja
przeciwwilgociowa.

PN-EN IS0 13789:2001

Wiasciwosci cieplne budynkéw. Wspdtczynnik strat ciepta przez przenikanie. Metoda
obliczania.

91.120.10 Izolacja cieplna.

PN-EN ISO 14683:2001

Mostki ciepine w budynkach. Liniowy wspdtczynnik przenikania ciepta. Metody uproszczone
i wartoci orientacyjne.

91.120.10 Izolacja cieplna.

PN I1SO 6242:1999

Budownictwo. Wyrazanie wymagan uzytkownika. Wymagania termiczne.

91.120.10 Izolacja cieplna.

PN-82/B-02402

Ogrzewnictwo. Temperatury ogrzewanych pomieszczen w budynkach

91.120.10 Izolacja cieplna.

PN-82/B-02402

Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewngtrzne.

91.120.10 Izolacja cieplna.

PN-B-02421:2000

Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewodéw, armatury i urzadzen.
Wymagania i badania odbiorcze.

91.120.10 Izolacja cieplna.

PN-B-03406:1994

Ogrzewnictwo. Obliczanie zapotrzebowania na ciepto pomieszczen o kubaturze do 600 m?

91.120.10 Izolacja cieplna.

PN-84/E-02035

Urzadzenia elektroenergetyczne. Oswietlenie elekiryczne obiektow energetycznych

91.160.01 O$wietlenie.
Zagadnienia ogolne.

PN-EN 12665:2003 U

Swiatto i oswietlenie. Podstawowe terminy oraz kryteria okreslania wymagar dotyczacych
o$wietlenia.

91.160.01 O$wietlenie.
Zagadnienia ogolne.

PN-EN 12464-1:2003 U

Zastepuje normy sprzeczne: PN-
84/E-02033; PN-84/E-
02033/Az2:2003

Technika $wietina. Oswietlenie miejsc pracy. Cz.1. Miejsca pracy wewnatrz pomieszczen

91.160.10 Oswietlenie
wewnetrzne.

PN-71/E-02034

Oswietlenie elektryczne terenéw budowy, przemystowych, kolejowych i portowych oraz
dworcow i $rodkéw transportu publicznego.

43.040.20 urzadzenia Swietine,
sygnalizacyjne i ostrzegawcze.
91.160.10 O$wietlenie
wewnetrzne.

PN-EN 50171:2002 U

Niezalezne systemy zasilania.

91.140.50 Instalacje elektryczne.
91.160.10 O$wietlenie
wewnetrzne.

PN-EN 357:2002

Szkio w budownictwie. Ognioodporne elementy oszkleniowe z przezroczystych lub
przejrzystych wyrobdw szklanych. Klasyfikacja ognioodpornosci.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palnos¢ elementow budynkow.
81.040.20 Szkto budowlane.

PN-EN 1363-1:2001

Badania odpornosci ogniowej. Cz. 1 Wymagania ogélne

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palno$¢ elementéw budynkow..

PN-EN 1363-2:2001

Badania odpornosci ogniowej. Cz.2 Procedury alternatywne i dodatkowe.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
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palno$¢ elementéw budynkéw.

PN-EN 1364-1:2001

Badania odpornosci ogniowej elementow nienosnych. Cz.1 Sciany.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palnos¢ elementow budynkow.

PN-EN 1364-2:2001

Badania odporno$ci ogniowej elementow nienonych. Cz.2 Sufity

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palnos¢ elementow budynkow.

PN-EN 1365-1:2001

Badania odpornosci ogniowej elementéw nosnych. Cz.1 Sciany.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palnos¢ elementow budynkow.

PN-EN 1365-2:2001

Badania odporno$ci ogniowej elementow nosnych. Cz.2 Stropy i dachy

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palnos¢ elementow budynkow.

PN-EN 1365-3:2002

Badania odporno$ci ogniowej elementow nosnych. Cz.3 Belki.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palnos¢ elementow budynkow.

PN-EN 1365-4:2001

Badania odporno$ci ogniowej elementow nosnych. Cz.4 Stupy.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palnos¢ elementow budynkow.

PN-EN 1366-1:2001

Badania odporno$ci ogniowej instalacji uzytkowych. Cz.1 Przewody wentylacyjne.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palno$¢ elementéw budynkéw.

PN-EN 1366-2:2001

Badania odporno$ci ogniowej instalacji uzytkowych. Cz.2 Przeciwpozarowe klapy
odcinajace.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palno$¢ elementéw budynkéw.

PN-EN 1634-1:2002

Badania odporno$ci ogniowej zestawow drzwiowych i zaluzjowych. Cz.1 Drzwi i zaluzje
przeciwpozarowe.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palno$¢ elementéw budynkéw.

PN-EN 1634-3:2002

Badania odporno$ci ogniowej zestawéw drzwiowych i zaluzjowych. Cz.3. Sprawdzanie
dymoszczelnosci drzwi i zaluzji

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palno$¢ elementéw budynkéw.
91.060.50 Drzwi i okna.

PN-EN 13238:2002

Badania reakcji na ogien wyroboéw budowlanych. Sezonowanie probek i ogoine zasady
wyboru podktadéw pod probki.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palno$¢ elementéw budynkdw.
91.100.01 Materialy budowlane.
Zagadnienia ogolne.

PN-EN 13823:2002 U

Reakcja na ogien wyrobow budowlanych. Wyroby budowlane z wyjatkiem posadzek
poddane oddziatywaniu termicznemu pojedynczego ptonacego przedmiotu.

13.220.50 Odpornos$¢ ogniowa i
palnos¢ elementow budynkow.

PN-EN 1SO 1182:2002 U

Reakcja na ogien wyrobéw budowlanych. Badania niepalnosci

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palnos¢ elementow budynkow.

PN-EN IS0 1716:2002 U

Reakcja na ogiert wyrobéw budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palnos¢ elementow budynkow.

PN-EN 1SO 11925-2:2002 U

Reakcja na ogien. Zapalno$¢ wyrobéw budowlanych przy bezposrednim dziataniu ptomienia.

Cz.2 Badania zrédta pojedynczego ptomienia.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palnos¢ elementow budynkow.

PN I1SO 9705:1999

Ochrona przeciwpozarowa. Badania ogniowe. Badanie wyrobéw w pomieszczeniu peinej
skali

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palno$¢ elementéw budynkéw.

PN 1SO 11925:2000

Reakcja na ogien Zapalno$¢ materiatow budowlanych poddanych bezposredniemu dziataniu
ptomienia. Dziatanie ptomieni z wielu zrodet.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palno$¢ elementéw budynkdw.

PN-B-02851-1:1997

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementéw budynkéw.
Wymagania ogdlne i klasyfikacja.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palno$¢ elementéw budynkdw.

PN-B-02852:2001

Zastepuje: PN-70/B-02852

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Obliczanie gestosci obcigzenia ogniowego oraz
wyznaczanie wzglednego czasu trwania pozaru.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palno$¢ elementéw budynkdw.

PN-B-02854:1996

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania rozprzestrzeniania ptomieni po
posadzkach podtogowych.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palnos¢ elementow budynkow.

PN-B-02854:1996/A1:1998

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania rozprzestrzeniania ptomieni po
posadzkach podfogowych. Zmiana A1.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palno$¢ elementéw budynkéw.

PN-93/B-02870

Badania ogniowe. Mate kominy. Badania w podwyzszonych temperaturach.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palno$¢ elementéw budynkdw.

PN-B-02875:1998

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania odporno$ci ogniowej i skutecznosci
ogniochronnej sufitow podwieszonych.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palno$¢ elementéw budynkéw.

PN-B-02876:1998

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania odporno$ci ogniowej systeméw
uszczelnien przej$¢ instalacyjnych.

13.220.50 Odporno$¢ ogniowa i
palno$¢ elementéw budynkdw.

11. ZESTAWIENIE ODNOSNYCH PRZEPISOW OGOLNYCH.

1. Ustawa Prawo budowlane z dn. 17 lipca 1994r ze zmianami z dn. 27 marca 2003r (DZ.U. Nr 80, poz. 718 z dn. 10 maja 2003r).
2. Ustawa o badaniach i certyfikacji z dn. 03 kwietnia 1993r (DZ.U. Nr 55, poz. 250 z dn. 28 czerwca 1993r z pozn. zmianami).
3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury a dn. 12 kwietnia 2002r w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

(DZ.U. Nr 75, poz. 690 z dn. 15 czerwca 2002r z pozn. zmianami).
. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z dn. 19 lipca 2002r zmieniajace rozporzadzenie w sprawie samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie. (DZ.U.

Nr 134, poz. 1130).

Ustawa z dn. 15 grudnia 2000r o samorzadach zawodowych architektow, inzynieréw budownictwa i urbanistéw. (DZ.U. Nr 5, poz. 42).

rchitektow oraz inzynieréw budownictwa. (DZ.U. Nr 41 z 2002r, poz. 367 )

4
5.
6. Rozporzadzenie Min. Finanséw z dn. 17 kwietnia 2002 w sprawie ogélnych warunkéw obowigzkowego ubezpieczenia od odpowiedzialnosci cywilnej
a
7

. Ustawa o systemie oceny zgodnosci, akredytacji oraz zmianie niektérych ustaw z dn.I 28 kwietnia 2002r. (DZ.U. Nr 43, poz. 489 z dn. 25 maja 2000r z

pozn. zmianami).

8. Ustawa o ogoinym bezpieczenstwie produktow z dn. 22 stycznia 2000r. (DZ.U. Nr 15, poz. 179 z dn. 15 marca 2000).
9. Ustawa Kodeks cywilny a dn. 23 kwietnia 1964r. (DZ.U. Nr 16, poz.93 z dn. 18 maja 1964r z pozn. zmianami).
10. Ustawa o ochronie niektorych praw konsumentow oraz odpowiedzialnosci za wyrzadzong szkode przez produkt niebezpieczny a dn. 2 marca 2000r. (DZ.U.

Nr 22, poz. 271 z dn. 31 marca 2000r).
11. Ustawa Kodeks pracy a dn. 16 czerwca 1974r. (DZ.U. Nr 21, poz. 94 z 1998r z pozn. Zmianami. Tekst pierwotny: Dz.U. nr 24 z 1974r, poz. 141).
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12. Rozporzadzenie Min. SWIA z dn. 31 lipca 1998r w sprawie systemdéw zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczonych do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie. (DZ.U. Nr 113, poz. 728 z dn. 31 sierpnia 1998).

13. Rozporzadzenie MSWIA z dn. 5 sierpnia 1998( w sprawie aprobat i kryteridw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych. (DZ.U.
Nr 107, poz. 679 z dn. 20 sierpnia 1998r z pozn. zmianami).

14, Rozporzadzenie RM z dn. 9 listopada 1999r sprawie wykazu wyrobéw podlegajacych obowigzkowi wystawiania przez producenta deklaracji zgodnosci.
(DZ.U. Nr 5, poz. 53 z dn. 28 stycznia 2000r).

15. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138,
poz. 1555).

16. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z p6zniejszymi zmianami).

17. Rozporzadzenie MGPIB z 19.12.1994r (Dz.U Nr 10)
18. Rozporzadzenie MGPIB z 21.02.1995r (Dz.U Nr 25, poz. 133 z dnia 13 marca 1995r).

19. Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.U. Nr 30, poz.163 z pdzniejszmi zmianami).

20. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych tomow:

21. Tom . - ,Budownictwo ogdine” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtro

22. Tom II - ,Instalacje sanitame i przemystowe” — opracowany przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej ,Instal’, 02-656 Warszawa, ul.
Ksawerow 21

23. Tom IIl - Konstrukcje stalowe” — opracowany przez Centralny Osrodek Badawczo — Projektowy Konstrukcji Metalowych ,Mostostal’, 00-926 Warszawa, ul. Krucza
20122

24. Tom IV - ,Obmurza piecéw przemystowych i kottdw oraz kominy i chiodnie energetyczne” — opracowany przez Zrzeszenie Przedsiebiorstw Budowy Piecow
przemystowych ,Piecbud”, 44-101 Gliwice, ul. Nowotki 5

25. TomV - Instalacje elektryczne” — opracowany przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Instalacji i urzadzen Elektrycznych w Budownictwie ,ElektromontaZ”,
02-691 Warszawa, ul. Obrzezna 3

26. Polskie Normy i przepisy branzowe - zgodnie z projektami branzowymi oraz wytycznymi wytwércow materiatow, urzadzen i wyposazenia.

27. Dokumenty przetargowe

28. Umowa, warunki Kontraktu.

opracowat:
arch. Jacek Niedzwiedzki
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NR. 20
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Kod wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien
ROBOTY PRZYGOTOWANIA TERENU ORAZ ROBOTY ZIEMNE (CPV)

45111200-0

PRO-ARCH-2 Sp. z 0.0. SK

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonywaniem wykopéw pod fundamenty budynku oraz przygotowania terenu, w tym usuniecie zbednego zainwestowania terenu.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych na
wstepie do czesci pt. , Wymagania ogdine”
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
wykopow pod fundamenty budynku oraz przygotowania terenu, w tym usuniecie zbednego zainwestowania terenu
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt
.Wymagania ogoine” pkt 1.4.
1.5. OgéIne wymagania dotyczace robét

Og6lne wymagania dotyczace robot podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY \

2.1. materiat pozwalajacy na przeprowadzenie wymaganego zageszczenia, ziarniste pospotki, zwiry lub piaski, wolne od zanieczyszczen,
spetiajace kryterium dobrego uziarniania ze wzgledu na zageszczalno$¢, pochodzace z legalnych kopalr kruszywa.

3. SPRZET \

3.1. OgéIne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania rohét

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt fundamentowych winien wykazaé sie¢ mozliwo$cig i umiejetnoscia korzystania z
powszechnie stosowanego sprzetu do wykonywania tych robét tak mechanicznych jak i narzedzi recznych wraz ze sprzetem
odwadniajacym wykopy

4. TRANSPORT \

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT \

5.1. OgélIne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w czeéci pt ,Wymagania ogoine” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robé6t
Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wylacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po
stwierdzeniu , Ze inne warunki i etap rob6t budowlanych spetniajg wymog wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..
5.3. Wykonanie rob6t
Czynnoscig podstawowg niniejszej specyfikacii jest przygotowanie trenu oraz roboty ziemne zwigzane z zagospodarowaniem terenu oraz
wykopami budowlanymi.
Przy wykonywaniu rob6t nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.
Nalezy wykonac¢ konieczne pomiary i czynno$ci geodezyjne w celu wytyczenia projektowanych fundamentéw w obiekcie.
Wykopy pod fundamenty nalezy wykonaé tacznie z zasypaniem, zageszczeniem i odwozem nadmiaru urobku.
Wykopy w gruncie rodzimym mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie na odktad z transportem urobku na wysypisko, z uwzglednieniem
optat za wytadunek i sktadowanie.
Uwaga! Wywdz i sktadowanie urobku mozna przeprowadzi¢ jedynie na wysypisko o uregulowanym statusie prawnym, zgodnie z przepisami
o ochronie $rodowiska
Ksztattowanie nasypdw z urobku pochodzacego z wykopow moze odbywac sie jedynie za zgodg Inspektora Nadzoru.
W przypadku niedoboréw kwalifikowanego materiatu do ksztattowania nasypdw, mozna je wykonywaé z piasku lub pospétki o odpowiednie;
charakterystyce, pochodzacej ze zwirowni, spetniajacej kryterium dobrego uziarnienia ze wzgledu na zageszczalnosé.
Wykonywanie robét budowlanych:
1. Sprawdzenie stanu podioza
— Nalezy sprawdzi¢ doktadnie stan naturalnego podfoza, zwracajgc uwage na wskazniki zageszczenia gruntéw w nasypach.
Wymagany wskaznik zageszczenia dla gruntéw kontrolowanych: Is =0,97.
2. Dogeszczanie podfoza.




— W przypadku stwierdzenia niedostatecznego zageszczenia podioza nalezy je dogesci¢ do wymaganego poziomu. Wymagania
gruntu.

— Jesli grunt istniejacy nie nadaje sie do uksztattowania nasypu nalezy go usung¢ i wywiez¢ na wysypisko. Jezeli konieczna bedzie
wymiana gruntu zalegajacych na poziomie fundamentéw lub gdy zajdzie konieczno$¢ wyplycenia pomytkowo przygtebionych
wykopdw pod fundamenty, do robét tych nalezy uzy¢ chudego betonu, a nie gruntéw niespoistych.

— W przypadku je$li grunt stanowi¢ ma element podbudowy pod nawierzchnie stosowa¢ wymogi dokumentaciji drogowej. Stosowac
grunty niewysadzinowe — odporne na przemarzanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robét
Badaniom poddacé:
- Zgodno$¢ realizacji z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawcze;
Celem kontroli jest stwierdzenie jakoSci przeprowadzanych rob6t. Generalny Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan
na budowie, celem wykazania zgodnosci dostarczonych materiatéw i wyrobdw oraz zrealizowanych rob6t z dokumentacijg projektowg oraz
wymaganiami ST, norm i przepisow. Przed przystapieniem do badania Generalny Wykonawca ma obowigzek powiadomi¢ na pismie
Inspektora Nadzoru o rodzaju i terminie badania. Po wykonaniu badania - przedstawi¢ na pimie wyniki badania do akceptacji Inspektorowi
Nadzoru. Generalny Wykonawca powiadomi pisemnie Inspektora Nadzoru o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktbra moze
kontynuowac po pisemnej akceptacji odbioru tej roboty.
Testowanie zageszczonych materiatéw wypetnieniowych bedzie przeprowadzone przez niezalezne laboratorium wynajete i optacone przez
Generalnego Wykonawce. Jezeli wyniki pokaza, ze zageszczone materialy nie spelniajg wymagan nalezy je usuna¢, wymieni¢ i ponownie
przetestowac, zgodnie z pisemnym poleceniem Inspektora Nadzoru.
Generalny Wykonawca powinien upewni¢ sie, ze wszystkie zageszczone materiaty zostaly przetestowanie i spetiajg stawiane im wymogi.
Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci pt ,Wymagania og6ine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr szeScienny)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem zasad wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.3.

Odbiorowi czesciowemu podlegajg roboty i elementy, ktére majq charakter zanikajacy kazdorazowo po przeprowadzeniu odbioru
czesciowego powinien by¢ sporzadzony protokot i dokonany zapis w Dzienniku Budowy.

Przy odbiorze koricowym nalezy przedtozy¢ protokoty odbiorow czesciowych, komplet atestow i aprobat odnos$nie zastosowanych
materiatow i technologii, a takze sprawdzi¢ zgodnos¢ stanu istniejacego z dokumentacjg techniczng, z uwzglednieniem udokumentowanych
odstepstw oraz wymaganych odpowiednich norm i przepiséw. W szczegdlnoSci nalezy skontrolowaé uzycie wtasciwych materiatdw i
wyrobdw budowlanych, prawidtowo$¢ wykonania robét w sensie zachowania wymiardw i dopuszczalnych tolerancji, zgodno$¢ wykonania z
dokumentacjq techniczna,

8.4. Odbiodr robdt powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikéw badan, wykaz usterek i
mozliwo$¢ ich usuniecia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania rob6t z zamowieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogoine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuije:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- czynno$ci podstawowe
- dostarczenie materiatow i sprzetu
- obstuge sprzetu
- 0czyszczenie miejsca pracy
likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

10.2. Inne dokumenty

1.Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

2.Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:
Toml. - ,Budownictwo ogdine” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtro
3.Dokumenty przetargowe

4.Umowa, warunki Kontraktu.

5.Dokumentacja projektowa
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ROBOTY ROZBIORKOWE i WYWOZ GRUZU

Kod wedtug Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

45111100-9, 45421134-2

1. wsTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogoinej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét rozbiorkowych obiektu i terenu

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania

ogolne”
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem

robot rozbiérkowych obiektu i terenu
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

| 2. MATERIALY

brak

| 3.SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét winien wykazac sie mozliwo$cig i umiejetnoscig korzystania z powszechnie stosowanego sprzetu do wykonywania tych robét

tak mechanicznych jak i narzedzi recznych

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogoéine” pkt 4.
Odpady nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak aby nie wypadaly w trakcie transportu i nie
zanieczyszczaty Srodowiska. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
Zalecany jest transport w szczelnie zamknietych kontenerach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robé6t
Ogdlne zasady wykonania robét podano w czesci pt ,Wymagania ogoéine” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania rob6t, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap

robét budowlanych spetniaja wymag wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie robot

Przy wykonywaniu rob6t nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy:

Na podstawie dokumentacji projektowej nalezy wyznaczy¢ obszar prac oraz oznakowacé i

zabezpieczy¢ go zgodnie z wymogami przepisow BHP.

- teren ogrodzi¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowac istniejace zasilanie w energie elektryczna, instalacje teletechniczng i wodnokanalizacyjna,
oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U.

Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

5.2.1. Pokrycie dachowe rozbiera¢ recznie. Materiat poza obreb budynku znosi¢ lub spuszcza¢ rynnami
w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

5.2.2. Wiezbe dachowa rozbierac recznie. Materiat odnie$¢ poza obreb budynku.

5.2.3. Stropy i $ciany rozebra¢ recznie lub mechanicznie, facznie ze Scianami fundamentowymi.
Materiaty posegregowaé i odnie$¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.

5.2.4. Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wiasciciela obiektu do odzysku
wyku¢ z otworéw, oczyscic, i skladowac.

5.2.5. Powstaly po rozbiérce wykop zasypac¢ gruntem piaszczystym zageszczanym warstwami.
Wierzchnig warstwe grubosci 0,2 m zasypa¢ gruntem rodzimym.

5.2.6. Elementy wybrukowan usunac i wywiez¢ na wysypisko odpadéw - Teren splantowaé i oczy$ci¢ z resztek materiatéw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robét
Wzrokowa ocena jakosci i sprawnosci prowadzonych robdt oraz porzadku placu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m3 (metr szescienny) a dla terenu 1m2




| 8.ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodline zasady odbioru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 8.
8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu

- 0czyszczenie miejsca pracy

- likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz. U. z 2001r. Nr 62, poz. 628 z pozn. zm.),
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001r. w sprawie katalogu odpadéw
(Dz. U.z 2001 r. Nr 112, poz. 1206),
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie zakresu informacji
oraz wzoréw formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien
danych (Dz. U.z 2001 r. Nr 152, poz. 1737),

10.2. Inne dokumenty
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych tomow:
Tom . - ,Budownictwo ogélne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa,
Dokumenty przetargowe
Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa
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. Kod wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)
WARSTWY WYROWNAWCZE BETONOWE

45262370-5

Uwaga: kopiowanie, przedruk i rozpowszechnianie cato$ci lub czesci niniejszej pracy wymaga zgody PRO-ARCH-2 Sp. z 0.0 sk

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (ST) sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstw wyréwnawczych
betonowych
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych na wstepie do
cze$ci p.t. , Wymagania ogoine”
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
warstw wyrownawczych betonowych
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt
,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace rohot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczeg6Inosci:
- nie zawieraC domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)
2.7. Kruszywo do_posadzki cementowej

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W posadzkach odpornych na $cieranie
najwieksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynoszg przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

Materiaty powinne odpowiada¢ wymaganiom norm lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie (znak B i znak CE)

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci p.t. ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci p.t. ,Wymagania ogéine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w czeéci pt ,Wymagania ogoine” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robot betoniarskich — jest mozliwe wylacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach
atmosferycznych oraz po stwierdzeniu, ze inne warunki i etap robét budowlanych spetniaja wymag wtasciwego prowadzenia prac zasadniczych.
5.3. Wykonanie robét

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem
wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin
dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.
Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang wytrzymato$¢ i grubo$¢ podktadu oraz rozstaw
szczelin dylatacyjnych.
Wytrzymatos¢ podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.
Podtoze, na ktérym wykonuije sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.
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Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowa nalezy przygotowywaé mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.
Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z
zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywa¢ wigkszych przeswitow
wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na
catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami
albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci p.t . ,Wymagania ogéine” pkt 6.

6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robét

6.1 Wymagana jako$c materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci
zamieszczonym na opakowaniu

6.2 Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow ktdrych wiasciwowsci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie

nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych( po okresie gwarancyjnym)

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdw ogdlnych wykonania robdt( ciepinych, wilgotnosciowych. Sprawdzié

prawoidlowo$c wykonania podktadu, posadzik dylatacji

Wszelkie odchylenia w parametrach powinny by¢ naprawione przez Wykonawce.Wykonawca powinien przedstawi¢ zamawiajacemu
certyfikaty stosowanych materiatow

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci p.t. ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Nalezy stosowa¢ jednostki obmiarowe podane w katalogach.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w czesci p.t. ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem zasad wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
Roboty podlegajg odbiorowi wg ponizszych zasad
8.1 Odbiér materiatéw i robot powinien obejmowac zgodnosc z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiasciwowsci technicznych tych
materiatow
Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow ,ktérych wtasciwowsci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy
stosowa¢ réwniez materiatow przeterminowanych( po okresie gwarancyjnym)
8.2 wyniki odbioréw materialow i wyrobow nalezy kazdorazowo wpisywac do dziennika budowy
8.3 Odbior powinien obejmowac
e  -sprawdzenie wygladu zewnetrznego- badanie wzrokowe
e  sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania posadzki- ocena wzrokowa
e  sprawdzenie grubosci podkladu cementowego whedzie przeprowadzone w trakcie wykonywania podkfadu
e sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materiatow posadzkowych;badania prostoliniowo$ci nalezy wykonac za pomoca
naciagnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadno$cig do 1 mm a szeroko$c spoin — za pomoca szczelinomierza lu lub suwniarki
e  sprawdzenie prawidlowo$ci cokotow i listew wykanczajacych- metoda wzrokowq

8.4. Odbiér robot powinien byé potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikéw badan, wykaz usterek i
mozliwo$¢ ich usuniecia, stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodno$ci wykonania rob6t z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje zakres robét ujetych w pozycji katalogowej podanej w przedmiarze robdt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100  Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175  Kit asfaltowy uszczelniajacy.



PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podtogowe z poli (chlorku winylu).
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej Wymagania i badania  techniczne przy odbiorze
PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne . Definicje , klasyfikacje , wtadciwoscii znakowanie
PN-EN 87:1994 Piytki i plyty ceramiczne Scienne i podtogowe . Definicje , klasyfikacje , wtasciwo$ci i znakowanie
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych .wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek .Definicja i wymagania techniczne
PN-EN 13813:2003 Podkfady betonowe oraz materiaty do ich wykonania
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane .Woda do betonéw i zapraw
PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek Cz2: oznaczenia odpornosci na
Scieranie
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek Cz3: oznaczenia wytrzymatosci
na zginanie i $ciskanie
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek Cz4: oznaczenia skurczu
PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek Cz5: oznaczenia nasigkliwosci

10.2. Inne dokumenty

1.Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

2.Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:
Tom 1. - ,Budownictwo ogdine” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa,
ul. Filtrowa, Wydawnictwo Arkady 1989 r.

3.Dokumenty przetargowe

4.Umowa, warunki Kontraktu.

5.Dokumentacja projektowa — projekt wykonawczy konstrukcji i architektiry
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

NR. 05b

KLADZENIE PLYTEK GRESOWYCH | KWASOODPORNYCH
NA POSADZCE - w obiektach uzytecznosci publicznej

Kod wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwienr (CPV)

45431100-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem robét kiadzenia plytek

gresowych i kwasoodpornych na posadzce
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania

ogolne”
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem

robét ktadzenia ptytek gresowych i kwasoodpornych na posadzce
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czgsci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. plytki ceramiczne gresowe i kwasoodporne
2.2. Cienkowarstwowa zaprawa klejowa
2.3. Powloka uszczelniajaca warstwa powlokowa /tylko pomieszczenia mokre/

2.4. Uszczelki podtogowe i $cienne, zatopione w izolacji powtokowej, /tylko pomieszczenia mokre — sciany i posadzki/

2.5. Fuga elastyczna
2.6. |inne materialy wynikajace z jednorodnego systemu

PLYTKOWANIE POSADZEK | COKOLOW PLYTKAMI GRESOWYMI - R9

Ptytki gresowe 30x30, 60X60, 30X60 — lub wg projektu

Fuga jasnoszara

Opis towaru gres porcelanowy prasowany na sucho grupa Bla.
Dokument odniesienia norma E.N. 14411

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

Dokument odniesienia (metoda badania) norma ISO 10545-...
Wymiar nominalny 30x30

Grubo$¢ 8,5mm

Charakterystyka wymiarowa (toleracja wymiarowa) zgodna z norma ISO 10545-2
Nasiakliwo$¢ [%] E<=0,1%

Sita niszczaca [N] >1300

Wytrzymato$¢ na zginanie [N/mm2] >45

Scieralno$¢ wgtebna [mm3] <150

Klasa $cieralno$ci PEI nie dotyczy

Odporno$¢ na szok termiczny odporne

Mrozoodpomo$¢ odporne

Odpomo$¢ na silnie stezone kwasy i zasady UHA

Odpomo$¢ na kwasy i zasady o niskim stezeniu ULA
Odporno$¢ na srodki chemiczne domowego uzytku UA
Antyposlizgowo$¢ R9

PLYTKOWANIE SCHODOW WEWNETRZNYCH | POMIESZCZEN MOKRYCH - R10

Ptytki gresowe 30x30, 60X60, 30X60 — lub wg projektu

Fuga jasnoszara

Opis towaru gres porcelanowy prasowany na sucho grupa Bla.
Dokument odniesienia norma E.N. 14411

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

Dokument odniesienia (metoda badania) norma ISO 10545-...
Wymiar nominalny 30x30

Grubo$¢ 8,5mm

Charakterystyka wymiarowa (toleracja wymiarowa) zgodna z norma ISO 10545-2
Nasiakliwo$¢ [%] E<=0,1%

Sita niszczaca [N] >1300

Wytrzymatos$¢ na zginanie [N/mm2] >45

Scieralno$¢ wgtebna [mm3] <150

Klasa $cieralnosci PEI nie dotyczy

Odporno$¢ na szok termiczny odporne

Mrozoodporno$¢ odporne

Odpomo$¢ na silnie stezone kwasy i zasady UHA

Odpomos$¢ na kwasy i zasady o niskim stezeniu ULA
Odporno$¢ na srodki chemiczne domowego uzytku UA

Antyposlizgowo$¢ R10, A+B+C  Krawedzie stopni schodowych zakoniczyc listwa stal-nierdzewna bez wkiadki z tworzywa sztucznego

PLYTKI UMYWALNI




Opis towaru Gres porcelanowy prasowany na sucho grupa Bla.UGL
Dokument odniesienia norma E.N. 14411

WEASCIWOSCI FIZYCZNE

Dokument odniesienia (metoda badania) norma ISO 10545-...
Wymiary 60x120, 40x80, 60x60, 30x60

Grubo$¢ 10mm

Charakterystyka wymiarowa (toleracja wymiarowa) zgodna z norma ISO 10545-2
Nasiakliwos¢ [%] E<=0,1%

Sita niszczaca [N/mm2] >1700

Wytrzymato$¢ na zginanie [N/mm2] >40

Scieralno$¢ wgtebna [mm3] <150

Klasa $cieralnosci PEI nie dotyczy

Odpomo$¢ na szok termiczny odporne

Mrozoodporno$¢ odporne

Odporno$¢ na silnie stezone kwasy i zasady UHA

Odpomos$¢ na kwasy i zasady o niskim stezeniu ULA

Odpomos¢ na $rodki chemiczne domowego uzytku UA
Antyposlizgowo$¢ (DIN-51130) R11

Antyposlizgowo$¢ (DIN-51097) klasa A+B+C

FUGI PLYTKOWANIA POSADZEK | SCIAN POMIESZCZEN MOKRYCH

Fuga wysokowytrzymata na obcigzenia i $cieranie — specjalistyczna do basendw i pom. mokrych realizowana w jednorodnym pakiecie materiatéw uszczelniajacych.
- szeroko$¢ 3mm

- kolor — jasnoszary /lub wg zalecen projektowych i koloru ptytek/

- wytrzymato$¢ na $ciskanie >45n/mm2

- wytrzymato$¢ na Sciskanie w raunkach suchych >55n/mm2

- odporno$¢ na zagrzybienie

- odporno$¢ na temp - >250st.C

- mozliwo$¢ obcigzenia — po 6 h.

- mozliwo$¢ chodzenia — po 2 h.

FUGI PLYTKOWANIA POSADZEK | SCIAN POMIESZCZEN SUCHYCH

Fuga wysokowytrzymata na obcigzenia i $cieranie — specjalistyczna do pomieszczen suchych realizowana w jednorodnym pakiecie materiatow uszczelniajacych.
- szeroko$¢ 3mm

- kolor — jasnoszary /lub wg zalecen projektowych i koloru ptytek/

- mozliwo$¢ obcigzenia — po 48 h.

- mozliwo$¢ chodzenia — po 12 h.

- czas dojrzewania — 3-5 min.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania rob6t

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot ktadzenia ptytek gresowych i kwasoodpornych na posadzce winien wykazac sie mozliwoscig i umiejetnoscia korzystania z
powszechnie stosowanego sprzetu do wykonywania robét plytkarskich tak mechanicznych jak i narzedzi recznych .

4. TRANSPORT

4.1. OgdIne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdline zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robdt, jest mozliwe wylgcznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap
rob6t budowlanych spetniajg wymog wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..
5.3. Wykonanie robét

Przy wykonywaniu rob6t nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.
Ptytki ceramiczne uktadac na przygotowanych podtozach jastrychowych. Plytki uktada¢ z zachowaniem uktadu i kolorystyki okreslonym w projekcie. Stosowac fuge okreslana krzyzykami
o0 szerokosci 3mm. Plytki uktada¢ po izolowaniu ptaszczyzny podioza $rodkami uszczelniajacymi z zastosowaniem tasm uszczelniajacych naroznikowych i kotnierzy przy przejsciach
instalacyjnych. Plytki klei¢ na cienkowarstwowej zaprawie klejowej np. Sopro. Fugi dylatacji i stykow powierzchni wypelni¢ fugg trwale elastyczng w kolorze zgodnym z projektem
kolorystyki.

Uwaga - materialy izolacyjne stosowa¢ w ramach jednorodnych i kompleksowych systemdw izolacji dla danych czesci obiektu.

1. Przed wykonywaniem hydroizolacji w strefie piwnicznej przyjete rozwigzania i wyniki badan gruntowych zweryfikowa¢ pod katem zgodnosci ze stanem aktualnym zastanym podczas
robét ziemnych.

2. roboty zwigzane z izolacjami przeciwwodnymi przeciwwilgociowymi — powierza¢ firmom o odpowiednim do$wiadczeniu w prowadzeniu tego typu robét specjalistycznych.

3. Materialy izolacyjne stosowac z nalezyta staranno$cig i Scisle wg zalecen technologicznych producenta w Scistym kontakcie z doradcami technicznymi konkretnych systemoéw i
materiatdw przyjetych do realizacji.

4. Hydroizolacja podptytowa podlega odrebnemu odbiorowi poprzez stuzby nadzoru inwestorskiego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robét
Badaniom poddac¢:

- Zgodno$¢ realizacji z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej

- jakosc¢ plytek ceramicznych

- jako$¢ stosowanych zapraw, uszczelnien i tasm uszczelniajacych

- odchytki od projektu w zakresie geometrii powierzchni posadzki oraz spadki posadzki w kierunku kratek $ciekowych
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- wyglad powierzchni i krawedzi styku z cokolikiem
- wykonczenie na stuku z kratkami Sciekowymi i innymi przej$ciami instalacyjnymi
Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty wyniki
pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robét

Podczas oceny dopuszcza sie nastepujace tolerancje w geometrii wykonania elementéw :

—max 1mm na 1mb i nie wigcej niz4 mm - w pomieszczeniu

8.4. Odbidr robdt powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera€ co najmniej : ocene wynikdw badan, wykaz usterek i mozliwos¢ ich usunigcia, stwierdzenie zgodnosci
lub niezgodno$ci wykonania robot z zamdéwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,\Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuije:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatéw i sprzetu
- obstuge sprzetu
- wykonanie uszczelnien /tylko pomieszczenia mokre/
- wykonanie ptytkowania
- fugowanie plaszczyzny plytkowanej
- osadzenie ewentualnych listew dylatacyjnych
- 0czyszczenie miejsca pracy
- likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-1S0-9000 Seria 9000 — 9004 normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych) klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-68/B-10156 Posadzki chemoodporne z plytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-75/B-10121 Okfadziny z plytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-02356 Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarow elementéw budowlanych z betonu

PN-78/B-12032 Ptytki i ksztattki podtogowe kamionkowe.

PN-70/B-12016 Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne.

10.2. Inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.199%4r, poz. 414).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:

Tom . - ,Budownictwo ogdlne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtrowa
3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa

6. Instrukcje stosowania zapraw, klejow, uszczelnien i fug — jednorodnego dostawcy systemusystemu
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NR. 05a
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Kod wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwienr (CPV)
KLADZENIE PLYTEK GRESOWYCH | KWASOODPORNYCH
NA POSADZCE - w obiektach basenowych

45431100-8

Uwaga:
kopiowanie, przedruk i rozpowszechnianie catosci lub czesci niniejszej pracy wymaga zgody PRO-ARCH-2 Sp. z 0.0. sk

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem robét kiadzenia plytek
gresowych i kwasoodpornych na posadzce
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania
ogolne”
1.3. Zakres rob6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
robét kladzenia ptytek gresowych i kwasoodpomych na posadzce
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. plytki ceramiczne gresowe i kwasoodporne

2.2. Cienkowarstwowa zaprawa klejowa

2.3. Powloka uszczelniajaca warstwa /tylko pomieszczenia mokre/

2.4. Uszczelki podtogowe i $cienne kotnierze wzmacjniajace, zatopione w powtoce uszcelnienia, /tylko pomieszczenia mokre — sciany i posadzki/
2.5. Fuga elastyczna

2.6. |inne materialy wynikajace z jednorodnego systemu

PLYTKOWANIE POSADZEK | COKOLOW PLYTKAMI GRESOWYMI - R9

Ptytki gresowe ok. 25x12 - lub wg projektu

Fuga jasnoszara

Opis towaru gres porcelanowy prasowany na sucho grupa Bla.
Dokument odniesienia norma E.N. 14411

WEASCIWOSCI FIZYCZNE

Dokument odniesienia (metoda badania) norma ISO 10545-...
Wymiar nominalny 30x30

Grubo$¢ 8,5mm

Charakterystyka wymiarowa (toleracja wymiarowa) zgodna z norma ISO 10545-2
Nasiakliwos¢ [%] E<=0,1%

Sita niszczaca [N] >1300

Wytrzymato$¢ na zginanie [N/mm2] >45

Scieralno$¢ wgtebna [mm3] <150

Klasa $cieralno$ci PEI nie dotyczy

Odporno$¢ na szok termiczny odporne

Mrozoodpomo$¢ odporne

Odpomo$¢ na silnie stezone kwasy i zasady UHA

Odporno$¢ na kwasy i zasady o niskim stezeniu ULA
Odporno$¢ na srodki chemiczne domowego uzytku UA
Antyposlizgowos¢ R9

PLYTKOWANIE SCHODOW WEWNETRZNYCH | POMIESZCZEN MOKRYCH - R10

Ptytki gresowe 30x30, 60X60, 30X60 — lub wg projektu

Fuga jasnoszara

Opis towaru gres porcelanowy prasowany na sucho grupa Bla.

Dokument odniesienia norma E.N. 14411

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

Dokument odniesienia (metoda badania) norma ISO 10545-...

Wymiar nominalny 30x30

Grubo$¢ 8,5mm

Charakterystyka wymiarowa (toleracja wymiarowa) zgodna z norma ISO 10545-2
Nasiakliwo$¢ [%] E<=0,1%

Sita niszczaca [N] >1300

Wytrzymato$¢ na zginanie [N/mm2] >45

Scieralno$¢ wgtebna [mm3] <150

Klasa $cieralno$ci PEI nie dotyczy

Odporno$¢ na szok termiczny odporne

Mrozoodpomo$¢ odporne

Odpomo$¢ na silnie stezone kwasy i zasady UHA

Odporno$¢ na kwasy i zasady o niskim stezeniu ULA

Odporno$¢ na srodki chemiczne domowego uzytku UA

Antyposlizgowos$¢ R10, A+B+CKrawedzie stopni zakoriczy¢ listwa stal-nierdzewna bez wktadki z tworzywa sztucznego

1



Fujitsu
Pole tekstowe
B3


PLYTKI OBEJSCIA BASENOWEGO | UMYWALNI PRZYBASENOWYCH

Opis towaru Gres porcelanowy prasowany na sucho grupa Bla.UGL
Dokument odniesienia norma E.N. 14411

WEASCIWOSCI FIZYCZNE

Dokument odniesienia (metoda badania) norma ISO 10545-...
Wymiary 60x120, 40x80, 60x60, 30x60

Grubo$¢ 10mm

Charakterystyka wymiarowa (toleracja wymiarowa) zgodna z norma ISO 10545-2
Nasiakliwos¢ [%] E<=0,1%

Sita niszczaca [N/mm2] >1700

Wytrzymato$¢ na zginanie [N/mm2] >40

Scieralno$¢ wgtebna [mm3] <150

Klasa $cieralnosci PEI nie dotyczy

Odpomo$¢ na szok termiczny odporne

Mrozoodporno$¢ odporne

Odporno$¢ na silnie stezone kwasy i zasady UHA

Odpomo$¢ na kwasy i zasady o niskim stezeniu ULA

Odpomos¢ na $rodki chemiczne domowego uzytku UA
Antyposlizgowo$¢ (DIN-51130) R11

Antyposlizgowo$¢ (DIN-51097) klasa A+B+C

FUGI PLYTKOWANIA BASENOW oraz POSADZEK | SCIAN POMIESZCZEN MOKRYCH

Fuga wysokowytrzymata na obcigzenia i $cieranie — specjalistyczna do basendw i pom. mokrych realizowana w jednorodnym pakiecie materiatéw uszczelniajacych. np. Sopro Dur HF
- szeroko$¢ 3mm

- kolor — jasnoszary /lub wg zalecen projektowych i koloru ptytek/

- wytrzymato$¢ na $ciskanie >45n/mm2

- wytrzymato$¢ na Sciskanie w raunkach suchych >55n/mm2

- odporno$¢ na zagrzybienie

- odporno$¢ na temp - >250st.C

- mozliwo$¢ obcigzenia — po 6 h.

- mozliwo$¢ chodzenia - po 2 h.

FUGI PLYTKOWANIA POSADZEK | SCIAN POMIESZCZEN SUCHYCH

Fuga wysokowytrzymata na obcigzenia i $cieranie — specjalistyczna do pomieszcen suchych realizowana w jednorodnym pakiecie materiatow uszczelniajacych. np. Sopro Saphir 5
- szeroko$¢ 3mm

- kolor — jasnoszary /lub wg zalecen projektowych i koloru ptytek/

- mozliwo$¢ obcigzenia — po 48 h.

- mozliwo$¢ chodzenia — po 12 h.

- czas dojrzewania — 3-5 min.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot ktadzenia ptytek gresowych i kwasoodpornych na posadzce winien wykazac sie mozliwoscig i umiejetnoscig korzystania z
powszechnie stosowanego sprzetu do wykonywania robét plytkarskich tak mechanicznych jak i narzedzi recznych .

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdline zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w czesci pt ,Wymagania ogoéine” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robdt, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap
rob6t budowlanych spetniajg wymog wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..
5.3. Wykonanie robét

Przy wykonywaniu rob6t nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.
Ptytki ceramiczne uktada¢ na przygotowanych podtozach jastrychowych. Plytki uktada¢ z zachowaniem ukfadu i kolorystyki okreslonym w projekcie. Stosowa¢ fuge okreslana krzyzykami
o0 szerokosci 3mm. Plytki uktada¢ po izolowaniu ptaszczyzny podioza $rodkami uszczelniajacymi SOPRO z zastosowaniem taSm uszczelniajacych naroznikowych i kotnierzy przy
przejsciach instalacyjnych. Plytki klei¢ na cienkowarstwowej zaprawie klejowej. Fugi dylatacji i stykow powierzchni wypetni¢ fuga trwale elastyczng w kolorze zgodnym z projektem
kolorystyki.

Uwaga - materialy izolacyjne stosowa¢ w ramach jednorodnych i kompleksowych systemdw izolacji dla danych czesci obiektu.

1. Przed wykonywaniem hydroizolacji w strefie piwnicznej przyjete rozwiazania i wyniki badan gruntowych zweryfikowa¢ pod katem zgodno$ci ze stanem aktualnym zastanym podczas
robét ziemnych.

2. roboty zwigzane z izolacjami przeciwwodnymi przeciwwilgociowymi — powierza¢ firmom o odpowiednim do$wiadczeniu w prowadzeniu tego typu robét specjalistycznych.

3. Materialy izolacyjne stosowac z nalezyta staranno$ciq i $cisle wg zalecen technologicznych producenta w $cistym kontakcie z doradcami technicznymi konkretnych systemoéw i
materiatéw przyjetych do realizacii.

4. Hydroizolacja podptytowa podlega odrebnemu odbiorowi poprzez stuzby nadzoru inwestorskiego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot
Badaniom poddac¢:

- Zgodno$¢ realizacji z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- jakos¢ plytek ceramicznych
- jako$¢ stosowanych zapraw, uszczelnien i tasm uszczelniajacych



- odchytki od projektu w zakresie geometrii powierzchni posadzki oraz spadki posadzki w kierunku kratek Sciekowych
- wyglad powierzchni i krawedzi styku z cokolikiem
- wykonczenie na stuku z kratkami $ciekowymi i innymi przejsciami instalacyjnymi

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodline zasady odbioru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty wyniki
pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robét

Podczas oceny dopuszcza sig nastepujace tolerancje w geometrii wykonania elementéw :

—max 1mm na 1mb i nie wigcej niz4 mm - w pomieszczeniu

8.4. Odbidr robdt powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera€ co najmniej : ocene wynikdw badan, wykaz usterek i mozliwos¢ ich usunigcia, stwierdzenie zgodnosci
lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,\Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuije:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatéw i sprzetu
- obstuge sprzetu
- wykonanie uszczelnien /tylko pomieszczenia mokre/
- wykonanie plytkowania
- fugowanie plaszczyzny plytkowanej
- osadzenie ewentualnych listew dylatacyjnych
- 0czyszczenie miejsca pracy
- likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-1S0-9000 Seria 9000 — 9004 normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych) klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-68/B-10156 Posadzki chemoodporne z plytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-02356 Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarow elementéw budowlanych z betonu

PN-78/B-12032 Phytki i ksztattki podtogowe kamionkowe.

PN-70/B-12016 Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne.

10.2. Inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.199%4r, poz. 414).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:

Tom . - ,Budownictwo ogdlne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtrowa
3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa

6. Instrukcje stosowania zapraw, klejow, uszczelnien i fug — wg producenta
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NR. 27
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
Kod wedtug Wspélnego Stownika
ROBOTY POSADZKARSKIE Zamoéwien (CPV)
POSADZKI WYKLADZINOWE DYWANOWE
45430002

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem robét
posadzkarskich — posadzek wykoficzonych wyktadzing dywanowa,
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt.
Wymagania ogdine”
1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
rob6t posadzkarskich — posadzek wykonczonych wyktadzing dywanowa,
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,\WWymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. wykladzina dywanowa igtowa - flokowana, min. 80 min wiékiem/m2
2.2. listwa cokolikowi h=5cm PCV
2.3. Kklej do wyktadzin dywanowych

3. SPRZET

3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét posadzkarskich— posadzek wykoriczonych wyktadzing dywanowa winien wykazac sie mozliwoscia i
umiejetnoscig korzystania z powszechnie stosowanego sprzetu do wykonywania robét tak mechanicznych jak i narzedzi recznych .

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robé6t

Ogdlne zasady wykonania robét podano w czesci pt ,Wymagania ogoéine” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne
warunki i etap rob6t budowlanych spetniaja wymég wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie robot
Czynnoscia podstawowa niniejszej dokumentacii jest wykonanie posadzek z wyktadziny dywanowej z cokolikami.

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy samopoziomujacej, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetieniem masa elastyczng szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

+ Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym

spadkiem.

+ Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé wigkszych prze$witéw wiekszych niz 3 mm.

Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub

pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

+ W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig,

polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

- Przed klejeniem wyktadziny wilgotno$¢ podioza nie moze przekracza¢ 3%

- Wykiadzine klei¢ klejem wskazanym przez producenta wyktadziny

- Listwy przypodtogowe PCV w kolorze zblizonym do wyktadziny mocowaé na $rubach rozporowych -wykiadzine wkleja¢ na tasmie dwustronnej —jako wywiniecie
jednorodne arkusza podlogowego

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robét
Badaniom poddac¢:

- Zgodno$¢ realizacji z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- Jako$¢ warstwy samopoziomujacej

- Przygotowanie podioza

- Wyglad powierzchni posadzki

- Prawidtowo$¢ wykonania styku ze $cianami

- Wykonczenie stykéw i listwy przypodtogowe;j
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Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)
QOdbiér powinien obejmowac:
-sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,
-sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,
-sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy
wykona¢ za pomoca naciagnietego drutu i pomiaru odchyler z doktadnos$cig 1 mm, a szeroko$ci spoin -za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.
-sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robét

Podczas oceny réwnosci powierzchni posadzki dopuszcza sig nastepujace tolerancje w geometrii wykonania elementéw: max 1mm na 1mb i nie wigcej niz4 mm - w
pomieszczeniu.

8.4. Odbior rob6t powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usuniecia,
stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- wykonanie czynno$ci podstawowych

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu

- przygotowanie podioza

- wykonanie dylatacji

- 0czyszczenie miejsca pracy
likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia odtogowe z polichlorku winylu
10.2. Inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.199%4r, poz. 414).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:

Tom . - ,Budownictwo ogdlne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtro

3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa
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NR. 03
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
Kod wedtug Wspdinego Stownika
ROBOTY POSADZKARSKIE Zamowien (CPV)
POSADZKI JASTRYCHOWE
45430001

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogoinej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem robot
posadzkarskich — posadzek jastrychowych w pomieszczeniach technicznych
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt.
Wymagania ogélne”
1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
rob6t posadzkarskich — posadzek jastrychowych w pomieszczeniach technicznych
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. jastrych — zaprawa cementowa
2.2. zbrojenie rozproszone wg projektu
2.3. $rodek do wykoriczenia posadzki jastrychowej — wzmacniajacy i stabilizujacy

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét posadzkarskich — posadzek jastrychowych w pomieszczeniach technicznych winien wykaza¢ sie
mozliwo$cig i umiejetnoscig korzystania z powszechnie stosowanego sprzetu do wykonywania robét posadzkarskich i betonowych tak mechanicznych jak i narzedzi
recznych . Do zagladzania posadzek stosowa¢ zagtadzarki mechaniczne. Do rozprowadzania stosowaé rozgamiaki gumowe. Posadzki wykonywac na cafej
powierzchni ze spadkami do kratek Sciekowych —wg. projektu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robé6t

Ogdlne zasady wykonania robét podano w czesci pt ,Wymagania ogoéine” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne
warunki i etap rob6t budowlanych spetniaja wymég wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie robot
Przy wykonywaniu rob6t nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.
Warstwe jastrychu uktada¢ i zaciera¢ na przygotowanym podiozu Zelbetowym po usunigciu pytu odkurzaczem przemystowym. Plaszczyzne posadzki dzieli¢
dylatacjami nacinanymi na pola o pow. max. 15m2. Dylatacje wypetni¢ elastycznymi srodkami systemu uszczelnien
Dla zastosowania $rodku powierzchnia musi by¢ sucha, czysta i doktadnie odpylona (uzy¢ odkurzacza przemystowego). Przy nowych powierzchniach betonowych
stosowaC po min. 14 dniach od ich wylania i zatarcia.
Ewentualny zaczyn cementowy nalezy bezwzglednie usuna¢ przed ktadzeniem .
Najpierw ktas¢ warstwe podktadowa ( utwardzacz ), a po jego catkowitym wyschnieciu warstwe wierzchnig ( utrwalacz ).
Rozla¢ ciecz rownomiemie i obficie, np. konewka z sitem. Odczeka¢ ok. 20 min. Nadmiar w postaci katuz, rozprowadzi¢ migkka szczotka, $ciagaczka lub mopem, na
miejsca juz suche.
Stosowac¢ zalecenia producenta w kontakcie z doradztwem technicznym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot
Badaniom poddac¢:

- Zgodno$¢ realizacji z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- Jakos¢ zaprawy jastrychowej

- Przygotowanie podioza

- Grubos¢ i spadki posadzki jastrychowej

- Przyczepno$¢ do podtoza

- Wyglad powierzchni posadzki

- Prawidtowo$¢ wykonania styku ze Scianami

- Osadzenie uszczelnien dylatacji

- Wykonczenie styku z kratkami $ciekowymi i innymi przej$ciami instalacyjnymi

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoline zasady odbioru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robét

Podczas oceny réwnosci powierzchni posadzki dopuszcza sig nastepujace tolerancje w geometrii wykonania elementéw: max 1mm na 1mb i nie wigcej niz4 mm - w
pomieszczeniu. Niedopuszczalne s wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli oraz peknigcia powierzchni jastrychowej jak rowniez nierownosci wynikajace ze ztego
zatarcia posadzki.

8.4. Odbior robét powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikow badan, wykaz usterek i mozliwos¢ ich usuniecia,
stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania robdt z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatéw i sprzetu
- obstuge sprzetu
- przygotowanie podioza
- wykonanie dylatacji
- wykonanie powltoki srodkiem wzmacniajatcym powierzchnig
- oczyszczenie migjsca pracy
likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-1S0-9000 Seria 9000 - 9004 normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jako$ci
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czaséw wigzania i statosci objetosci

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne . Piaski do zapraw budowlanych.

10.2. Inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych tomow:
Tom . - ,Budownictwo ogdlne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa,
Dokumenty przetargowe

3. Umowa, warunki Kontraktu.

4. Dokumentacja projektowa

5. Wytyczne techniczne stosowania $rodku wzmacniajacego
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
Kod wedtug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)
ROBOTY POSADZKARSKIE
PODLOGA SPORTOWA POWIERZCHNIOWO-ELASTYCZNA
- wykonczenie wykladzinowe /sala fitness, sala gimnastyki rehabilitacyjnej i inne/
45430000-0

‘ 1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1.

Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru podfozy i posadzek, ktére zostang wykonane w ramach

planowanej inwestycji.

1.2,

Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacii

obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie podtozy i posadzek. Obejmujg prace zwigzane z dostawa materiatow, wykonawstwem i
wykonczeniem podiozy i posadzek wykonywanych na miejscu.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi.
14. Wymagania ogélne dotyczace robot

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robét, wykaz materiatéw, urzadzen i technologii stosowanych
przy wykonywaniu robot

okreslonych umowa. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg kosztorysowa.

| 2,

MATERIALY

21.

Podtoga sportowa

W sali sportowej zaprojektowano posadzke sportowa kombi elastyczng z rolowang wielowarstwowa wyktadzing sportowa PCV na konstrukcji legarowane;j
ze sklejki i ptycie rozktadajacej naprezenia ze sklejki.
Podtoga sportowa jako caly system /konstrukcja + wyktadzina jako komplet/ musi posiada¢ zgodno$¢ ze wszystkimi parametrami normy EN 14904.

Wyktadzina bedzie uktadana z rolek i klejona cata powierzchnia do plyty ze sklejki. Styki poszczegéinych paséw wyktadziny beda frezowane i spawane

sznurem w kolorze nawierzchni - zgodnie z technologig uktadania wyktadzin PCV.

NIE DOPUSZCZA SIE t ACZENIA PASOW WYKELADZINY NA STYK, BEZ SPAWANIA!

Po utozeniu podtogi sportowej beda wymalowane linie boisk wg. zatacznikéw rysunkowych. Farby uzyte do malowania linii musza by¢ zgodne z wytycznymi producenta nawierzchni

sportowej.

Wymagania techniczne, ktére musi spetnia¢ rolkowa wyktadzina sportowa PCV:

. Gérna warstwa wyktadziny wykonana z kalandrowanego (sprasowanego pod ci$nieniem i temperaturg) winylu
. Dolna warstwa wykonana z pianki sprezystej o dwdch réznych gestosciach
. Grubo$¢ warstwy wierzchniej z kalandrowanego PCV o grubosci min.2mm, w $rodku wzmocniona / zbrojona podwojng siatkg z widkna szklanego, ktéra

zabezpiecza wyktadzing przed uszkodzeniami mechanicznymi spowodowanymi min. obuwiem typu szpilki oraz osprzetem tj. stoliki, krzesta itp.
. Grubos¢ catkowita wyktadziny — min. 7,5 mm

. Absorpcja uderzen —min. P1 (wg EN 14808)

. IPI (Impact Protection Index) wskaznik ochrony przed urazami powstajacymi podczas upadkdw na poziomie

minimum 73% (badanie AC P 90-205)

. Wyktadzina musi posiadac fabrycznie wykonane zabezpieczenie przeciwgrzybiczne i antybakteryjne

. Wyktadzina musi posiada¢ fabrycznie wykonane zabezpieczenie przed dziataniem negatywnym podstawowych $rodkéw chemicznych i przed trwatym
zabrudzeniem

Wykladzina musi posiada¢ nastepujace dokumenty:

. Atest higieniczny

Dokument potwierdzajacy petng zgodnos$¢ z norma EN 14904 (amortyzacja wyktadziny minimum na poziomie P1)

Certyfikat miedzynarodowych federacji sportowych

Certyfikat IFF /Migdzynarodowa Federacja Unihokeja/

Certyfikat EHF /Europejski Zwigzek Pitki Recznej/

Certyfikat IHF /Miedzynarodowy Zwigzek Pitki Recznej/

Certyfikat FIVB /Migdzynarodowy Zwigzek Pitki Siatkowej/

Certyfikat FIBA /Migdzynarodowy Zwigzek Pitki Koszykowej/

Uwaga: Spetnienie w/w wymagan dotyczacych nawierzchni nie wynika z przeznaczenia obiektu do rozgrywek miedzynarodowych lecz ma na celu
wyeliminowanie zastosowania przez wykonawcow — oferentéw produktéw zamiennych o niskim standardzie. Wymaga si¢ aby do dnia sktadania wniosku materiatowego,
opisang powyzej certyfikacje uzyskat producent oferowanej nawierzchni.

Podtoga - caly system jako komplet /konstrukcja + wykiadzina/ musi posiadaé:

-Deklaracje wiasciwosci uzytkowych potwierdzajacych zgodno$é z normg PN EN 14 904 dla systemu sportowego wraz z oznakowaniem CE
- Dla zapewnienia dostawy nawierzchni wraz z gwarancjg producenta, wymaga sie dostarczenia autoryzacji producenta

oferowanej nawierzchni, wystawionej na przedmiotowy obiekt oraz imiennie dla Wykonawcy.

Ww. dokumenty nalezy dostarczy¢ jako zataczniki do wniosku materiatowego.



| 3.

SPRZET

3.1

Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST .

3.2,

Wymagania szczegétowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrong przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek
oddziatywania czynnikéw atmosferycznych).
Wykonawca powinien dysponowa¢ nastepujacym sprzetem:

- $rodkami transportu do przewozu materiatow,

- elektronarzedzia typu wiertarki, pilarki, wkretarki

- Szpachle i pace zabkowane metalowe

- Papier cierny do przygotowania podioza

- Szczotki i odkurzacze do oczyszczenia podioza

- Laty i poziomice do sprawdzania réwnosci

- Tasmy stalowe, sprzet geodezyjny do wyznaczania linii boisk

- Gabki i mopy do oczyszczania i mycia nawierzchni
- narzedzia lub urzadzenia do ciecia,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadfa do kleju o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do kleju,

4.

TRANSPORT

4.1.

Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w OST.

4.2,

Wymagania szczegétowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrong przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania
czynnikéw atmosferycznych). Chemig budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.

5.

WYKONYWANIE ROBOT

UWAGA:

przed przystapieniem do wykonywania robot, nalezy wykonaé¢ komisyjne badanie wilgotnosci istniejacej posadzki metoda ,,cm”. w skiad komisji badajacej ma
wejs¢ wykonawca, inspektor nadzoru inwestorskiego oraz przedstawiciel wykonawcy.
nalezy pobra¢ co najmniej pie¢ probek z miejsc nie narazonych na dziatanie promieni stonecznych oraz promieniowania z urzadzen grzewczych.

Ponizej opis pobierania prébek do badania metoda CM:

1.

No g o D

Nalezy wyku¢ za pomocg przecinaka jastrychu i zebranie go do pojemnika. Wykuwamy otwér na 2/3 grubosci podioza. Pamietajmy, aby pobiera¢
materiat z miejsc najbardziej wilgotnych w pomieszczeniu.

Probka, ktérg pobieramy powinna obejmowac 2/3 grubosci .Warstwe wierzchnig powinno sie poming¢. Pobrany materiat nalezy pokruszy¢ miotkiem w
metalowym pojemniku.

Nastepnie, za pomoca wagi recznej wazymy probke.

Odmierzong prébke wsypujemy do pojemnika cylindrycznego, uwazajac, aby nie rozsypa¢ materiatu. Wszystkie czynno$ci do momentu zamkniecia butli
wykonujemy jak najszybciej, aby zapobiec zmianie wilgotnosci pobranego jastrychu.

Przed wiozeniem do butki kawatka karbidu, wrzucamy do niej trzy stalowe kulki. Pomoga one w rozbiciu amputki

karbidu.

Zamykamy butle pokrywa z manometrem. Zamkniecie musi by¢ szczelne.

Przez dwie minuty energicznie potrzasamy butla, aby rozdrobni¢ amputke karbidu i zmieszac¢ jq z probkajastrychu.

Pod wptywem wilgoci zawartej w jastrychu zachodzi reakcja weglika wapnia, pod ktorej wptywem wydziela sie¢ gaz

— acetylen. Czynno$¢ powtorzy¢ po 5 minutach od zamknigcia butli oraz tuz przed otwarciem czyli po 15 minutach. Mozna odczyta¢ pomiar na manometrze.

MAKSYMALNA WILGOTNOSC POD{OZA NIE MOZE PRZEKROCZYC 2%

5.1.

Ogdlne warunki wykonania roboét

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w OST.

6. Podioze pod montaz nawierzchni sportowej musi by¢ réwne zgodniez normg PN-EN 13 036-7. Pomieszczenie przeznaczone pod montaz nawierzchni musi spetniaé
wymienione warunki, w ktorej zakoriczono wszystkie prace remontowo-budowlane i instalacyjne, z wszystkimi otworami okiennymi i drzwiowymi zamykanymi i szczelnymi,
oraz dostep do mediow i oSwietlenie miejsca robét. Wymagana temperatura pomieszczen nie nizsza niz 150C, wilgotno$¢ podtoza betonowego maksymalnie 2%, wilgotnos¢
powietrza sali w trakcie montazu i po jego zakoficzeniu musi zawiera¢ si¢ w granicach 40-65%. System ogrzewania musi by¢ zainstalowany i sprawdzony, w czasie sezonu
grzewczego budynek musi by¢ ogrzewany.

7.  WYKONANIE PODLOGI SPORTOWE

oo~

Klejenie przygotowanej wyktadziny do podfoza betonowego / jastrychowego za pomoca kleju

Frezowanie krawedzi rolek za pomoca frezarki do wyktadzin PVC.

Laczenie wyfrezowanych krawedzi rolek za pomocg sznura spawalniczego (w kolorze wyktadziny) z uzyciem spawarki do wyktadzin PVC.
Scinanie nadmiaru sznura spawalniczego za pomoca noza monterskiego oraz wyréwnanie do poziomu wierzchniej warstwy wyktadziny.
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| 8. WARUNKI ODBIORU ROBOT

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sig celem oceny spetnienia wymagan dotyczacych wykonania nawierzchni sportowych a w szczegolnosci:

Zgodnosci z dokumentacjg techniczng

Jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow

Prawidtowosci przygotowania podtozy

Wygladu powierzchni nawierzchni

Prawidfowosci wykonania potaczen nawierzchni, szczelin dylatacyjnych

Poprawnosci wytyczenia linii boisk gier zespotowych

Sprawdzenia stopnia rownosci zgodnie z normg PN-EN 13 036-7

Sprawdzenie potaczenia klejowego nawierzchni z podiozem, brak odspojen, nierdwnosci i sfalowan
Kontrola potaczen spawanych, brak szczelin

Odbidr materiatéw i robot powinien obejmowac zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng oraz sprawdzeniem wiasciwosci
technicznych materiatow z wystawionymi atestami, deklaracjami, certyfikatami oraz warunkami odbioru robét.

Nie dopuszcza sie stosowania materiatow, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym okreslonym w specyfikacji techniczne;.

\ 9.  OBMIAR ROBOT

9.1

Ogolne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w OST. llo$¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej i
pomiaru w terenie.

9.2

Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy [m2] dla posadzek

10.

ODBIOR ROBOT

9.3

Odbioér materiatow i robot Powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacijg oraz sprawdzenie wasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami

wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

9.4

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatow

przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

9.5
9.6

suwmiarki,

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Odbiér powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

sprawdzenie prawidfowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiarédw dokonanych w przed wykonaniem warstw posadzkowych,
sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych,

badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciggnigtego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca szczelinomierza lub

sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania cokotow lub listew podiogowych; badanie nalezy wykonaé przez oceng wzrokowa.

11. podstawa ptatnosci

11.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,\Wymagania ogdlne” pkt 9.

11.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuije:

przygotowanie stanowiska roboczego
dostarczenie materiatow i sprzetu

obstuge sprzetu

przygotowanie podioza

wykonanie konstrukcji betonowej/jastrychowe;j
oczyszczenie migjsca pracy

likwidacje stanowiska pracy

12. przepisy zwiazane

12.1. Normy

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia odtogowe z polichlorku winylu

12.2. Inne dokumenty
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).
2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:

Tom .

- ,Budownictwo ogdlne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtrowa

3. Dokumenty przetargowe
4. Umowa, warunki Kontraktu.
5. Dokumentacja projektowa
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NR. 01
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
Kod wedtug Wspélnego Stownika
ROBOTY MURARSKIE Zamoéwien (CPV)
SCIAN ZEWNETRZNYCH | WEWNETRZNYCH
45262522

Uwaga:

kopiowanie, przedruk i rozpowszechnianie catosci lub czesci niniejszej pracy wymaga zgody PRO-ARCH-2 Sp. z 0.0. sk

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem robét

murarskich $cian zewnetrznych i wewnetrznych
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt.

Wymagania ogdine”
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem

rob6t murarskich $cian zewnetrznych i wewnetrznych
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. pustaki ceramiczne szczelinowe - gr. 25, 30, 11,5, 18 cm

- grupa elementéw murowych zgodnie z PN-EN 1996-1-1 - grupa 2

- kategoria |

- masa pustaka — zasadniczego — ok. 30x25x24 cm — 14 kg

- wytrzymato$¢ na Sciskanie — 15 MPa lub wg. wytycznych proj. konstrukcji
- masa - ok. 265kg/m3 muru

- reakcja na ogien — A1

2.2. Zaprawa termiczna systemowa

2.3. Zaprawa murarska wapienno-cementowa

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania rob6t

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot murarskich $cian zewnetrznych i wewnetrznych winien wykaza¢ sie mozliwoscig i umiejetno$cig
korzystania z powszechnie stosowanego sprzetu do wykonywania robét murarskich tak mechanicznych jak i narzedzi recznych oraz rusztowan

4. TRANSPORT

4.1. OgdIne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robé6t
Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne

warunki i etap rob6t budowlanych spetniaja wymaég wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie robot

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzegac zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.
Przy wznoszeniu muréw przestrzega¢ zasad okre$lonych przez producenta pustakéw. Stosowac oryginalne ksztaltki ceramiczne oraz systemowe zaprawy termiczne

oraz zaprawy wapienno-cementowe dla $cianek dziatowych i wewnetrznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robé6t

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot
Badaniom poddac¢:

- Zgodno$¢ realizacji z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- jako$¢ pustakéw ceramicznych

- jako$¢ stosowanych zapraw

- odchytki od projektu w zakresie geometrii Scian

- wyglad powierzchni i krawedzi $cian

- wykonczenie na stuku z posadzka i stropem

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m3 (metr szescienny)




8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoline zasady odbioru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robét

Podczas oceny dopuszcza sig nastepujace tolerancje w geometrii wykonania elementéw :
Od kierunku pionowego — max 2mm na 1mb i nie wiecej niz4 mm - w pomieszczeniu
Od kierunku poziomego — max 3mm na 1mb i nie wiecej niz 4 mm — na catej powierzchni migdzy przegrodami

8.4. Odbior robét powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwos¢ ich usuniecia,
stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania robdt z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw i sprzetu

- obstuge sprzetu

- ustawienie rusztowan

- wykonanie muréw wraz z hadprozami

- oczyszczenie migjsca pracy
likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-1S0-9000 Seria 9000 - 9004 normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jako$ci

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.

PN-B-12055 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modulame

PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw

PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych

PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly. Wymagania techniczne i badania przy
odbiorze Zmiany 1 Bl 5/92 poz. 22.

PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych

PN-B-02356 Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarow elementéw budowlanych z betonu

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne . Piaski do zapraw budowlanych.

PN-69/B-10023 Roboty murowe konstrukcyjne zespolone ceglano —zelbetowe wykonywane na budowie. Badania i wymagania przy odbiorze.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobno wymiarowych elementéw autoklawizowanych betonéw komorkowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-70/B-12016 Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne.

10.2. Inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych tomow:

Tom . - ,Budownictwo ogdlne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtro
3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa

6. Instrukcje stosowania materiatow systemu pustakéw ceramicznych szczelinowych
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

NR. 04a

KLADZENIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA SCIANACH

Kod wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwienr (CPV)

45431000-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem robét kiadzenia plytek

ceramicznych
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania

ogolne”
1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem

robét kladzenia ptytek ceramicznych
1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

- plytki ceramiczne - matowe

- Cienkowarstwowa zaprawa klejowa

- Powloka uszczelniajaca warstwa powlokowabezszwowa, /tylko pomieszczenia mokre/
- Uszczelki podfogowe i Scienne — kotnierze wzmacniajace , /tylko pomieszczenia mokre/
- Fuga elastyczna

- | inne materiaty wynikajace z jednorodnego systemu

PLYTKI SCIENNE

Opis towaru Ptytki ceramiczne prasowane na sucho grupa Bib GL
Dokument odniesienia norma E.N. 14411

WEASCIWOSCI FIZYCZNE

powierzchnia matowa

Dokument odniesienia (metoda badania) norma ISO 10545-...
Wymiary [cm] 20x40, 20X60, 20X20 — wg projektu

Grubos¢ [cm] 0,85

Charakterystyka wymiarowa (toleracja wymiarowa) zgodna z norma ISO 10545-2
Nasiakliwo$¢ [%] E<=2,5%

Sita niszczaca [N] >1000

Wytrzymato$¢ na zginanie [N/mm2] >40

Scieralno$¢ wgtebna [nm3] nie dotyczy

Klasa $cieralnosci PEI 4*

Odpomo$¢ na szok termiczny odporne

Mrozoodpomo$¢ odporne

Udarno$¢ >0,6

Odporno$¢ na silnie stezone kwasy i zasady GHB

Odpomo$¢ na kwasy i zasady o niskim stezeniu GLB

Odpomos¢ na $rodki chemiczne domowego uzytku GB
Antyposlizgowo$¢ R9

FUGI PLYTKOWANIA $CIAN POMIESZCZEN SUCHYCH

Fuga wysokowytrzymata na obcigzenia i $cieranie — specjalistyczna do pomieszcen suchych realizowana w jednorodnym pakiecie materiatdw uszczelniajacych. - szeroko$¢ 3mm

- kolor — jasnoszary /lub wg zalecen projektowych i koloru plytek/
- mozliwo$¢ obcigzenia — po 48 h.

- mozliwo$¢ chodzenia — po 12 h.

- czas dojrzewania — 3-5 min.

FUGI PLYTKOWANIA $CIAN POMIESZCZEN MOKRYCH

Fuga wysokowytrzymata na obcigzenia i $cieranie — specjalistyczna do basenéw i pom. mokrych realizowana w jednorodnym pakiecie materiatéw uszczelniajacych. - szeroko$¢ 3mm

- kolor — jasnoszary /lub wg zalecen projektowych i koloru plytek/
- wytrzymato$¢ na $ciskanie >45n/mm2

- wytrzymato$¢ na $ciskanie w raunkach suchych >55n/mm2

- odporno$¢ na zagrzybienie

- odporno$¢ na temp - >250st.C

- mozliwo$¢ obcigzenia — po 6 h.

- mozliwo$¢ chodzenia - po 2 h.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 3.



3.2. Sprzet do wykonania robét
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ktadzenia glazury na cianach winien wykazac si¢ mozliwoscig i umiejetnoscia korzystania z powszechnie stosowanego
sprzetu do wykonywania rob6t ptytkarskich tak mechanicznych jak i narzedzi recznych oraz rusztowan

4. TRANSPORT

4.1. OgoIne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdline zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robdt, jest mozliwe wylgcznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap
rob6t budowlanych spetniajg wymog wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie robot

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzegac zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.
Piytki ceramiczne uktada¢ na przygotowanych $cianach tynkowanych tynkami wapienno-cementowymi. Plytki uktada¢ z zachowaniem uktadu i kolorystyki okreslonym w projekcie.
Stosowa¢ fuge okreslana krzyzykami o szerokosci 3mm. Plytki uklada¢ po izolowaniu ptaszczyzny $ciany $rodkami uszczelniajacymi powtokowymi z zastosowaniem tasm
uszczelniajacych naroznikowych i kotnierzy przy przejsciach instalacyjnych. Plytki klei¢ na cienkowarstwowej zaprawie klejowej systemowej. Fugi wypetni¢ fuga elastyczng np. Sopro w
kolorze zgodnym z projektem kolorystyki.

Dla ptytkowan $cian stosowa¢ metode docinania plytek pod katem 45" usytuowanych w krawedziach wypuktych lub z zastosowaniem listew krawedziowych typu L. aluminiowych.
Plytkowanie licowa¢ z licem sasiadujacych tynkdw i innych wykonczen cian. Dla ptytkowania nie stosowaé wykoriczen w postaci listew PCV.

Uwaga - materialy izolacyjne stosowa¢ w ramach jednorodnych i kompleksowych systemdw izolacji dla danych czesci obiektu.

1. Przed wykonywaniem hydroizolacji w strefie piwnicznej przyjete rozwigzania i wyniki badan gruntowych zweryfikowa¢ pod katem zgodnosci ze stanem aktualnym zastanym podczas
robét ziemnych.

2. roboty zwigzane z izolacjami przeciwwodnymi przeciwwilgociowymi — powierza¢ firmom o odpowiednim do$wiadczeniu w prowadzeniu tego typu robét specjalistycznych.

3. Materialy izolacyjne stosowac z nalezyta staranno$cig i Scisle wg zalecen technologicznych producenta w Scistym kontakcie z doradcami technicznymi konkretnych systemoéw i
materiatdw przyjetych do realizacji.

4. Hydroizolacja podptytowa podlega odrebnemu odbiorowi poprzez stuzby nadzoru inwestorskiego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robét
Badaniom poddac¢:

- Zgodno$¢ realizacji z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- jako$c¢ plytek ceramicznych

- jako$¢ stosowanych zapraw, uszczelnien i tasm uszczelniajacych

- odchytki od projektu w zakresie geometrii powierzchni $ciany

- wyglad powierzchni i krawedzi $cian

- jako$¢ wykonczenia krawedzi docinanych /brak odpryskéw szkliwa i powierzchni pytki/

- wykonczenie na stuku z posadzka, stropem, $ciang tynkowana i naroznikiem $ciany

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogdline” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodline zasady odbioru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 8.
8.2. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty wyniki

pozytywne.
8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robét

Podczas oceny dopuszcza sig nastepujace tolerancje w geometrii wykonania elementéw :
Od kierunku pionowego — max 1mm na 1mb i nie wiecej niz4 mm - w pomieszczeniu
Od kierunku poziomego — max 1mm na 1mb i nie wiecej niz 4 mm — na catej powierzchni migdzy przegrodami

8.4. Odbidr robot powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej : oceng wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usuniecia, stwierdzenie zgodnosci
lub niezgodno$ci wykonania robét z zamdéwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu

- ewentualne ustawienie rusztowan

- wykonanie uszczelnien /tylko pomieszczenia mokre/
- wykonanie plytkowania

- fugowanie ptaszczyzny plytkowanej

- osadzenie ewentualnych listew dylatacyjnych

- 0czyszczenie miejsca pracy

- likwidacje stanowiska pracy



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-I1S0-9000
PN-70/B-10100
PN-65/B-10101
PN-75/B-10121

PN-B-02356
PN-70/B-12016

10.2. Inne dokumenty

Seria 9000 - 9004 normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jako$ci
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.Zmiany1 Bl 11-12/72 poz. 139

Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze

Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarow elementéw budowlanych z betonu
Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).
2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:
Tom . - ,Budownictwo ogdlne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtrowa

3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa

6. Instrukcje stosowania zapraw, uszczelnien i fug producenta systemu
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT NR. 02
Kod wedtug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)
ROBOTY TYNKARSKIE WEWNETRZE i ZEWNETRZNE
WAPIENNO-CEMENTOWE
45410000-4
| 1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem tynkéw zwyktych wewnetrznych i
zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt. ,, Wymagania ogéine”
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem

tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czgsci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.”

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode wodociggowg pitng. Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze

organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79?B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych’, a w szczegolnosci: nie zawiera¢ domieszek
organicznych oraz mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziamisty 1,0-2,0mm

2.3. Cement - do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany

2.4. Wapno - do zaprawy cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

| 3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
Mieszarki do zapraw
Agregatu tynkarskiego
betoniarki wolnospadowej
pompy do zapraw
Przenosnych zbiomikéw na wode

| 4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 4.

[ 5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w czesci pt ,Wymagania ogoéine” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przystapienie do wykonania robdt, 4 - jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu, ze inne warunki i etap robot
budowlanych spetniaja wymag wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

Przed przystapieniem do robdt tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
o$cieznice drzwiowe i okienne.7.

5.3. Wykonanie robét

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzegac zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w kpt. 10.

Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.3.3.1. Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych
powinny by¢ zgodne z danymi okre$lonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100. Grubo$¢ tynkow zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢
zgodne z norma PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kat. Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob standardowy. Tynki zwykle kat. IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkdw nienarazonych na zawilgocenie — w proporcji w:w:4; narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych —w proporcji 1:1:2 .8

Na calym obiekcie stosowa¢ tynki kategorii lll /irzeciej/.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot

Badaniom poddac:

- Zgodnosc¢ realizacji z dokumentacjq projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystenciji powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte”.



- Badania tynkéw zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w
szczegoInosci:
o  Zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
Jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow
Prawidtowosci przygotowania podtozy
Mrozoodpomosci tynkéw zewnetrznych
Przyczepnosci tynkéw do podioza
Grubosci tynku
Wygladu powierzchni tynku
Prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku
Wykoniczenia tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

O O O OO0 OO0 OO0

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robot

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wigksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci
kontrolnej dwumetrowej aty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

—  Pionowego — nie moga by¢ wieksze niz 2mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu

—  Poziomego — nie moga by¢ wigksze niz 3mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 6mm na catej powierzchni migdzy przegrodami [pionowymi ($cianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

—  Wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajacych z podtoza, pilsni itp.

— Trwale $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.4. Odbior robot powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera¢ co najmniej : oceng wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usunigcia, stwierdzenie
zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamdwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OgdlIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- wykonanie czynno$ci podstawowe;j

- przygotowanie zaprawy

- dostarczenie materiatu i sprzetu

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi

- ustawienie i rozbiorke rusztowan przeno$nych umozliwiajacych wykonanie robét na wysokosci do 4m
- przygotowanie podfoza

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw
- wykonanie tynkéw

- reperacja tynkéw po dziurach i hakach

- 0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow

- likwidacje stanowiska roboczego

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-1S0-9000 Seria 9000 — 9004 normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle

PN-B-19701; 1997 Cementy powszechnego uzytku

10.2. Inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:

Toml. - ,Budownictwo ogolne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtrowa
3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT NR. 24a
Kod wedtug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)
WYKONYWANIE ELEWACYJNEJ WARSTWY TERMOIZOLACYJNEJ
Z ZASTOSOWANIEM STYROPIANU ELEWACYJNEGO
45453000-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogoinej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem elewacyjnej warstwy

termoizolacyjnej z zastosowaniem styropianu elewacyjnego

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania

0golne”
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z z wykonywaniem wykonywaniem elewacyjnej warstwy termoizolacyjnej

z zastosowaniem styropianu elewacyjnego

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. materiaty

Wymagania ogélne

(1)Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panistwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do

powszechnego stosowania w budownictwie.

(2)Kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materialy i powinny wykazywa¢ dostateczng odporno$¢ w Srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepno$¢ do
sklejanych materiatdw, okre$long wg metod badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.
kleje lub zaprawy klejace do przyklejania (mocowania) izolacji termicznej - wg systemowych rozwigzan producenta posiadajace aprobate techniczng zgodna z PN.

(3) Inne materiaty
Elementy wykoriczenia krawedzi /wg dokumentaciji projektowej:

Boniowe liniowe PCV /o ile wystepuje w dokumentacji projektowej - wg rys elewacji szer. 3 cm i gt 2 cm /o ile wystepujg w dokumentacji/

Krawedzie $cian — listwy systemowe pcv
Nadproza okienne i drzwiowe - listwy kapinosowe systemowe PCV
Elementy mocowan mechanicznych — kofki i faczniki pcv

(4) Materiaty do izolacji termicznych

Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

Ptyty styropianowe o grubosci i jakosci okreslonej w dokumentaciji projektowej

Styropian odmiany G-T. Do ocieplenia cian zewnetrznych zastosowano plyty styropianowe o gestosci min. 25

kg/m .

a) Wymagania

- piyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
- dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:

-dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm - o gtebokosci do 4 mm

-dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o gtebokosci do 5 mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2, a powierzchnia najwigkszej dopuszczalnej wady 10 cm2.

b) Pakowanie.

Piyty styropianowe uklada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m , przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta

zawierajaca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkgji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

c) Przechowywanie
Ptyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.
d) Transport.

Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

(5) Wszystkie materiaty powinny by¢ w gatunku |

(6) Zaprawa klejowa do mocowania ptyt styropianowych na podtozu
e sucha zaprawa mineralna

do stosowania na podtoza mineralne i organiczne,

do przygotowania i aplikacji recznej oraz maszynowej,

odporna na wystepowanie rys skurczowych

L]
L]
L]
. rzyczepno$¢ zaprawy (MPa):

do betonu do styropianu
w stanie powietrzno-suchym 215 =0,09
po 2 dniach zanurzenia w wodzie i po 2 h suszenia =10 = 0,06
po 2 dniach zanurzenia w wodzie i po 7 dniach suszenia 215 20,12




(7) Ptyty termoizolacyjne EPS
Ptyty termoizolacyjne ze styropianu dopuszczone do stosowania w systemie nie powinny by¢ gorsze niz podane ponizej w tabeli.

parametr oznaczenie jednostka wymaganie

Wspétczynnik przewodzenia ciepta Ao Wim*K <0,040
gdubo$é T2 mm +-1
dlugosé L2 mm +-2
szeroko$é W2 mm +-2
prostokatnos$é S2 mm/1000 mm +-2
ptasko$¢ P4 mm +-5
wytrzymato$¢ na zginanie BS kPa =115
stabilno$¢ wymiarowa w normalnych warunkach DS(N)2 [%] +-0,2
stabilno$¢ wymiarowa w temp. +70C zmiany po 48 h DS(70,-) [%] 2
Wytrzymato$¢ na rozcigganie TR kPa =100

(8) Laczniki mechaniczne

e Oznakowane znakiem ,CE", dopuszczone do stosowania na podstawie aprobaty technicznej oraz deklaracji wiasciwosci uzytkowych wydanej przez producenta
. mocowane w wyfrezowanych zagtebieniach i zabezpieczone zaslepkami ze styropianu lub wetny mineralnej (tzw. termodyble) zapobiegajace powstawaniu miejscowych
mostkéw termicznych
e ilos¢, rodzaj i rozmieszczenie tacznikow - okreslone wg obliczen statycznych w projekcie technicznym ocieplenia obiektu,
e sposdb mocowania i diugo$c¢ strefy rozparcia zalezne od rodzaju podioza/materiatu $cian elewacyjnych:
- dla podtozy z materiatéw petnych (beton, cegta petna, kamien, ptyty betonowe warstwowe) taczniki wbijane lub wkrecane, strefa rozporowa tacznika = 25
mm
- dla podtozy z materiatéw ceramicznych, strukturalnych (pustaki ceramiczne, cegta kratéwka, oktadziny ceramiczne) taczniki wbijane lub wkrecane, strefa
rozporowa fgcznika = 25 mm
- dla podtozy z betondw lekkich, gazobetonéw faczniki wbijane lub wkrecane, strefa rozporowa facznika = 60 mm

3. sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robé6t
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

| 4. transport

4.1. OgdIne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 4.

| 5. wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap
rob6t budowlanych spetniajg wymadg wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie roboét
Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.

Przygotowanie podtoza.

Przeznaczone do przyklejania izolacji takie jak: mury z cegiet petnych muszg by¢ czyste, suche i nosne. Zanieczyszczenia oraz wszelkie substancje zmniejszajace przyczepno$¢ (w
tym tez nasaczenia olejem szalunkowym na nowych obiektach), musza zosta¢ usunigte. Podioza chionne i stabo zwigzane powinny by¢ oczyszczone i zagruntowane $rodkami
gteboko penetrujacymi nie tworzacymi na powierzchni blony.

Powierzchnie $ciany nalezy oczyscic z kurzu, pytu, cienkich powtok i wypraw (jezeli ulegty w sposob widoczny tuszczeniu) i przyklei¢ w roznych miejscach 8-10 probek styropianu o
wym. 10x10 cm. Mase klejacq nalezy natozy¢ na cate powierzchnie probek styropianowych warstwa o grubosci okoto 10 mm a nastepnie przytozy¢ i docisna¢ probki styropianowe
do przygotowanych miejsc na powierzchni $ciany. Po 4 dniach nalezy wykona¢ prébe recznego odrywania przyklejonego styropianu. Wytrzymato$¢ podtoza i przyczepno$¢ kleju sq
wystarczajace jezeli styropian ulegnie rozerwaniu. Jezeli probki styropianu oderwa sie od powierzchni $ciany wraz z warstwa masy klejacej oznacza to ze podioze nie zostato
prawidtowo oczyszczone lub ze wierzchnia warstwa nie ma wystarczajacej wytrzymatosci. W takim przypadku nalezy dokfadniej oczysci¢ powierzchnig Sciany lub usunaé warstwe i
wykona¢ ponownie proba przyklejenia styropianu. Jezeli rozerwanie nastapi w spoinie klejowej to oznacza, ze charakteryzuje sig on zbyt niska wytrzymato$cia i takiego kleju nie
wolno stosowa¢. Wykonawca przed rozpoczeciem robét wykona gruntowanie $cian $rodkiem grzybobéjczym i przeciw glonom.

Przygotowanie Masy klejacej
Masa klejaca do wykonywania warstwy zbrojonej na ptytach styropianowych pod wyprawe tynkarska, uzyskiwana jest przez zarobienie woda fabrycznie przygotowanej suchej
mieszanki w proporcji podanej przez producenta.

Klejenie Styropianu

Mocowanie nalezy rozpoczyna¢ od dotu $ciany budynku, to jest od poziomu cokotu i posuwac sig ku gérze. Mase klejaca nalezy uktada¢ packa stalowa na plycie styropianowej na
obrzezach pasem o szeroko$ci 4cm i w czesci $rodkowej plackami o $rednicy okoto 10 cm o grubosci okoto 10 mm. Do mocowania pierwszego dolnego rzedu plyt nalezy uzy¢
listwy cokotowej. Powinna by¢ ona przybita co najmniej 3 kotkami rozporowymi na mb osadzonymi min 60 mm w $cianie. Bezwzglednie nalezy kotki umiesci¢ w pierwszym i
ostatnim otworze kazdego odcinka listwy. Na narozach nalezy przycia¢ listwe pod katem. Na wysokosci 20 cm ponizej okapu (ostatnia warstwa plyt izolacyjnych) natozy¢ zaprawe
klejowa, i uzbroi¢ paskiem z siatki z widkna szklanego tak by zwisata 30 cm ponizej okapu. Bedzie ona przewinigta przez gorng krawedz systemu na plaszczyzne materiatu
izolacyjnego. Po nafozeniu masy klejacej nalezy ptyty styropianowe natychmiast przytozy¢ do $ciany w przewidywanym miejscu i docisnaé uderzeniami deski drewnianej o
szerokosci 10 cm i diugosci min.1,8m az do uzyskania réwnej ptaszczyzny z sasiednimi ptytami, co nalezy sprawdzi¢ przez przyktadanie taty kontrolnej. Jezeli masa klejaca
wycisnie sie poza obrys piyty, nadmiar nalezy usuna¢. Niedopuszczalne jest dociskanie klejonych piyt po raz drugi, uderzenia lub pozniejsze ruszanie piyty. W przypadku
niewlasciwego przyklejenia pyty styropianowej nalezy jg oderwac, zebra¢ mase klejaca ze ciany i ponownie plyte przyklei¢. Plyty nalezy przykleja¢ w uktadzie poziomym dtuzszych
krawedzi z zachowaniem mijankowego uktadu spoin. Ptyty nalezy uktada¢ na styk bez spoin. Powierzchni bocznych nie smarowa¢ masa klejaca. W przypadku plyt pierwszego
rzedu oraz plyt klejonych do $cian przy otworach przewidziane jest stosowanie dodatkowych waskich paskow tkaniny zbrojacej wtopionych w mase klejaca owijajacych boczne
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skrajne powierzchnie ptyt wraz z krawedziami w celu wzmocnienia ostonigtych obrzezy plyt. Wywinigcie siatki na $ciane powinno wynosi¢ min.60 mm. Jezeli kontrola powierzchni
przy uzyciu taty kontrolnej wykaze nieréwnosci, nalezy je wygtadzi¢ za pomoca specjalnej pacy ruchami okreznymi. Po wyréwnaniu powierzchni ptyt nalezy je oczysci¢ z luznych
czasteczek szczotkq lub sprezonym powietrzem. Przed wykonaniem wiasciwej wyprawy elewacyjnej nalezy wzmocni¢ naroza $cian oraz naroza otwordw. Naroza $cian i otworéw
do wysokosci 2 m wzmacnia sig katownikami ochronnymi ze stali szlachetnej lub tworzywa sztuczneg z nafozong siatka a powyzej 2 m waskimi paskami tkaniny zbrojacej
wtopionymi w mase klejaca utozong po obu stronach wzdtuz krawedzi naroza. Kazda otwarta spoing lub ubytek nalezy wypetnic pianka poliuretanowa. Mocowanie mechaniczne pyt
wykona¢ niezaleznie od przyklejenia ptyt masa klejaca. Do mocowania ptyt stosowac taczniki tworzywowe. taczniki powinny byé rozmieszczone réwnomiernie. Zaleca sie
stosowanie min. 6 kotkéw na m2. Wszystkie nierdwnosci wzmocni¢ nalezy dodatkowymi kolkami. Zaktadanie tacznikéw wykonywa¢ mozna dopiero po 24 godzinach od czasu
przyklejenia plyt styropianowych. Przed wprowadzeniem tacznika w wywiercone otwory nalezy oczysci¢ z urobku, np. przez ich przewietrzanie. Wiertarke uruchamia¢ nalezy dopiero
po przebiciu warstwy izolacyjnej i dotknieciu wierttem podioza.

Oscieza.

Ocieplenie osciezy okiennych nalezy realizowa¢ tym samym materiatem izolacyjnym, co elewacje (styropian). lzolacja w o$ciezach jest z reguly nie kotkowana. Grubos¢ izolacji
winna by¢ nie mniejsza niz 3 cm. Grubo$¢ izolacji uzalezniona jest od szerokosci o$cieznicy okiennej. Zdarzajg sig przypadki, w ktérych oscieznica okienna jest tak obsadzona, ze
nie mozna wykonac ocieplenia oscieza o grubosci 3 cm, ze wzgledu na brak miejsca. W takim przypadku nalezy rozwazy¢ mozliwo$¢ skucia tynku w o$ciezach istniejacych dla
znalezienia miejsca do wykonania ocieplenia. Ocieplenie o$cieza ma bardzo istotne znaczenie dla skutecznej izolacyjnosci cieplnej catego budynku (mostek cieplny). Brak zgody na
docieplenie o$cieza winien by¢ potwierdzony przez inwestora na pismie.

Styk wykoniczonego oscieza okiennego z o$cieznica okienng powinien by¢ wykonany w sposéb szczelny i elastyczny.
Do uszczelnien tego typu potaczen uzywane sg pianki, taSmy rozprezne oraz listwy z materiatem rozpreznym. Przy wyborze materiatu uszczelniajacego do tego typu potaczen
nalezy bra¢ pod uwage jego elastyczno$¢ w réznych warunkach temperaturowych oraz odpomos$¢ na zmienno$¢ temperatur.

W budynkach istniejacych okna przewaznie cofnigte sq w stosunku do powierzchni elewacji i wytworzone sg naturalne oscieza, ktére w wyniku ocieplania $ciany istniejacej
podlegaja poszerzeniu o grubo$¢ wykonywanego ocieplenia.

W narozach otworéw (okien i drzwi) w warstwie masy szpachlowej nalezy umiesci¢ pod katem 45°do krawedzi otworu

prostokatne paski siatki zbrojacej (zwanej réwniez diagonalna) o wymiarach minimum 25 x 35 cm. Czynno$¢ ta zapobiegnie pgknigciom w naroznikach powodowanym w tym
miejscu uktadem sit wystepujacych na elewacii.

Kotkowanie

Kotkowanie systemu powinno byc¢ realizowane po stwardnieniu kleju mocujacego plyty, lecz nie wczeéniej niz przed uptywem 24 godzin (po tym czasie nalezy ,dobi¢” kotki uzyte
montazowo przy docieplaniu wetng mineralng). Kotkowanie nie moze powodowac¢ zmniejszenia przyczepnosci kleju do ptyt i podioza (w czasie kotkowania plyty sg szczegdinie
narazone na poruszenie ze wzgledu na to, ze klej w tym czasie nie jest jeszcze dostatecznie stwardniaty -proces wigzania kleju koriczy si¢ po 24 dniach), kotki powinny by¢ tak
osadzone aby ich talerzyki nie wystawaty ponad warstwe izolacji, nie dopuszczalne jest réwniez aby zbyt mocne ich dobijanie powodowato uszkodzenia izolacji w miejscu styku
brzegiem talerzyka.

llo$¢, rodzaj i rozmieszczenie tacznikdw mechanicznych zgodnie z instrukcijg techniczng producenta systemu. W
przypadku wystepowania réznych rodzajow podiozy moze zachodzi¢ konieczno$¢ stosowania réznych typow, rodzajéw, diugosci lub rozmieszczenia kotkéw w réznych strefach
Sciany.
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Wykonywanie warstwy zbrojacej i tynkarskiej — wg dokumentacji i oddzielnych specyfikacji .

6. kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru roboét
Przed przystapieniem do prac ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac wykonawczych.

Kontrola ta powinna polega¢ na :

a) sprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej (np.: do pracy na wysokosciach, do wykonania
robot ociepleniowych)

b) sprawdzeniu kompletno$ci zestawu narzedzi i maszyn stuzacych do prac wykonawczych.

c) sprawdzeniu waznosci odbioru rusztowan roboczych

d) sprawdzeniu wyposazenia ekipy w wymagane $rodki BHP

Kontrola wykonania poszczegolnych elementéw systemu jak i catego systemu nalezy do wykonawcy.
Kontrola wykonania poszczegolnych elementéw systemu ocieplania $cian powinna obejmowac:

‘kontrole podioza

‘kontrole dostarczonych na budowe zestawdw wyrobow oraz wyroboéw budowlanych

‘kontrole miedzy operacyjng,

‘kontrole koricowg

Kontrola podfoza polega na sprawdzeniu: wygladu powierzchni podfoza na ktérym montowany bedzie system ociepleniowy, rownosci powierzchni oraz wykonania ewentualnych
prac naprawczych.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawéw wyrobow oraz wyrobéw budowlanych. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajacych poszczegoine
wyroby do obrotu i stosowania z dokumentem odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowo$¢ oznakowania poszczegdinych elementow zestawu yrobdw (oznakowanie
znakiem B lub CE).

Po stwierdzeniu formalnej przydatno$ci wyrobéw, nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, jako$ciowej oraz ilo$ciowe;.
Kontrola miedzy operacyjna powinna obejmowac prawidtowo$¢ wykonania:



- przyklejenia ptyt izolacyjnych i ich mocowania

- rozmieszczenia i zamocowania kotkéw dodatkowo mocujacych izolacje do $ciany

- zamocowania profili krawedziowych

Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu : prawidtowosci roztozenia kleju na plytach i jego

,frzymania” (przy odrywaniu po stwardnieniu kleju zawsze powinno nastapi¢ rozerwanie w styropianie) réwnosci powierzchni, ukfadu i szerokosci spoin, liczby i rozmieszczenia
tacznikow mechanicznych.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. obmiar robét

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)

8. odbior robot

8.1. Ogdline zasady odbioru roboét podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.3. Odbior robét powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera co najmniej : ocene wynikoéw badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usunigcia, stwierdzenie
zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem

Z uwagi na zanikajacy charakter poszczegolnych elementow (warstw) systemu, wskazany jest czeciowy odbiér wykonywany przez nadzér inwestorski.

Kazdy cze$ciowy odbior zanikajacych warstw systemu winien by¢ potwierdzony w dzienniku budowy.

Stosowanie odbioréw czeSciowych utatwia ocene prawidtowosci wykonania poszczegélnych warstw systemu, oraz podnosi jako$¢ odbioru ostatecznego.

Odbiory cze$ciowe powinny dotyczy¢ prawidtowosci wykonania:
-prac naprawczych podtoza
-przyklejenia i kotkowaniawarstwy izolacyjnej i zakotkowania

Prawidtowo$¢ wykonania nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci wykonania z parametrami opisanymi w dokumentacji technicznej, jezeli inwestycja realizowana jest w trybie
zamowienia wtasnego, lub parametrami opisanymi w dokumentacji technicznej i specyfikacji warunkéw wykonania i odbioru) w trybie zamdwienia publicznego.

W przypadku nieuwzglednienia w dokumentacji lub w SIWZ, technologicznych szczegétow wykonania, mozna uzna¢, ze warunki wykonania i odbioru robot powinny by¢ zgodne z
niniejszymi wytycznymi.
Ostateczny odbi6r rob6t ociepleniowych nastepuje po zgtoszeniu przez wykonawce zakoriczenia wszystkich prac zrealizowanych zgodnie z umowa.

Odbiér ten nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci wykonania robét z dokumentacja, techniczna, SIWZ warunkami wykonania i odbioru, a takze dokumentacjg powykonawcza na
podstawie oceny ostatecznej oraz protokotéw odbioréw czesciowych.

Jednym z miemikéw prawidtowosci wykonania systemu ociepleniowego, jest kontrola ilosci zuzycia poszczegélnych materiatow, ze szczegdlnym uwzglednieniem zuzycia klejow i
wypraw tynkarskich. Kontrola ta mozliwa jest poprzez poréwnanie prawidiowo wykonanego zestawienia materiatéw z fakturami kompletatora. Zuzycia przyjete w zestawieniu
materiatdw winny uwzglednia¢ planowane rzeczywiste zuzycia materiatéw na danym obiekcie, instrukcje producenta oraz wymagania warunkéw technicznych.

9. podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci pt. ,\Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- wykonanie czynnosci podstawowej

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu i narzedzi

- budowa rusztowan i ich rozbiérka

- przygotowanie elementéw elewacyjnych

- montaz obrobek i elementéw krawedziowych
- 0czyszczenie miejsca pracy

- likwidacje stanowiska pracy

10. przepisy zwiazane

10.1. Normy
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.

10.2. Inne dokumenty
. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:
Toml. - ,Budownictwo ogélne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtrowa
Dokumenty przetargowe
mowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa
Instrukcje dotyczace sposobu montazu ocieplenia styroipianowego
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WYKONYWANIE ELEWACYJNEJ WARSTWY TERMOIZOLACYJNEJ
Z ZASTOSOWANIEM - WELNY MINERALNEJ ELEWACYJNEJ
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| 1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne j (SST) Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot,
prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego Podstawa opracowania niniejszej SST sg rysunki techniczne, przepisy obowigzujacego prawa, normy i
zasady sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania SST Niniejsza SST traktowana jest obok rysunkéw technicznych i przedmiaru robét jako pomocnicza dokumentacja przetargowa przy zlecaniu i realizacji
robot

1.3. Zakres rob6t objetych SST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét przy wykonaniu docieplenia i obejmuja; a) przygotowanie podfoza, b)
przymocowanie warstwy izolacji termicznej do podfoza, c) wykonanie warstwy zbrojonej, d) wykonanie podktadu tynkarskiego, e) wykonanie tynku szlachetnego, f) malowanie tynku
farbami fasadowymi, g) obrobki blacharskie.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wg zasad niniejszej specyfikacji jest zestaw niepalnych materiatow przeznaczonych do docieplania $cian zewnetrznych:

2.1. Zaprawa klejowa Zaprawa klejowa do klejenia plyt izolacyjnych z wetny mineralnej musi by¢ mrozo- i wodoodporna, o duzej przepuszczalnosci i przyczepnosci oraz musi
posiada¢ Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej. Transport i sktadowanie Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przydatnosci do uzycia zaprawy wynosi okoto 6 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

2.2. Plyty izolacyjne Do wykonania warstwy termoizolacyjnej nalezy stosowa¢ ptyty z wetny mineralnej o nieuporzadkowanym uktadzie widkien, réwnolegtym do powierzchni piyty
lub prostopaditym (weina lamelowa) zgodne z Aprobatg Technicznym, o wspdtczynniku przewodzenia ciepta zgodnym z obowigzujacym przepisami. 4 Transport i sktadowanie
Sposdb transportu i sktadowania plyt izolacyjnych musi wykluczy¢ mozliwo$¢ potamania plyt lub uszkodzenia krawedzi plyt, co moze powodowaé powstawanie mostkow
termicznych w warstwie termoizolacyjnej.

2.3. Laczniki mechaniczne taczniki mechaniczne z trzpieniem stalowym, dedykowane do mocowania wetny mineralnej.

2.4. Siatka zbrojaca z witékna szklanego Siatka z wiokna szklanego powinna odpowiada¢ normie PN-92/P-850100. Nalezy stosowac siatke odpowiednig do przyjetego systemu
docieplenia o wymiarach oczek 4 x 4 mm. Siatka powinna by¢ impregnowana odpowiednig dyspersjg tworzywa sztucznego. Sita zrywajaca pasek siatki o szerokosci 5 cm wzdiuz
watku i osnowy powinna wynosi¢ nie mniej niz 1500N/5cm.

2.5. Podktad tynkarski Podkladowa masa tynkarska jest $rodkiem gruntujacym pod szlachetne tynki mineralne lub tynki zywiczne. Nalezy stosowa¢ podkiad wynikajacy z
przyjetego systemu docieplenia, posiadajacy odpowiednig Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej oraz Atest Higieniczny Paristwowego Zaktadu Higieny. Transport i
skiadowanie Podktad tynkarski dostarczany jest w postaci gotowej; nie wolno go zageszczaé, rozcieficza¢ ani taczy¢ z innymi materiatami. Nalezy go przewozi¢ i przechowywa¢ w
szczelnie zamknietych pojemnikach, w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed przegrzaniem. Nie wolno pozostawia¢ otwartych
napoczetych pojemnikow. Okres przydatnosci do uzycia masy wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

2.6. Cienkowarstwowy tynk strukturalny — wg projektu, odporny na warunki atmosferyczne tynk cienkowarstwowy. Nalezy stosowac tynk z tego samego systemu co wiw
materialy, posiadajacy odpowiednia Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej oraz Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny. Transport i sktadowanie Tynki
mineralne sg dostarczane workach transportowych Nie wolno ich zageszczac, rozcieficzac ani faczy¢ z innymi materiatami. Nalezy go chroni¢ przed wilgocia. Okres przydatno$ci do
uzycia tynku wynosi 12 miesigcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu. 5 2.7. Farba elewacyjna Kolor farby musi by¢ zgodny z kolorem wykopanej elewacji budynku.
Nalezy stosowa¢ farbe z tego samego systemu co w/w materialy, posiadajacy odpowiednig Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej oraz Atest Higieniczny
Panstwowego Zaktadu Higieny. Transport i skladowanie Farby sg dostarczane w gotowe] postaci i konsystencji. Nie wolno ich zageszcza¢, rozciefnczaé ani faczy¢ z innymi
materiatami. Nalezy je przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknietych pojemnikach w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed
wilgocia. Okres przydatnosci do uzycia tynku wynosi 12 miesigcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

2.8. Elementy uzupetniajace Elementami uzupetniajacymi systemu sa kotki do mocowania ptyt wetny mineralnej zgodnie z przyjetym systemem mocowania, listwy naroznikowe i
cokotowe. Katowniki aluminiowe z blachy perforowanej o grubosci 0,5 mm i wymiarach 25x25 mm powinny by¢ stosowane do wzmacniania narozy pionowych do wysokosci
minimum 200 cm od poziomu terenu oraz narozy przy osciezach drzwi balkonowych i wejsciowych do budynku.

3. WYKONANIE ROBOT

Technologia wykonania docieplenia ETICS dawniej tzw. bezspoinowego systemu ocieplen (BSO) przy uzyciu wetny mineralnej.

3.1. Prace przygotowawcze i przygotowanie podioza

- Sprawdzenie i przygotowanie powierzchni Scian Przed przystapieniem do ocieplenia Scian nalezy doktadnie sprawdzi¢ jej powierzchnig i dokonac oceny stanu technicznego
podfoza. Podioze powinno by¢ no$ne, suche, réwne, oczyszczone z powtok antyadhezyjnych (jak np: brud, kurz, pyt, tluste zabrudzenia i bitumy) oraz wolne od agres;ji biologicznej i
chemicznej. Warstwy podioza o stabej przyczepnosci (np.: stabe tynki, odspojone powtoki malarskie, niezwigzane czastki muru) nalezy usuna¢. Nieréwnosci i ubytki podtoza (rzedu
5-15 mm) nalezy odpowiednio wczesniej wyréwnaé zaprawg wyrownawczo-murarska. Podtoze chionne zagruntowa¢ preparatem poprawiajacym przyczepno$¢ i zmniejszajacym
chionno$¢ podtoza. Po przygotowaniu $cian nalezy sprawdzi¢ stan podioza nosnego poprzez prébne przyklejenie probek wetny mineralnej. Wykonanie proby przyklejenia ptyty
izolacyjnej: Probki przyklei¢ w réznych miejscach 8 — 10 probek o rozmiarach 10 cm x 10 cm. 6 Do przyklejenia weiny nalezy zastosowa¢ dedykowang mase klejowoszpachlowa.
Mase klejacq nalezy natozyC na cate powierzchnie probek warstwa o grubosci ok. 10mm, a nastepnie przytozy¢ i docisngC probki do przygotowywanych miejsc na powierzchni
$ciany. Po czterech dniach nalezy wykona¢ recznego odrywania przyklejonej probki. Wytrzymato$¢ podioza i przyczepno$c kleju sa wystarczajace, jezeli wetna ulegnie rozerwaniu.
Jezeli probki odrywajg si¢ od powierzchni Scian wraz z warstwa masy klejacej, oznacza to, ze podtoze nie zostato prawidiowo oczyszczone lub, ze wierzchnia warstwa nie ma
wystarczajacej wytrzymatosci. W takim przypadku nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnig $ciany lub usuna¢ warstwe wierzchnig i wykona¢ ponownie probe przyklejenia izolacji.
Jezeli rozerwanie nastapi w spoinie klejowej oznacza to, ze klej charakteryzuje sie zbyt niskg wytrzymatoscia i takiego kleju nie wolno stosowac.

- Sprawdzenie skuteczno$ci mocowania mechanicznego W przypadku mocowania mechanicznego uktadu ocieplajacego do podtoza zaleca sie kontrolne sprawdzenie na 4 - 6
probkach sity wyrywajacej taczniki z podtoza przygotowanego do ocieplania wg zasad okreslonych w $wiadectwach ITB dopuszczajacych dane taczniki do stosowania w
budownictwie. Wykona¢ w podiozu otwér o ér. 11 mm wprowadzi¢ tacznik w otwdr w sposdb udarowy na gtebokos¢ minimum 50 mm. Wyrywanie tacznika z podtoza nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg dowolnego sitomierza i sprawdzi¢ czy sita wyrywania miesci sie w granicach 75-70 daN.

3.2. Przyklejanie plyt izolacyjnych Plyty nalezy przykleja¢ w uktadzie poziomym dtuzszych krawedzi, z zachowaniem mijankowego ukfadu spoin pionowych. Na $cianach z
prefabrykatow, plyty termoizolacji nalezy rozmieszcza¢ w ten sposéb aby ich styki nie pokrywaly sie ze ziaczami plyt prefabrykowanych. Pomigdzy przyklejaniem do podioza ptyt z
welny minerainej, a przyklejaniem plyt ze styropianu wystepuja okreslone réznice. Do przyklejenia ptyt z weiny mineralnej stosuje sig zaprawe klejaca dedykowana do przyklejania
welny. Aby zwigkszy¢ przyczepno$¢ zaprawy do wetny mineralnej, miejsca w ktorych zostanie ona natozona na piyte szpachlujemy wczes$niej cienka warstwg tejze zaprawy.
Wyrézniamy dwa rodzaje ptyt z wetny mineralnej, stosowane do docieplania $cian zewnetrznych budynkéw: « ptyty z welny mineralnej o zaburzonym uktadzie wiékien, rownolegtym
do powierzchni piyty, * ptyty z wetny mineralnej o prostopadtym uktadzie wiokien do powierzchni ptyty (wetna lamelowa).

- Przyklejenie fasadowych plyt z welny mineralnej o zaburzonym uktadzie widkien: W celu prawidtowego przyklejenia wetny minerainej nalezy zawsze bezpo$rednio przed
natozeniem wiasciwe;j ilosci kleju na ptyte wykona¢ warstwe stykowa poprzez przeszpachlowanie (przetarcie) ptyty /od strony przyklejanej/ cienkg warstwa kleju w miejscach gdzie
bedzie naktadana zaprawa. Nastepnie natozy¢ klej na przygotowane miejsca (technikg ,mokre na mokre”) pasmami o szeroko$ci minimum 3 cm przy obwodzie ptyty, w odlegtosci
ok. 3 cm od jej krawedzi. Na pozostatej powierzchni ptyty natozy¢ rownomiernie minimum 6 plackéw kleju o rednicy min. 8 cm. Prawidiowo natozona zaprawa klejaca powinna
zapewnic co najmniej 40% efektywnej powierzchni przyklejenia ptyty do podioza, a grubo$¢ warstwy kleju nie powinna przekracza¢ 10 mm. Po nafozeniu zaprawy plyte niezwlocznie
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przytozy¢ do $ciany, dosunaé do juz przyklejonych plyt i docisna¢. Weing mineralna przykleja¢ do $ciany w mijankowym uktadzie plyt. Zuzycie zaprawy wynosi na réwnym podfozu
ok. 4,0 kg/m2. Po dostatecznym zwigzaniu kleju (min. po 48 h), przyklejone ptyty wymagaja dodatkowego mocowania do podtoza odpowiednimi tacznikami mechanicznymi.

- Przyklejenie lamelowych plyt z welny mineralnej: W celu prawidtowego przyklejenia wetny mineralnej nalezy zawsze bezposrednio przed natozeniem wiasciwej ilosci kleju na ptyte
wykona¢ warstwe stykowa poprzez przeszpachlowanie (przetarcie) catej powierzchni plyty (od strony przyklejanej) cienkg warstwa kleju. Nastepnie na przetarta powierzchnie
(technika ,mokre na mokre”) natozy¢ warstwe kleju przy pomocy pacy zebatej /o wym. zebéw 10-12 mm/. Po natoZeniu zaprawy plyte niezwiocznie przytozy¢ do Sciany, dosuna¢ do
juz przyklejonych ptyt i docisna¢. Wetne mineralng przykleja¢ do $ciany w mijankowym uktadzie ptyt. Zuzycie zaprawy na réwnym podiozu ok. 5,0 kg/m2. 8 Po dostatecznym
zwigzaniu kleju (min. po 48 h), przyklejone ptyty nalezy mocowa¢ do podioza odpowiednimi tacznikami mechanicznymi.

Wskazowki wykonawcze:

- Niedopuszczalne jest dociskanie przyklejonych plyt po raz drugi, ani korygowanie lica ptyt po uptywie kilkunastu minut od chwili ich przyklejenia. W przypadku niewtasciwego
przyklejenia ptyty nalezy jg oderwaé, zebra¢ zaprawe klejaca ze Sciany, po czym ponownie przeprowadzi¢ proces przyklejania piyty.

- Ewentualnie powstate nierownosci i uskoki w miejscach potaczen plyt nalezy przeszlifowa¢ duza paca z grubym papierem ciernym. Proces szlifowania mozna przeprowadzi¢ na
ptytach zamocowanych mechanicznie do podtoza dopiero po dostatecznym zwigzaniu i stwardnieniu zaprawy klejacej. Podczas szlifowania nalezy stosowa¢ odziez ochronng oraz
chroni¢ oczy i drogi oddechowe.

- Przy montazu pierwszej warstwy docieplenia zaleca si¢ stosowanie odpowiednich listew startowych. ¢ Ewentualnie powstate szczeliny i ubytki w warstwie materiatu
termoizolacyjnego nalezy uzupetnié¢ tym samym materiatem.

3.3. Wykonanie warstwy zbrojonej siatka Przyklejenie tkaniny zbrojacej na izolacji mozna rozpoczaé nie wczesniej niz po 3 dniach od chwili przyklejenia welny, przy
bezdeszczowej pogodzie i temperaturze powietrza nie nizszej niz od 5°C i nie wyzszej niz 25 °C. Jezeli jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0 °C w ciagu 24 godzin to nie
nalezy przykleja¢ tkaniny zbrojacej, nawet jezeli temperatura podczas klejenia jest wyzsza niz 5 °C. Mase klejaca nalezy nanosi¢ na powierzchnie plyt izolacyjnych ciagta warstwa o
grubosci ok.3mm, rozpoczynajac od gory Sciany pasmami pionowymi o szeroko$ci tkaniny zbrojacej. Po natozeniu masy klejacej nalezy natychmiast przyktada¢ tkaning rozwijajac
stopniowo rolke tkaniny w miare przyklejania i wciskajac ja w mase klejaca za pomocg packi stalowej lub drewnianej. 9 Tkanina powinna by¢ napieta i catkowicie wcisnigta w mase
klejaca. Nastepnie na powierzchni przyklejonej tkaniny nalezy nanie$¢ druga warstwe masy klejacej o grubo$ci ok. 1 mm w celu przykrycia tkaniny. Przy nakfadaniu tej warstwy
nalezy catg powierzchnig doktadnie wyréwnaé. Grubo$¢ warstwy klejacej przy pojedynczej tkaninie powinna wynosié¢ nie mniej niz 3 mm i nie wigcej niz 5 mm. Naklejona tkanina nie
powinna wykazywa¢ pofatdowan i winna by¢ rbwnomiernie napigta. Sasiednie pasy tkaniny powinny by¢ przyklejone na zaktad nie mniejszy niz 10 cm w pionie. Zuzycie masy
klejacej przy pojedynczej tkaninie wynosi ok. 5 kg/m2 . Szeroko$¢ tkaniny powinna by¢ tak dobrana, aby byto mozliwe wyklejenie oSciezy okiennych i drzwiowych na catej ich
gtebokosci. Narozniki otworéw okiennych i drzwiowych powinny byé wzmocnienie przez przyklejenie bezpo$rednio na ptytach izolacyjnych kawatkéw tkaniny o wymiarach 20 cm x
35 cm - szczegdt w czesci rysunkowej. Tkanina przyklejona na jednej Scianie nie moze by¢ ucigta na krawedzi naroznika lecz nalezy ja wywinaé na $ciane sasiednig pasem o
szerokosci ok. 15cm. W taki sam sposob nalezy wywing¢ tkanine na o$cieza okienne i drzwiowe. W celu zwigkszenia odpornosci warstwy ociepleniowej na uszkodzenia
mechaniczne na naroznikach pionowych na parterze oraz na naroznikach oscieznicy drzwi wejsciowych nalezy przed przyklejeniem tkaniny wklei¢ perforowane katowniki
wzmacniajace — szczegot w czesci rysunkowej. Laczna grubos¢ warstwy masy klejacej z podwajna tkaning powinna wynosi¢ nie wiecej niz 8 mm.

3.4. Wykonanie wypraw elewacyjnych Wyprawy elewacyjne mozna wykonac¢ nie wcze$niej niz po 3 dniach od naklejania tkaniny zbrojacej na ptytach z wetny mineralnej.
Wykonywanie wypraw elewacyjnych nalezy prowadzi¢ w temperaturach 5 — 25°C. Niedopuszczalne jest wykonywanie wypraw elewacyjnych w czasie opadow atmosferycznych,
silnego wiatru oraz jezeli jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0 °C w przeciggu 24 godzin. Przed nalozeniem mas tynkarskich na warstwie zbrojacej nalezy usunaé
wystajace wiokna na stykach potaczen paséw tkaniny przez ich odcigcie lub wytopienie np. za pomoca lut-lampy. Wykonanie wypraw nalezy poprzedzi¢ gruntowaniem warstwy
zbrojacej dedykowanym preparatem. Reczne naktadanie masy prowadzi¢ przy uzyciu pacy stalowej nierdzewnej. Po zebraniu nadmiaru zaprawy powierzchnie lekko zaciera¢
gtadka paca z tworzywa uzyskujac zadang fakture. Tynk naktada¢ w sposab ciggty na catym fragmencie Sciany.

3.5. Malowanie elewacji Cienkowarstwowy tynk fakturowy pomalowa¢ farba gruntujaca, a nastepnie farba elewacyjng. Farbe naktada¢ na odpowiednio przygotowane podioze w
dwdch warstwach za pomocg pedzla, watka lub przez natrysk mechaniczny. Po natozeniu pierwszej warstwy odczeka¢ do wyschnigcia farby, okres ten przy wysychaniu w
warunkach optymalnych (przy wzglednej wilgotnosci powietrza 60% i temperaturze powietrza +20°C) wynosi min. 4 h. Nastepng warstwe farby naktada¢ dopiero po wyschnieciu
warstwy poprzedniej. Catkowite utwardzenie wykonanej powtoki nastepuje przy wysychaniu w warunkach optymalnych po uptywie min. 24 h od natozenia ostatniej warstwy.

4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT |

Kontrola wykonania ocieplenia Kontrola wykonania ocieplenia powinna obejmowac: a) kontrole podfoza, b) kontrole materiatéw, c) kontrole miedzyoperacyjna, d) kontrole
koricowa.

Kontrola podtoza Kontrola podioza dotyczy sprawdzenia: - wykonania niezbednych prac naprawczych, - wygladu powierzchni, - réwnosci powierzchni. Sprawdzenie wykonania
prac naprawczych polega na ocenie, czy prace zostaty wykonane w zakresie przewidzianym w postepowaniu. Oceny nalezy dokona¢ wizualnie. Powierzchnia powinna by¢ czysta,
odpylona, wolna od tuszczacych si¢ powtok malarskich i tynkéw. Sprawdzenia réwnosci powierzchni nalezy dokona¢ przy uzyciu taty o diugosci 2m i przymiaru. W przypadku
stwierdzenia wiekszych odchylen nalezy dokonaé naprawy.

Kontrola materiatéow Kontrola materiatdw powinna obejmowaé sprawdzenie: - certyfikatéw zgodnosci lub deklaracji zgodnosci dostarczonych materiatow oraz wiasciwego
oznakowania, - wygladu zewnetrznego materiatéw. Sprawdzenia certyfikatow zgodnosci lub deklaracji zgodnosci nalezy dokonac, poréwnujac podany w nich dokument odniesienia
z dokumentem posiadanym w dokumentacji budowlanej. Sprawdzenia wygladu zewnetrznego nalezy dokona¢ wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle dziennym. Wyglad
zewnetrzny materialéw powinien spetia¢ wymagania podane w ponizszej tablicy.

5. ODBIOR ROBOT |

5.1. Rodzaje odbioréw robot Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru rob6t: a) odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu b) odbior ostateczny c) odbiér
pogwarancyjny

6. podstawa ptatnosci |

6.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci pt. ,\Wymagania ogdine” pkt 9.
6.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuije:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- wykonanie czynnosci podstawowych
- dostarczenie materiatow i sprzetu
- obstuge sprzetu
- przygotowanie podfoza
- wykonanie dylatacji
- 0czyszczenie miejsca pracy
- likwidacje stanowiska pracy

7. PRZEPISY ZWIAZANE

7.1. Polskie Normy

- PN- EN 13500:2005 - ,,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) z weing mineralng -- Specyfikacja".

- PN-EN ISO 6946:2008 - ,,Opér cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.”

7.2. Swiadectwa, wytyczne i instrukcje - Instrukcja ITB Nr 447/2009 — Ziozone systemy izolacji cieplnej $cian zewnetrznych budynkéw ETICS. Zasady projektowania i wykonywania.
- Instrukcja ITB Nr 418/2007 — Warunki techniczne wykonywania odbioru robét budowlanych. Cze$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. - Aprobata techniczna Instytutu Techniki
Budowlanej odpowiednia dla zastosowanego systemu ocieplenia. - Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budo wlano - montazowych” Tom | ,Budownictwo ogoine”. 13 -
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U.2002 nr 75, poz.
690) z pdzniejszymi zamianami.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogoinej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem wewnetrznego

wykonczenia cian zewnetrznych pomieszczen obiektu basenowego

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania

0golne”
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem wewnetrznego wykoriczenia $cian zewnetrznych

pomieszczen obiektu basenowego

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. materiaty

Wymagania ogélne

(1)Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach paristwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do

powszechnego stosowania w budownictwie.

(2)Kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materialy i powinny wykazywaé dostateczng odpornos¢ w Srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepno$¢ do
sklejanych materiatéw, okreslona wg metod badan podanych w normach panistwowych i $wiadectwach ITB.
(3)Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposdb wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

(4) Wszystkie materiaty powinny by¢ w gatunku |

Podstawowe materiaty do wykonania warstw wykonczeniowych oraz ich podstawowe parametry techniczne

Warstwy materiatowe uktadana na sezonowanym tynku wapienno-cementowym gr. 1,5cm

Gruntowanie
. uniwersalny srodek gruntujacy
. bezrozpuszczalnikowy
. bezemisyjny
. nie zawiera plastyfikatorow
. do wewnatrz i na zewnatrz
. zgodny z wytycznymi producenta

Zaprawa do wykonania warstwy zbrojonej
. mineralna zaprawa klejaco - zbrojaca
. filcowalna
. do nanoszenia recznego i mechanicznego

Gesto$¢ objetosciowa stwardniatej zaprawy =1,5g/cm?
Wytrzymato$¢ na $ciskanie (28dni) 25,1N/mm?
Klasa ogniowa A2-s1,d0
Siatka zbrojaca

. tkanina z wiokna szklanego

. splot gazejski,

. odporna na deformacje ksztattu,

. w petni rbwnomiernie przenoszaca naprezenia,

. szeroko$¢ = 100cm,dtugosé = 50mb,

. impregnowana przeciwalkalicznie,

. wielko$¢ oczek 4 x 4 mm,

. ciezar powierzchniowy = 165 g/m?,
Sity zrywajace [N/mm] wzdtuz osnowy i watku dla prébek przechowywanych 28 dni: =39

w warunkach laboratoryjnych

w roztworze alkalicznym (1g NaOH + 4 g KOH + 0,5g Ca(OH)2/ 1 dm3)

Posrednia warstwa gruntujaca
. farba gruntujaca
. niezawierajaca substancji wywotujacych efekt foggingu
. bezrozpuszczlanikowa
. bez dodatkow plastyfikatorow



. bezemisyjna
. poprawiajaca przyczepnos¢ i wyrdwnujaca chtonno$¢ mineralnej warstwy zbrojacej,
. klasa materiatu A2

Masa akrylowa
. masa tynkarska, gotowa do aplikaciji,
. nie zawierajaca cementu,
. do aplikacji recznej i maszynowej,
. z mozliwoscig barwienia w masie (minimum 800 odcieni),
. o strukturach baranka i Ztobionej
. bezemisyjny
. wewnetrzny
. gesto$¢ objetosciowa glem3 -1,7-1,9
. wsp. przewodzenia ciepta W/(m*K) - 0,69-0,71

®  wsp. dyfuzji pary wodnej p 150-200

Farba - NP. Opticryl Matt
. farba nawierzchniowa wewnetrzna
. matowa
e jednokomponentowa
. bezrozpuszczalnikowa
. bez $rodkéw zmigkczajacych
. posiadajaca certyfikat potwierdzajacy niskg zawartos¢ substancji lotnych
. posiadajaca certyfikat potwierdzajacy odporno$¢ na srodki dezynfekujace, oraz mozliwosci zastosowaniu w obiektach stuzby zdrowia
. klasa odpornosci na szorowanie na mokro wg EN13300 — klasa 1
. klasa krycia wg EN13300 — klasa 2
. bezzapachowa

3. sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robé6t
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. transport

4.1. OgdIne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 4.

5. wykonanie roboét

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap
rob6t budowlanych spetniajg wymadg wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie robét
Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.

Podtoze
sezonowany tynk wapienno-cementowy gr. 1,5cm zacierany na gtadko

Przygotowanie i gruntowanie podtoza.
Powierzchnie $ciany nalezy oczysci¢ z kurzu, pytu, cienkich powtok i wypraw (jezeli ulegly w sposéb widoczny tuszczeniu). Powierzchnie chonne — zgruntowaé Srodkiem
gruntujacym zgodnym z wytycznymi producenta.

Wykonywanie warstwy zbrojacej.

Do przyklejenia tkaniny zbrojacej nalezy stosowac kleje i masy klejace przygotowane zgodnie z instrukcjg producenta. Przyklejanie tkaniny zbrojacej mozna rozpoczaé po petnym
wyschnieciu tynku wapienno-cementowego. Karbonizacja co najmniej 14 dni. Przed przystapieniem do prac w narozach, przy otworach okiennych, drzwiowych, nalezy wklei¢ za
pomoca masy zbrojacej narozniki z tworzywa sztucznego, wykonczone siatka, w celu zwigkszenia odporno$ci mechanicznej. Mase klejaca nalezy nanosi¢ na powierzchnig ciagta
warstwg o szerokosci 1,10-1,20 m i grub. 2,5 — 3,0 mm, rozpoczynajac od géry Sciany pionowej o szerokosci tkaniny zbrojacej. Po natozeniu masy klejacej nalezy natychmiast
przyklei¢ tkaning zbrojaca rozwijajac rolke tkaniny w miare przyklejania wciskajac ja w mase klejaca za pomocg packi stalowej. Tkanina powinna by¢ napieta i catkowicie wcisnigta
w masg klejaca. Nastepnie wyszpachlowa¢ mase przenikajaca przez oczka siatki. Siatka musi by¢ wszechstronnie okryta masg zbrojeniowa i znajdowac sie mozliwie u géry tak aby
nie byt widoczny kolor siatki. Grubo$¢ warstwy klejacej przy pojedynczej tkaninie powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 mm i nie wiecej niz 3mm. Naktadana tkanina nie powinna
wykazywa¢ sfatdowan i powinna by¢ rownomiernie napieta. Sasiednie pasy tkaniny powinny by¢ przyklejone na zaktad nie mniejszy niz 100 mm w pionie i poziomie. W narozach
siatka powinna zachodzi¢ za krawedz naroza w obu kierunkach lecz nie wigcej niz na dtugo$¢ 20 cm. Powierzchnia po utozeniu tkaniny zbrojacej powinna by¢ gtadka i pozbawiona
nieréwnosci. Jesli stwierdzi sie miejsca, w ktorych tkanina wzmacniajaca jest widoczna, miejsca te nalezy wyréwna¢ masa klejaca. Szeroko$¢ tkaniny powinna by¢ tak dobrana aby
mozliwe bylo wyklejenie oSciezy okiennych i drzwiowych na catej ich gtebokosci. Narozniki otworéw okiennych i drzwiowych powinny by¢ wzmocnione przez naklejenie
bezposrednio tkaniny o wymiarach 20 x 35 cm. Tkanina przyklejona na jednej Scianie nie moze by¢ ujeta na krawedzi naroznika, lecz nalezy jg wywina¢ na $ciang sasiednig pasem
o szerokosci okoto 15-20 cm. W taki sam sposob nalezy wywina¢ tkanine na oscieza okienne i drzwiowe

Gruntowanie
Po wyschnigciu warstwy zbrojonej (min po 3 dniach od jej wykonania) podtoze nalezy zagruntowac preparatem gruntujagcym zgodnym z wytycznymi producenta.

Tynk

Podfoze musi by¢ suche, trwate, nodne, wolne od kurzu, wykwitow i innych substancji pogarszajacych przyczepno$¢. Powtoki nienosne usuna¢ lub w zalezno$ci od stanu podtoza
nalezy przeprowadzi¢ czyszczenie ilub gruntowanie. Minimalna temperatura otoczenia i podioza +5°C. Powloka posrednia zgodna z wytycznymi systemu. Materiat nalezy
przygotowa¢ by uzyska¢ odpowiednig konsystencje robocza poprzez ew. dodanie wody. Przed obrobka materiat doktadnie wymiesza¢. W przypadku obrébki maszynowej
kazdorazowo ustali¢ ilo$¢ dozowanej wody w zaleznosci od uzytej maszyny. Intensywne kolory z reguty wymagaja dodanie mniejszej ilosci wody do uzyskania odpowiedniej
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konsystencji roboczej. W przypadku zbytniego rozcienczenia materiat bedzie ucigzliwy w obrébce i moze nie zapewnia¢ odpowiedniego krycia. Mase tynkarska nanosic
réwnomiernie na grubo$¢ ziarna paca ze stali nierdzewnej. Strukturowanie nalezy wykona¢ przy pomocy pacy z utwardzonego tworzywa lub ze stali nierdzewnej.

Wysychanie
Materiat wysycha poprzez fizyczne odparowanie wody. Przy +20°C i wilgotnosci wzglednej 65% powierzchniowo suchy po ok 24h. Peine utwardzenie po ok. 14dniach.
Dlugotrwata podwyzszona wilgotno$¢ otoczenia wydtuza czas schnigecia.

Przygotowanie podioza pod malowanie

Podtoze powinno byc¢ solidne, suche, czyste i wytrzymate, wolne od mleczka cementowego, wykwitéw i substancji antyadhezyjnych. Wilgotne lub niecatkowicie zwigzane podioze
moze prowadzi¢ do uszkodzen kolejnych powlok, powodujac powstawanie pecherzy i zarysowan. Przed przystapieniem do prac nalezy sprawdzi¢ przyczepnos¢ istniejacych
powtok. Usuna¢ powtoki o niedostatecznej no$nosci/przyczepnosci.

Gruntowanie
W zaleznosci od rodzaju i stanu podtoza, zastosowaé grunt zgodny z wytycznymi aprobaty i producenta farby.

Malowanie

Temperatura aplikacji to od +5°C do +30°C. Powloke posrednig rozciericzy¢ maksymalnie 5% wody, w przypadku powtoki koncowej rozciericza¢ maksymalnie 5% wody. Rozrobi¢ z
mozliwie matg iloscig wody do konsystencji naktadania. Przed aplikacjg dobrze wymiesza¢c. W przypadku naktadania maszynowego ilo5¢ dodanej wody dostosowaé do
maszyny/pomp. Z reguly intensywne kolory wymagaja mniejszej ilosci wody do osiagniecia optymalnej konsystencji. Zbytnie rozcienczenie utrudnia naktadanie i pogarsza parametry
produktu. Warunkiem uzyskania petnych wiasciwosci farby jest naniesienie dwoch warstw. Prace malarskie przeprowadza¢é mozna za pomoca watka, pedzla lub natrysku
urzadzeniem airless. Zgodnie ze sztukg budowlana. Przy duzej wilgotno$ci powietrza i/lub niskiej temperaturze proces schnigcia ulega wydtuzeniu. Catkowite wyschnigcie po 3 do 4
dni. Po ok. 6 godzinach (20°C i wilgotnosci wzglednej 65%) mozliwo$¢ dalszej obrébki.

6. kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru rob6t
Przed przystapieniem do prac nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac wykonawczych.

Kontrola ta powinna polegac na :

a) sprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej (np.: do pracy na wysokosciach)
b) sprawdzeniu kompletno$ci zestawu narzedzi i maszyn stuzacych do prac wykonawczych.
c) sprawdzeniu waznosci odbioru rusztowarn roboczych

d) sprawdzeniu wyposazenia ekipy w wymagane $rodki BHP

Kontrola wykonania poszczegolnych elementéw systemu jak i catego systemu nalezy do wykonawcy.

Kontrola wykonania poszczeg6lnych elementéw systemu ocieplania $cian powinna obejmowac:

‘kontrole podfoza

‘kontrole dostarczonych na budowe zestawdw wyrobéw oraz wyroboéw budowlanych

‘kontrole miedzy operacyjng,

‘kontrole koricowg

Kontrola podtoza polega na sprawdzeniu: wygladu powierzchni podioza na ktérym montowany bedzie system wykonczeniowy, rownosci powierzchni oraz wykonania ewentualnych
prac naprawczych.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawéw wyrobow oraz wyrobéw budowlanych. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodno$ci dokumentéw dopuszczajacych poszczegoine
wyroby do obrotu i stosowania z dokumentem odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowo$¢ oznakowania poszczegélnych elementow zestawu wyrobow (oznakowanie
znakiem B lub CE).

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrob6w, nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, jako$ciowej oraz iloSciowe;.
Kontrola miedzy operacyjna powinna obejmowa¢ prawidtowo$¢ wykonania:

Kontrola wykonania warstwy zbrojonej - polega na: sprawdzeniu prawidiowosci zatopienia siatki zbrojacej w masie

klejacej, wielkosci zaktadow siatki zbrojacej, grubosci warstwy zbrojonej, rownosci, przestrzegania czasu i warunkéw twardnienia warstwy zbrojonej przed przystapieniem do
dalszych prac.

Kontroli podlega réwniez prawidtowo$¢ wykonania obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (narozy zewnetrznych, osciezy i narozy otwordw, dylatacji, podokiennikéw, kapinosow
itp.). Sprawdzenie réwnosci warstwy zbrojonej jak w przypadku warstwy tynkarskiej.

Kontrola wykonania warstwy tynkarskiej - polega na: sprawdzeniu réwnosci i nadania wiasciwej zgodnej z projektem struktury. Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie
powinno by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na caftej diugosci taty kontrolnej (fata dtugosci 2,0 m). Odchylenia krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢
wieksze niz2 mm na 1 m i nie wigcej niz 30 mm na catej wysoko$ci budynku. Dopuszczalne odchylenie powierzchni nie wigksze niz 30 mm na catej wysokosci budynku.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. obmiar robét

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)

8. odbior robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.3. Odbior robét powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktdry powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwos¢ ich usunigcia, stwierdzenie
zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem

Z uwagi na zanikajacy charakter poszczegolnych elementow (warstw) systemu, wskazany jest czeSciowy odbiér wykonywany przez nadzér inwestorski.

Kazdy cze$ciowy odbior zanikajacych warstw systemu winien by¢ potwierdzony w dzienniku budowy.
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Stosowanie odbioréw czeSciowych utatwia ocene prawidtowosci wykonania poszczegélnych warstw systemu, oraz podnosi jako$¢ odbioru ostatecznego.

Odbiory cze$ciowe powinny dotyczy¢ prawidtowosci wykonania:
-prac naprawczych podtoza

-wykonania warstwy zbrojeniowe; i kleju

-wykonania wyprawy tynkarskiej

Prawidlowo$¢ wykonania nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci wykonania z parametrami opisanymi w dokumentacji technicznej, jezeli inwestycja realizowana jest w trybie
zamdwienia wiasnego, lub parametrami opisanymi w dokumentacji technicznej i specyfikacji warunkéw wykonania i odbioru) w trybie zaméwienia publicznego.

W przypadku nieuwzglednienia w dokumentacji lub w SIWZ, technologicznych szczegdtéw wykonania, mozna uzna¢, ze warunki wykonania i odbioru robét powinny by¢ zgodne z
niniejszymi wytycznymi.

Odbidr ten nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg techniczna, SIWZ warunkami wykonania i odbioru, a takze dokumentacjg powykonawczg na
podstawie oceny ostatecznej oraz protokotéw odbioréw czesciowych.

9. podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci pt. ,\Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego
- wykonanie czynnosci podstawowe]

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu i narzedzi

- budowa rusztowan i ich rozbiorka

- przygotowanie elementdw i materiatow
- oczyszczenie miejsca pracy

- likwidacje stanowiska pracy

10. przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.
10.2. Inne dokumenty
b Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).
b Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych tomdw:
® Toml. - ,Budownictwo ogéine” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej
b Dokumenty przetargowe
. mowa, warunki Kontraktu.
®  Dokumentacja projektowa

®  Instrukcje dotyczace prac tynkarskich i malarskich
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NR. 61
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
] Kod wedtug Wspoélnego Stownika Zaméwien (CPV)

WYKONYWANIE TYNKOWANEGO ZEWNETRZNEGO WYKONCZENIA
SCIAN ZEWNETRZNYCH POMIESZCZEN OBIEKTU BASENOWEGO
IWYKONCZENIE ZEWNETRZNE/

45410000-4

| 1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ogoinej specyfikaciji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem zewnetrznego
tynkowego wykonczenia $cian zewnetrznych pomieszczen obiektu basenowego

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania
0golne”
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem tynkowanego zewnetrznego wykonczenia $cian
zewngtrznych pomieszczen obiektu basenowego

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. materiaty

Wymagania ogélne

(1)Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach paristwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

(2)Kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materialy i powinny wykazywaé dostateczng odporno$¢ w Srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepno$¢ do
sklejanych materiatéw, okreslona wg metod badan podanych w normach panistwowych i $wiadectwach ITB.

(3)Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposdb wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

(4) Wszystkie materiaty powinny by¢ w gatunku |

Podstawowe materiaty do wykonania warstw wykonczeniowych oraz ich podstawowe parametry techniczne
Warstwy materiatowe uktadana na warstwie ocieplenia $ciany - wykonanego z uzyciem styropianu elewacyjnego

Zaprawa do wykonania warstwy zbrojonej
. sucha zaprawa mineralna,
. zbrojona widknami,
. do aplikacji recznej i maszynowej,
. odporna na wystepowanie rys skurczowych

. rzyczepno$¢ zaprawy (MPa)
do betonu do styropianu
w stanie powietrzno-suchym 20,70 20,13
po 2 dniach zanurzenia w wodzie i po 2 h suszenia >0,40 =>0,08
po 2 dniach zanurzenia w wodzie i po 7 dniach suszenia 21,30 20,15
Siatka zbrojaca
. tkanina z wiékna szklanego
. splot gazejski,
. odporna na deformacje ksztattu,
. w petni rbwnomiernie przenoszaca naprezenia,
. szeroko$¢ = 100cm,dtugosé = 50mb,
. impregnowana przeciwalkalicznie,
. wielko$¢ oczek 4,1 x 4,8 mm,
. ciezar powierzchniowy = 160 g/m?
Sity zrywajace [N/mm] wzdtuz osnowy i watku dla probek przechowywanych 28 dni: =39
w warunkach laboratoryjnych
w roztworze alkalicznym (1g NaOH + 4 g KOH + 0,59 Ca(OH)2/ 1 dmd) 224

Posrednia warstwa gruntujaca
. zgodna z aprobatg techniczng systemu
. poprawiajaca przyczepno$¢ i wyréwnujaca chfonnosé mineralnej warstwy zbrojace;j,

Wymagania
Zawarto$¢ popiotu %, w temp.:
450°C 74,2-90,6
900°C 51,3-62,7

Masa mineralna
. zaprawa tynkarska zgodna z aprobatg techniczng systemu



. gotowa do aplikacji po dodaniu wody,

. bazowe spoiwo - bialy cement,

. zbrojona widknami

. do aplikacji recznej i maszynowej,

. do aplikacji w temperaturze otoczenia i podtoza = +5°C
. o strukturach baranka i ztobionej

. odporna na wystepowanie rys skurczowych

. zawarto$¢ popiotu, % w temp. 450°C od 97,5 do 99,1

Farba elewacyjna
. farba z efektem Lotosu
. odpowiednia do malowania mineralnej zaprawy tynkarskiej,
. akceptowana przez producenta ETICS,
. wspdtczynnik dyfuzji pary wodnej dla powtoki malarskiej u < 50
. nasigkliwo$¢ powierzchniowa (kapilarne podcigganie wody) < 0,05 kg/(m2 h'2)
. gestos¢ objetosciowa gicm3 - 1,425-1,575
. zawarto$¢ suchej substancji, % - 60,5-66,9
. zawarto$¢ popiotu, % w temp.:
e 450°C77,8-952
. 900°C 77,2-94 4
. 0 podwyzszonej odpornosci na oddziatywanie alg i grzybow.

Materialy i elementy do wykanczania i zabezpieczania miejsc szczegdlnych elewacji
np. listwy cokotowe, okapniki, profile krawedziowe/narozne, profile dylatacyjne, listwy przyokienne, tasmy uszczelniajace, itp. zgodnie z wytycznymi wykonawczymi wybranego
systemodawcy, oraz projektem technicznym ocieplenia obiektu.

Wymagane parametry techniczny uktadu ociepleniowego zdefiniowanego w aprobacie technicznej
wodochtonno$¢ po 1 h [g/m?):

- warstwa zbrojona <50

- warstwa wierzchnia <50
wodochtonno$¢ po 24 h g/mz

- warstwa zbrojona <200

- uktady z tynkami mineralnymi i farbg, <200
mrozoodporno$¢ warstwy wierzchniej brak zniszczen

przyczepno$¢ warstwy wierzchniej do styropianu [MPa]
- w warunkach laboratoryjnych

- po starzeniu 20,10
- po cyklach mrozoodpomosci
odpomos¢ na uderzenie po starzeniu [kategoria] I
opor dyfuzyjny wzgledny [m]

- uktady z tynkami mineralnymi i farbg, <0,15
Klasyfikacja w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez $ciany przy dziataniu ognia Uktad NRO (nierozprzestrzeniajacy ognia) przy
od strony elewacii grubo$ci ptyt termoizolacyjnych do 30 cm

3. sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. transport

4.1. OgdIne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 4.

5. wykonanie robé6t

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania robét podano w czesci pt ,WWymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap
rob6t budowlanych spetniajg wymadg wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie roboét
Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.

Podtoze
Warstwa ocieplenia wykonana z uzyciem styropianu elewacyjnego — wg odzielnej specyfikacji

Wykonywanie warstwy zbrojacej.

Do przyklejenia tkaniny zbrojacej nalezy stosowac kleje i masy klejace przygotowane zgodnie z instrukcjg producenta. Przyklejanie tkaniny zbrojacej mozna rozpoczaé
nie wczesniej niz po uptywie 3 dni od czasu przyklejenia plyt styropianowych przy pogodzie bezdeszczowej i temperaturze nie nizszej niz + 5 °C i nie wyzszej niz + 25 °C. Masg
klejaca nalezy nanosi¢ na powierzchnig plyt styropianowych ciagta warstwa o szerokosci 1,10-1,20 m i grub. 2,5 — 3,0 mm, rozpoczynajac od gory $ciany pionowej 0 szerokosci
tkaniny zbrojacej. Po natozeniu masy klejacej nalezy natychmiast przyklei¢ tkaning zbrojaca rozwijajac rolke tkaniny w miare przyklejania wciskajac ja w mase klejaca za pomoca
packi stalowej. Tkanina powinna by¢ napieta i catkowicie wcisnieta w mase klejaca. Nastepnie wyszpachlowaé mase przenikajaca przez oczka siatki. Siatka musi by¢
wszechstronnie okryta masa zbrojeniowa i znajdowac sie mozliwie u géry tak aby nie byt widoczny kolor siatki. Grubo$¢ warstwy klejacej przy pojedynczej tkaninie powinna wynosic¢
nie mniej niz 1,5 mm i nie wiecej niz 3mm. Tkanine zbrojeniowa, nalezy przeprowadzi¢ przez dziurkowana krawedz listwy cokotowej i rowno obcigé. Naktadana tkanina nie powinna
wykazywaé sfatdowan i powinna by¢ rownomiernie napieta. Sasiednie pasy tkaniny powinny by¢ przyklejone na zaktad nie mniejszy niz 100 mm w pionie i poziomie. W narozach
siatka powinna zachodzi¢ za krawedz naroza w obu kierunkach lecz nie wigcej niz na dtugo$¢ 20 cm. Powierzchnia po utozeniu tkaniny zbrojacej powinna by¢ gtadka i pozbawiona
nieréwnosci. Jedli stwierdzi sie miejsca, w ktorych tkanina wzmacniajaca jest widoczna, miejsca te nalezy wyréwna¢ masa klejaca. Szeroko$¢ tkaniny powinna by¢ tak dobrana aby
mozliwe bylo wyklejenie o$ciezy okiennych i drzwiowych na catej ich gtebokosci. Narozniki otworéw okiennych i drzwiowych powinny by¢ wzmocnione przez naklejenie
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bezposrednio na styropianie kawatkow tkaniny o wymiarach 20 x 35 cm. Tkanina przyklejona na jednej Scianie nie moze by¢ ujeta na krawedzi naroznika, lecz nalezy ja wywina¢ na
$ciane sasiednig pasem o szeroko$ci okoto 15-20 cm. W taki sam sposob nalezy wywina¢ tkaning na o$cieza okienne i drzwiowe

Gruntowanie
Po wyschnigciu warstwy zbrojonej (min po 3 dniach od jej wykonania) podtoze nalezy zagruntowac preparatem gruntujacym zgodnym z wytycznymi systemu

Tynkowanie tynkiem mineralnym.

Podtoze musi by¢ suche, trwate, no$ne, wolne od kurzu i lodu, wykwitdw i innych substancji pogarszajacych przyczepno$¢. Powtoki nienosne usuna¢ lub w zaleznosci od stanu
podfoza nalezy przeprowadzi¢ czyszczenie i/lub gruntowanie. Minimalna temperatura otoczenia i podtoza +5°C. Powloka posrednia zgodna z wytycznymi systemu. Materiat nalezy
przygotowa¢ by uzyska¢ odpowiednig konsystencje poprzez dodanie czystej wody w proporcjach ok 4:1 (proszek:woda). Miesza¢ ok. 5 minut. Przed obrébka (czas obrdbki 3
godziny przy +20°C) materiat doktadnie wymieszaé. W przypadku obrébki maszynowej kazdorazowo ustali¢ ilos¢ dozowanej wody w zalezno$ci od uzytej maszyny. Mase tynkarska
nacigga sie na grubos¢ ziarna gtadka paca ze stali nierdzewnej i zaciera paca z tworzywa. Nalezy zawsze zuzy¢ cate opakowanie. Otynkowane powierzchnie chroni¢ przed
bezposrednim nastonecznieniem i przeciagiem. Dojrzewajacy tynk utrzymywaé nalezy w stanie wilgotnym odpowiednimi metodami (okrycie folig itp.). W celu uniknigcia réznic w
odcieniach przy stosowaniu mas tynkarskich naktada¢ nalezy na jedng powierzchni¢ masy o tym samym numerze szarzy produkcyjnej, za$ masy o réznych numerach miesza¢ ze
sobg. Zaleca sig prace w suchych warunkach pogodowych. Przy wysokiej wilgotnosci powietrza i niskiej temperaturze moze dojs¢, jak przy wszystkich hydraulicznie wigzacych
tynkach, do powstania wykwitéw. Nie jest to usterka technologicznoOfunkcjonalna. Ze wzgledéw estetycznych w przypadkach takich nalezy po ok 8 dniach natozy¢ wyréwnujacq,
powtoke malarska dla uzyskania trwale suchej i estetycznej elewacii.

Przygotowanie podioza pod malowanie

Podtoze powinno byc¢ solidne, suche, czyste i wytrzymate, wolne od mleczka cementowego, wykwitéw i substancji antyadhezyjnych. Wilgotne lub niecatkowicie zwigzane podioze
moze prowadzi¢ do uszkodzen kolejnych powlok, powodujac powstawanie pecherzy i zarysowan. Przed przystapieniem do prac nalezy sprawdzi¢ przyczepnosé istniejacych
powtok. Usuna¢ powtoki o niedostatecznej no$nosci/przyczepnosci.

Gruntowanie
W zaleznosci od rodzaju i stanu podtoza, zastosowaé grunt zgodny z wytycznymi aprobaty i producenta farby.

Malowanie

Temperatura aplikacji to od +5°C do +30°C. Powloke posrednig rozciericzy¢ maksymalnie 5% wody, w przypadku powtoki koncowej rozciericza¢ maksymalnie 5% wody. Rozrobi¢ z
mozliwie matg iloscig wody do konsystencji naktadania. Przed aplikacjg dobrze wymiesza¢c. W przypadku naktadania maszynowego ilo5¢ dodanej wody dostosowaé do
maszyny/pomp. Z reguly intensywne kolory wymagaja mniejszej ilosci wody do osiagniecia optymalnej konsystencji. Zbytnie rozcienczenie utrudnia naktadanie i pogarsza parametry
produktu. Warunkiem uzyskania petnych wiasciwosci farby jest naniesienie dwdch warstw. Prace malarskie przeprowadza¢ mozna za pomoca watka, lub natrysku
hydrodynamicznego. Zgodnie ze sztukg budowlana. Przy duzej wilgotnosci powietrza illub niskiej temperaturze proces schniecia ulega wydtuzeniu. W przypadku niekorzystnych
warunkéw pogodowych na przeznaczonej do wykonania lub $wiezo wykonanej powierzchni elewacji nalezy przedsigwzig¢é odpowiednie $rodki ochronne (np. zabezpieczenie przed
deszczem). Przy temperaturze powietrza i podioza +20°C i wilgotnosci wzglednej 65% nastepna warstwe mozna nanosi¢ po ok 8. godzinach.

6. kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru rob6t
Przed przystapieniem do prac nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac wykonawczych.

Kontrola ta powinna polega¢ na :

a) sprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej (np.: do pracy na wysokosciach)
b) sprawdzeniu kompletno$ci zestawu narzedzi i maszyn stuzacych do prac wykonawczych.
c) sprawdzeniu waznosci odbioru rusztowarn roboczych

d) sprawdzeniu wyposazenia ekipy w wymagane $rodki BHP

Kontrola wykonania poszczeg6lnych elementéw systemu jak i catego systemu nalezy do wykonawcy.

Kontrola wykonania poszczeg6lnych elementéw systemu ocieplania $cian powinna obejmowac:

‘kontrole podfoza

‘kontrole dostarczonych na budowe zestawdw wyrobéw oraz wyrobéw budowlanych

‘kontrole miedzy operacyjng

‘kontrole koricowg

Kontrola podfoza polega na sprawdzeniu: wygladu powierzchni podioza na ktérym montowany bedzie system wykonczeniowy, rowno$ci powierzchni oraz wykonania ewentualnych
prac naprawczych.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawdw wyrobow oraz wyrobow budowlanych. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodno$ci dokumentéw dopuszczajacych poszczegoine
wyroby do obrotu i stosowania z dokumentem odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowo$¢ oznakowania poszczegélnych elementéw zestawu wyrobéw (oznakowanie
znakiem B lub CE).

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrob6w, nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, jako$ciowej oraz iloSciowe;.

Kontrola miedzy operacyjna powinna obejmowa¢ prawidtowo$¢ wykonania:

Kontrola wykonania warstwy zbrojonej - polega na: sprawdzeniu prawidtowosci zatopienia siatki zbrojacej w masie

klejacej, wielkosci zakladow siatki zbrojacej, grubosci warstwy zbrojonej, rownosci, przestrzegania czasu i warunkéw twardnienia warstwy zbrojonej przed przystapieniem do
dalszych prac.

Kontroli podlega réwniez prawidtowo$¢ wykonania obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (narozy zewnetrznych, osciezy i narozy otwordw, dylatacji, podokiennikéw, kapinoséw
itp.). Sprawdzenie réwnosci warstwy zbrojonej jak w przypadku warstwy tynkarskiej.

Kontrola wykonania warstwy tynkarskiej - polega na: sprawdzeniu réwnosci i nadania wtasciwej zgodnej z projektem struktury.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 7.



7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)

8. odbior robot

8.1. Ogdine zasady odbioru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.3. Odbior robot powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej : oceng wynikow badan, wykaz usterek i mozliwos$¢ ich usuniecia, stwierdzenie
zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robét z zaméwieniem

Z uwagi na zanikajacy charakter poszczegolnych elementéw (warstw) systemu, wskazany jest czg$ciowy odbior wykonywany przez nadzér inwestorski.

Kazdy czesciowy odbior zanikajacych warstw systemu winien by¢ potwierdzony w dzienniku budowy.

Stosowanie odbiorow czesciowych utatwia ocene prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw systemu, oraz podnosi jako$¢ odbioru ostatecznego.

Odbiory czgsciowe powinny dotyczy¢ prawidtowosci wykonania:
-prac naprawczych podtoza

-wykonania warstwy zbrojeniowej i kleju

-wykonania wyprawy tynkarskiej

Prawidtowo$¢ wykonania nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci wykonania z parametrami opisanymi w dokumentacji technicznej, jezeli inwestycja realizowana jest w trybie
zamowienia wtasnego, lub parametrami opisanymi w dokumentacji technicznej i specyfikacji warunkéw wykonania i odbioru) w trybie zamdwienia publicznego.

W przypadku nieuwzglednienia w dokumentaciji lub w SIWZ, technologicznych szczegétéw wykonania, mozna uzna¢, ze warunki wykonania i odbioru robét powinny by¢ zgodne z
niniejszymi wytycznymi.

Odbidr ten nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg techniczna, SIWZ warunkami wykonania i odbioru, a takze dokumentacjg powykonawczg na
podstawie oceny ostatecznej oraz protokotéw odbiorow czgsciowych.

9. podstawa ptatnosci

9.1. OgdlIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- wykonanie czynno$ci podstawowe;j
- dostarczenie materiatow i sprzetu
- obstuge sprzetu i narzedzi
- budowa rusztowan i ich rozbiérka
- przygotowanie elementéw i materiatow
- 0czyszczenie miejsca pracy
- likwidacje stanowiska pracy

10. przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.

10.2. Inne dokumenty

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:
Tom I. - Budownictwo ogdlne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej

Dokumenty przetargowe

Umowa, warunki Kontraktu.

Dokumentacja projektowa

Instrukcje dotyczace prac tynkarskich i malarskich
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z instalowaniem sufitow podwieszanych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania

0golne”
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z instalowaniem sufitéw podwieszanych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1, plyty sufitowe 60x60cm, 120x60cm — wykonczenie powierzchni oraz krawedzi wg dokumentacji projektowe;j
2.2. systemowa konstrukcja no$na sufitu — listwy nosne, listwy posrednie i zawiesia

2.3. systemowe panele wypetnienia

2.4.  $ruby rozporowe

2.5. masa akrylowa wypetniajaca

|. W celu zapewnienia optymalnej akustyki wnetrz nalezy zastosowa¢ sufity o praktycznym
wspdtczynniku pochtaniania dzwigku nie gorszym niz:

p K tfy; Praktyczny wspétczynnik pochtaniania diwigku
c.w.k.
125 250 500 1000 2000 4000
[mm] | [mm]
Hz Hz Hz Hz Hz Hz
15 50 0,10 0,30 0,70 1,00 1,00 1,00
15 200 0,40 0,85 1,00 0,90 1,00 1,00

c.w.k. — catkowita wysokos¢ konstrukcyjna (50mm — montaz bezposredni, 200mm — montaz podwieszony)

IIl. W celu zminimalizowania negatywnego wptywu na $rodowisko, stosowane plyty sufitowe powinny:

- charakteryzowa¢ sie rownowagowa emisjg CO 2 max 2,5 kg/m2 przez caly okres eksploatacii

- wykorzystywaé min. 70% surowca pochodzacego z recyklingu

Powyzsze parametry powinny byé potwierdzone stosowng Deklaracjg Srodowiskowa (EPD) Il typu zgodng z PN-EN 15804 oraz ISO 14025.

ll. W celu ograniczenia zrodta zanieczyszczenia powietrza we wnetrzach, nalezy stosowac:
| materialy spefniajace wymagania VOC klasy A+ (gdzie VOC oznacza Lotne Zwiazki Organiczne)

Sufit akustyczny z widoczng konstrukcjg nosna. System skiada sie z piyt ze sprasowanej welny szklanej o tacznej przyblizonej wadze 2,5 kg/m2 Pyty sg przeznaczone do

demontazu do gory.

Wiasciwosci uzytkowe:

0 kolor ptyt biaty NCS: S 0500-Y

I materiat rdzenia ptyty ~ welna szklana

I grubo$¢ plyt 15 mm

I wymiary ptyt 600x600, 1200x600 mm

[ odbicie Swiatta > 80%

I utrzymanie w czystosci mozliwo$¢ odkurzania recznego i maszynowego raz w tygodniu
Parametry techniczne

I dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na ptyte 0,3 kg (3N)

I klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, d0

[ stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy C

Wszystkie parametry techniczne potwierdzone Deklaracjg Wiasciwosci Uzytkowych, zgodna z PN-EN 13964.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania sufitbw podwieszanych winien wykaza¢ sie mozliwoscig i umiejetno$cig korzystania z powszechnie stosowanego sprzetu do

montazu sufitéw podwieszanych tak mechanicznych jak i narzedzi recznych oraz rusztowan.
Podstawowy sprzet to:

- nozyce blacharskie

- listwy i noze do ciecia ptyt wypetniajacych




- Wiertarki udarowe i otwornice do betonu

| 4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania robét podano w czesci pt ,WWymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap
robot budowlanych spetniaja wymadg wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie robot

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.
Listwy obrzezne mocowac do $cian za posrednictwem $rub rozporowych a ewentualne szczeliny pomiedzy $ciana a listwa wypetni¢ niewielka iloscig masy akrylowej wypetniajace;.
Zawiesia mocowac do sufitdw zelbetowych za posrednictwem $rub rozporowych a do konstrukcji z blachy fatdowej za posrednictwem brachowkretow z zastosowaniem podktadek
gumowych uszczelniajacych wykonany w blasze otwér. Po utozeniu listew nosnych i posrednich pola zamyka¢ elementami wypetniajacymi. Uktad geometrii listew ustala¢ Srodkowo-
symetrycznie w stosunku do geometrycznego $rodka powierzchni sufitu, okresli¢ na podstawie dokumentacji lub dyspozycji nadzoru autorskiego

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot
Badaniom poddac:

- Zgodno$¢ realizacji z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej

- jakos¢ i stopien przygotowania miejsc montazu

- Jako$¢ elementdw listew nosnych i posrednich oraz jako$¢ i montazu

- wyglad elementéw wypelniajacych

- geometrie uktadu listem

- wypoziomowanie ukfadu listew i ptaszczyzny sufitu

- styk elementéw wypetniajacych z krawedziami listew i z elementami instalacyjnymi osadzonymi w powierzchni sufitu

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robot

Od kierunku poziomego — max 2mm na 1mb i nie wiecej niz 5 mm — na catej powierzchni miedzy przegrodami

8.4. Odbior robot powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera¢ co najmniej : oceng wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usunigcia, stwierdzenie
zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania robdt z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu i narzedzi

- montaz rusztowan

- montaz listew obrzeznych

- montaz zawiesi i listew no$nych i posrednich
- wypetnienie powierzchni sufitu

- 0czyszczenie miejsca pracy

- likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-1S0-9000 Seria 9000 — 9004 normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci

10.2. Inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:

Toml. - ,Budownictwo ogolne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtrowa
3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa

6. Instrukcje wykonywania sufitdw podwieszanych producenta
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| 1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z instalowaniem sufitow podwieszanych
1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania

0golne”
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z instalowaniem sufitéw podwieszanych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1, plyty sufitowe 60x60cm, 120x60cm — wykonczenie powierzchni oraz krawedzi wg dokumentacji projektowe;j
2.2. systemowa konstrukcja no$na sufitu — listwy nosne, listwy posrednie i zawiesia
2.3. systemowe panele wypetnienia
2.4.  $ruby rozporowe
2.5. masa akrylowa wypetniajaca

|. W celu zapewnienia optymalnej akustyki wnetrz nalezy zastosowa¢ sufity o praktycznym wspétczynniku pochtaniania dzwigku nie gorszym niz:

tty Praktyczny wspétczynnik pochtaniania diwigku
125 250 500 1000 2000 4000
Hz Hz Hz Hz Hz Hz
15 50 0,10 0,35 0,75 1,00 1,00 0,95
15 200 0,45 0,90 1,00 0,85 0,95 0,95

d c.w.k.

[mm] | [mm]

c.w.k. — catkowita wysoko$¢ konstrukcyjna (50mm — montaz bezposredni, 200mm — montaz podwieszony)

Il. W celu zminimalizowania negatywnego wptywu na $rodowisko, stosowane plyty sufitowe powinny:

- charakteryzowa¢ sie rownowagowa emisjg CO 2 max 2,5 kg/m2 przez caly okres eksploatacii

- wykorzystywaé min. 70% surowca pochodzacego z recyklingu

Powyzsze parametry powinny byé potwierdzone stosowng Deklaracjg Srodowiskowa (EPD) Il typu zgodng z PN-EN 15804 oraz ISO 14025.

lll. W celu ograniczenia zrodia zanieczyszczenia powietrza we wnetrzach, nalezy stosowa¢ materiaty:
- spetniajace wymagania VOC klasy A+ (gdzie VOC oznacza Lotne Zwigzki Organiczne)
- zapewniajgce niska emisje mikro-pylowa zgodnie z PN-EN ISO 14644-1 w klasie nie gorszej niz ISO 5

Powyzsze parametry powinny by¢ potwierdzone stosownymi niezaleznymi badaniami.

Sufit akustyczny z widoczng konstrukcjg nosna. System skiada sie z plyt ze sprasowanej welny szklanej o tacznej przyblizonej wadze 2,5 kg/m2. Piyty sg przeznaczone do
demontazu.

Wiasciwosci uzytkowe:

kolor ptyt biaty NCS: S 0500-N

materiat rdzenia ptyty  welna szklana

grubos¢ ptyt 15 mm

wymiary ptyt 600x600, 1200x600 mm

odbicie $wiatta > 80%

utrzymanie w czystosci mozliwo$¢ odkurzania recznego i maszynowego oraz przecierania na mokro raz w tygodniu, mycia parg
odpormnos¢ na dziatanie pary nadtlenku wodoru (H202)

klasa odpornosci na plesn potwierdzona niezaleznymi badaniami

konstrukcja i akcesoria spetniajg wymagania antykorozyjne klasy C3 zgodnie z EN ISO 12944-2

=

Parametry techniczne

I dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na ptyte 0,3 kg (3N)

I klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, d0

[ stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy C

Wszystkie parametry techniczne potwierdzone Deklaracjg Wiasciwosci Uzytkowych, zgodna z PN-EN 13964.




| 3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania sufitdw podwieszanych winien wykaza¢ sie mozliwoscia i umiejetnoscig korzystania z powszechnie stosowanego sprzetu do
montazu sufitéw podwieszanych tak mechanicznych jak i narzedzi recznych oraz rusztowan.
Podstawowy sprzet to:
- nozyce blacharskie
- listwy i noze do ciecia plyt wypetniajacych
- Wiertarki udarowe i otwornice do betonu

| 4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 4.

[ 5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogdlne zasady wykonania robét podano w czesci pt ,\WWymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap
robot budowlanych spetniajg wymadg wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie roboét

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.
Listwy obrzezne mocowac do $cian za posrednictwem $rub rozporowych a ewentualne szczeliny pomiedzy $ciana a listwa wypetni¢ niewielka iloscig masy akrylowej wypetniajace;.
Zawiesia mocowac do sufitdw zelbetowych za posrednictwem $rub rozporowych a do konstrukcji z blachy fatdowej za posrednictwem brachowkretow z zastosowaniem podktadek
gumowych uszczelniajacych wykonany w blasze otwér. Po utozeniu listew nosnych i posrednich pola zamyka¢ elementami wypetniajacymi. Uktad geometrii listew ustala¢ Srodkowo-
symetrycznie w stosunku do geometrycznego $rodka powierzchni sufitu, okresli¢ na podstawie dokumentacji lub dyspozycji nadzoru autorskiego

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot
Badaniom poddac:

- Zgodnos¢ realizacji z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej

- jakos¢ i stopien przygotowania miejsc montazu

- Jakos¢ elementow listew nonych i posrednich oraz jako$¢ i montazu

- wyglad elementéw wypelniajacych

- geometrig uktadu listem

- wypoziomowanie ukfadu listew i ptaszczyzny sufitu

- styk elementow wypetniajacych z krawedziami listew i z elementami instalacyjnymi osadzonymi w powierzchni sufitu

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru robot podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robot

Od kierunku poziomego — max 2mm na 1mb i nie wiecej niz 5 mm — na catej powierzchni miedzy przegrodami

8.4. Odbior robot powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej : oceng wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usunigcia, stwierdzenie
zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania robdt z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu i narzedzi

- montaz rusztowan

- montaz listew obrzeznych

- montaz zawiesi i listew no$nych i posrednich
- wypetnienie powierzchni sufitu

- 0czyszczenie miejsca pracy

- likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-1S0-9000 Seria 9000 — 9004 normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci

10.2. Inne dokumenty
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).



2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych tomdw:

Tom I. - ,Budownictwo ogdine” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtrowa
3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa

6. Instrukcje wykonywania sufitbw podwieszanych producenta



D3

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT NR. 08¢
. Kod wedtug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)
INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH Z PLYT Z WELNY SZKLANEJ PRASOWANEJ
POMIESZCENIA UZYTECZNOSCI PUBLICZNEJ - POM. SPORTOWE
45421146-9

| 1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z instalowaniem sufitow podwieszanych
1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania

0golne”
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z instalowaniem sufitéw podwieszanych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1, plyty sufitowe 60x60cm, 120x60cm — wykonczenie powierzchni oraz krawedzi wg dokumentacji projektowe;j
2.2. systemowa konstrukcja no$na sufitu — listwy nosne, listwy posrednie i zawiesia
2.3. systemowe panele wypetnienia
2.4.  $ruby rozporowe
2.5. masa akrylowa wypetniajaca

|. W celu zapewnienia optymalnej akustyki wnetrz nalezy zastosowa¢ sufity o praktycznym wspétczynniku pochtaniania dzwigku nie gorszym niz:

tfy; Praktyczny wspétczynnik pochfaniania diwigku
125 250 500 1000 2000 4000
Hz Hz Hz Hz Hz Hz
20 200 0,45 0,90 1,00 0,90 1,00 1,00
35 50 0,15 0,55 1,00 1,00 1,00 1,00
35 200 0,50 0,95 1,00 1,00 1,00 1,00

d c.w.k.

[mm] | [mm]

c.w.k. — catkowita wysokos¢ konstrukcyjna (50mm — montaz bezposredni, 200mm — montaz podwieszony)

Il. W celu zminimalizowania negatywnego wptywu na $rodowisko, stosowane piyty sufitowe

powinny:

[ wykorzystywa¢ min. 70% surowca pochodzacego z recyklingu .

PowyZzsze parametry powinny by¢ potwierdzone stosowng Deklaracjq Srodowiskowa (EPD) Il typu zgodng z PN-EN 15804 oraz ISO 14025.

lll. W celu ograniczenia zrodta zanieczyszczenia powietrza we wnetrzach, nalezy stosowac
materialy:
- spetniajace wymagania VOC klasy A+ (gdzie VOC oznacza Lotne Zwigzki Organiczne)

Powyzsze parametry powinny by¢ potwierdzone stosownymi niezaleznymi badaniami.

Sufit akustyczny z widoczng konstrukcjg nosna. System skiada sie z plyt ze sprasowanej welny szklanej o facznej przyblizonej wadze 3-4 kg/m? Plyty sa przeznaczone do
demontazu.

Wiasciwosci uzytkowe:

kolor ptyt biaty NCS: S 1002-Y

materiat rdzenia ptyty  welna szklana

grubo$¢ ptyt 20, 35 mm

wymiary ptyt 600x600, 1200x600, 1600x600, 1800x600, 2000x600, 2400x600 mm
odbicie $wiatta > 70%

utrzymanie w czysto$ci mozliwo$¢ odkurzania recznego i maszynowego

oraz przecierania na mokro raz w tygodniu

| odporno$¢ na uderzenia klasa 2A (35mm) / klasa 3A (20mm) zgodnie z EN 13964

N =

Parametry techniczne

I dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na ptyte 0,5 kg (5N)

[ klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, d0

[ stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy C

Wszystkie parametry techniczne potwierdzone Deklaracjg Wiasciwosci Uzytkowych, zgodng z PN-EN 13964.




| 3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania sufitdw podwieszanych winien wykaza¢ sie mozliwoscia i umiejetnoscig korzystania z powszechnie stosowanego sprzetu do
montazu sufitéw podwieszanych tak mechanicznych jak i narzedzi recznych oraz rusztowan.
Podstawowy sprzet to:
- nozyce blacharskie
- listwy i noze do ciecia plyt wypetniajacych
- Wiertarki udarowe i otwornice do betonu

| 4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 4.

[ 5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogdlne zasady wykonania robét podano w czesci pt ,\WWymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap
robot budowlanych spetniajg wymadg wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie roboét

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.
Listwy obrzezne mocowac do $cian za posrednictwem $rub rozporowych a ewentualne szczeliny pomiedzy $ciana a listwa wypetni¢ niewielka iloscig masy akrylowej wypetniajace;.
Zawiesia mocowac do sufitdw zelbetowych za posrednictwem $rub rozporowych a do konstrukcji z blachy fatdowej za posrednictwem brachowkretow z zastosowaniem podktadek
gumowych uszczelniajacych wykonany w blasze otwér. Po utozeniu listew nosnych i posrednich pola zamyka¢ elementami wypetniajacymi. Uktad geometrii listew ustala¢ Srodkowo-
symetrycznie w stosunku do geometrycznego $rodka powierzchni sufitu, okresli¢ na podstawie dokumentacji lub dyspozycji nadzoru autorskiego

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot
Badaniom poddac:

- Zgodnos¢ realizacji z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej

- jakos¢ i stopien przygotowania miejsc montazu

- Jakos¢ elementow listew nonych i posrednich oraz jako$¢ i montazu

- wyglad elementéw wypelniajacych

- geometrig uktadu listem

- wypoziomowanie ukfadu listew i ptaszczyzny sufitu

- styk elementow wypetniajacych z krawedziami listew i z elementami instalacyjnymi osadzonymi w powierzchni sufitu

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru robot podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robot

Od kierunku poziomego — max 2mm na 1mb i nie wiecej niz 5 mm — na catej powierzchni miedzy przegrodami

8.4. Odbior robot powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej : oceng wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usunigcia, stwierdzenie
zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania robdt z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu i narzedzi

- montaz rusztowan

- montaz listew obrzeznych

- montaz zawiesi i listew no$nych i posrednich
- wypetnienie powierzchni sufitu

- 0czyszczenie miejsca pracy

- likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-1S0-9000 Seria 9000 — 9004 normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci

10.2. Inne dokumenty
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).



2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych tomdw:

Tom I. - ,Budownictwo ogdine” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtrowa
3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa

6. Instrukcje wykonywania sufitbw podwieszanych producenta
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT NR. 08d
. Kod wedtug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)
INSTALOWANIE AKUSTYCZNYCH OKLADZIN SCIAN Z PLYT Z WELNY SZKLANEJ PRASOWANEJ
POMIESZCENIA UZYTECZNOSCI PUBLICZNEJ
45421146-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikaciji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z instalowaniem oktadzin akustycznych
1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania

0golne”

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z instalowaniem oktadzin Sciennych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. plyty Scienne akustyczne — wykoriczenie powierzchni oraz krawedzi wg dokumentacji projektowej
2.2. systemowa konstrukcja nosna sufitu — listwy nosne, listwy posrednie i zawiesia

2.3. systemowe panele wypetnienia
2.4. $ruby rozporowe

2.5. masa akrylowa wypetniajaca

I. W celu zapewnienia optymalnej akustyki wnetrz nalezy zastosowa¢ panele $cienne o praktycznym wspétczynniku pochtaniania dzwigku nie gorszym niz:

p K tty Praktyczny wspétczynnik pochtaniania dzwigku
c.w.k.
125 250 500 1000 2000 4000
[mm] | [mm]
Hz Hz Hz Hz Hz Hz
40 43 0,15 0,65 1,00 1,00 1,00 1,00

c.w.k. — catkowita wysokos¢ konstrukcyjna (43mm — montaz bezposredni)

Il. W celu zminimalizowania negatywnego wptywu na $rodowisko,
- charakteryzowa¢ sie réwnowagowg emisjg CO 2 max 4,0 kg/m2 przez caly okres eksploatacji
- wykorzystywaé min. 70% surowca pochodzacego z recyklingu

stosowane panele $cienne powinny:

Powyzsze parametry powinny by¢ potwierdzone stosowng Deklaracja Srodowiskowa (EPD) Il typu zgodna z PN-EN 15804 oraz ISO 14025.

ll. W celu ograniczenia zrodta zanieczyszczenia powietrza we wnetrzach, nalezy stosowac:

| materialy spefniajace wymagania VOC klasy A+ (gdzie VOC oznacza Lotne Zwiazki Organiczne)
Powyzsze parametry powinny by¢ potwierdzone stosownymi niezaleznymi badaniami.

Panel Scienny z systemowa konstrukcjg nosna. System skiada sie z ptyt ze sprasowanej welny szklanej o facznej przyblizonej wadze 4,0 kg/m

2. Panele sg przeznaczone do demontazu.

Wiasciwosci uzytkowe:
I kolor paneli (wg NCS) biaty S 1002-Y, szary S 3502-G, zielony S 4040-G40Y
I materiat rdzenia paneli wetna szklana
[ grubo$¢ paneli 40 mm

I wymiary paneli 2700x1200 mm

I utrzymanie w czystosci mozliwo$¢ odkurzania recznego i maszynowego oraz
przecierania na mokro raz w tygodniu
| odporno$¢ na uderzenia spefnia wymagania odpowiadajace klasie 1A, zgodnie

zEN 13964 aneks D i DIN 18032-3

Parametry techniczne
[ klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, d0
[ stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza
Wszystkie parametry techniczne potwierdzone Deklaracjg Wiasciwosci Uzytkowych, zgodng z PN-EN 13964.

wg klasy C

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robé6t

Wykonawca przystepujacy do wykonania sufitdw podwieszanych winien wykaza¢ sie mozliwoscia i umiejetnoscig korzystania z powszechnie stosowanego sprzetu do

montazu sufitdw podwieszanych tak mechanicznych jak i narzedzi recznych oraz rusztowan.

Podstawowy sprzet to:




- nozyce blacharskie
- listwy i noze do ciecia ptyt wypetniajacych
- Wiertarki udarowe i otwornice do betonu

| 4. TRANSPORT

4.1. OgdIne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robét

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap
rob6t budowlanych spetniaja wymag wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie robot

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.
Listwy obrzezne mocowac do $cian za posrednictwem $rub rozporowych a ewentualne szczeliny pomiedzy $ciana a listwa wypehic niewielka iloscig masy akrylowej wypetniajace;.
Zawiesia mocowa¢ do sufitow zelbetowych za posrednictwem $rub rozporowych a do konstrukcji z blachy fatdowej za po$rednictwem brachowkretéw z zastosowaniem podktadek
gumowych uszczelniajacych wykonany w blasze otwor. Po utozeniu listew nosnych i posrednich pola zamyka¢ elementami wypetniajacymi. Uktad geometrii listew ustala¢ srodkowo-
symetrycznie w stosunku do geometrycznego $rodka powierzchni sufitu, okresli¢ na podstawie dokumentacji lub dyspozycji nadzoru autorskiego

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru roboét
Badaniom poddac:

- Zgodnos¢ realizacji z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej

- jakos¢ i stopien przygotowania miejsc montazu

- Jakos¢ elementow listew nonych i posrednich oraz jako$¢ i montazu

- wyglad elementéw wypetniajacych

- geometrig uktadu listem

- wypoziomowanie uktadu listew i ptaszczyzny sufitu

- styk elementow wypetniajacych z krawedziami listew i z elementami instalacyjnymi osadzonymi w powierzchni sufitu

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robot

Od kierunku poziomego — max 2mm na 1mb i nie wiecej niz 5 mm — na catej powierzchni miedzy przegrodami

8.4. Odbior robot powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera¢ co najmniej : oceng wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usunigcia, stwierdzenie
zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robdt z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci pt. ,\Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu i narzedzi

- montaz rusztowan

- montaz listew obrzeznych

- montaz zawiesi i listew no$nych i posrednich
- wypetnienie powierzchni sufitu

- 0czyszczenie miejsca pracy

- likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-1S0-9000 Seria 9000 - 9004 normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jako$ci

10.2. Inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych tomdw:

Tom I. - ,Budownictwo ogdlne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtrowa
3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa



6. instrukcje wykonywania oktadzin sciennych - producenta
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT NR 33

Kod wedtug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)
WARSTWY STYROBETONOWE STROPODACHOWE

45262370-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikaciji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstw styrobetonowych stropodachowych
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych na wstepie do czesci p.t. , Wymagania
ogoine”
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
warstw styrobetonowych stropodachowych
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w cze$ci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Gotowa zaprawa styrobetonowa
Materiaty powinne odpowiada¢ wymaganiom norm lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie (znak B i znak CE) - Typ 20/80 Gesto$¢ objetosciowa - 256kg/m3
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci p.t. ,Wymagania ogoine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robé6t
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu agregatu wytwérczego mase styrobetonowg oraz dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. OgdIne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci p.t. ,Wymagania ogélne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robét

Przystapienie do wykonania robot betoniarskich jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu, ze inne
warunki i etap robét budowlanych spefniaja wymag wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych.
5.3. Wykonanie robot
produkt, sktadajacym sie z bardzo lekkiego granulatu styropianowego potaczonego w fazie produkcji z ptynng zaprawg cementowg. W ten sposob otrzymujemy zaprawe
charakteryzujaca, sie wysoka izolacyjnoscia termiczng o dobrej wytrzymato$ci na nacisk oraz stosunkowo niskim ciezarze, stosowany jako zaprawa wyréwnujaca pod wylewki
podfogowe, o wiasciwosciach izolacji termicznej i akustycznej. Wyréb moze by¢ wykorzystywany zaréwno w budynkach restrukturyzowanych jak i w nowych obiektach : zaréwno w
budownictwie mieszkalnym jak i przemystowym Moze stuzy¢ jako izolacja termoakustyczna w stropach miedzy pietrami oraz poddaszach. Moze by¢ wykorzystywany do tworzenia
spadkéw zaréwno na dachach ptaskich jak i pochylonych, do wypetnienia sklepien oraz szczelin. Moze by¢ stosowana jako niwelacja powierzchni oraz pokrycie zabudowanych
przewoddw instalacji grzewczej oraz elekirycznej. Stosowany do wyrénania powierzchni belkowych stropéw drewnianych.

1.Warunki zewnetrzne

Zaprawa termoizolacyjna moze by¢ wykonywana w takich samych warunkach jak inne roboty betoniarskie. Temperatura otoczenia winna wynosi¢ +5 - +25 stopni celcjusza. W
okresie wigzania cementu temperatura réwniez powinna byé dodatnia. Swiezo wykonane wylewki nie moga by¢ rowniez narazone na nadmieme nastonecznienie, zbyt wysokie
temperatury, przeciagi i szybkie wysuszenie.

2.Przygotowanie podfoza

Podtoze pod wylewke termoizolacyjng nie powinno by¢ zanieczyszczone $miecmi, kawatkami materiatow, katuz wody badz innych ptynéw. Nie powinno by¢ tez zapylane lub
nadmiernie odciagajace wode. Przed rozpoczeciem wylewania materiatu nalezy podioze oczyscic i zwilzy¢. Ponadto trzeba zabezpieczy¢ wszystkie otwory ponizej poziomu
planowanej wylewki tak aby niespowodowaty wyptyniecia masy poza obszar rozktadania. W razie potrzeby nalezy ustawi¢ szalunki ograniczajace obszar aplikacji oraz doktadnie je
uszczelnié np.pianka poliuretanowa. Wszelkie przewody i instalacje, ktdre majg by¢ zalane masa nalezy ustabilizowaé w pozadanym miejscu i na odpowiedniej wysokosci.
3.Wykonanie warstwy

Gotowa mase nalezy doprowadzi¢ za pomoca wezy elastycznych lub transportowac recznie, a nastepnie rozla¢ na cate pomieszczenie lub wyznaczony obszar. W trakcie
rozlewania wspomaga¢ poziomowanie uzywajac listwy, gracy, listwy aluminiowej lub innych podobnych narzedzi, zageszczaja¢ ruchami wibracyjnymi. Czynno$c¢ te nalezy wykonaé
starannie dla wiasciwego odpowietrzenia materiatu.

4 pielegnacja wylewki

w okresie dojrzewania (twardnienia) masy nalezy zapewni¢ optymalne warunki dla wigzania hudraulicznego. przez pierwsze dwie doby zrasza¢ powierzchnie, nie naraza¢ na
nadmierne przegrzanie, przechfodzenie, przesuszenie, zalanie, itp. wmiare mozliwosci mozna zabezpieczy¢ powierzchnie folia. w optymalnych warunkach wylewka zwigze i
wyschnie tak, ze po 28 dniach moze mie¢ 3% wilgotnosci co pozwala prowadzi¢ dalsze prace. rwnocze$nie uzyska odpowiednie walory techniczne. 6. kontrola jako$ci robot

5. stosowac przy Sciankach attykowych —dylatacje styropian gr 2cm

6. dla wentylacji masy stryrobetonowej stosowac kominki wentylacyjne d-75mm w ilosci min. 1 szt na 15m2 potaci dachowej.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci p.t . ,Wymagania ogélne” pkt 6.

1




6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot
- wg instrukcji dostawcy
- kontrola spadkow
- kontrola réwnosci powwierzchni
- kontrola jednolitosci materiatu i jego wytrzymatosci mechanicznej

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci p.t. ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Nalezy stosowac jednostki obmiarowe podane w katalogach.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w czesci p.t. ,Wymagania ogoéine” pkt. 8.
8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.
Roboty podlegaja odbiorowi wg ponizszych zasad
8.1 Odbiér materiatéw i robot powinien obejmowac¢ zgodnosc z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wiasciwowsci technicznych tych materiatow
Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdét materiatow ,ktdrych wiasciwowsci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ roéwniez materiatow
przeterminowanych( po okresie gwarancyjnym)
8.2 wyniki odbioréw materialow i wyrobow nalezy kazdorazowo wpisywac do dziennika budowy
8.3 Odbior powinien obejmowac
-sprawdzenie wygladu zewnetrznego- badanie wzrokowe
sprawdzenie prawidlowos$ci uksztattowania posadzki- ocena wzrokowa
sprawdzenie grubosci i spadkéw
sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow ze Sciankami kolankowymi/attykowymi — dylatacja styropian gr 2cm

8.4. Odbior robdt powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikow badan, wykaz usterek i mozliwos¢ ich usunigcia, stwierdzenie
zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania robdt z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje zakres robét ujetych w pozycji katalogowej podanej w przedmiarze robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej Wymagania i badania  techniczne przy odbiorze
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne . Definicje , klasyfikacje , wtasciwoscii znakowanie

PN-EN 13813:2003 Podktady betonowe oraz materiaty do ich wykonania

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane .Woda do betondw i zapraw

10.2. Inne dokumenty
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych tomow:

Toml. - ,Budownictwo ogélne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa,
ul. Filtrowa, Wydawnictwo Arkady 1989 r.
Dokumenty przetargowe

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa
Instrukcje wykonawcze producenta
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

NR. 10b

. Kod wedtug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)
WYKONYWANIE OBROBEK BLACHARSKICH Z BLACHY STALOWEJ POWLEKANEJ

45261320-3

Uwaga:

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem obrébek blacharskich

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania

0golne”
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem obrébek blacharskich

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace rob6t

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN 61/B 10245 i PN «73/H 92122. Grubo$¢
blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowana me todg ogniowg — réwna warstwa cynku (275 g/m2)
oraz pokryta warstwg pasywacyjng majaca dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace. Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robé6t

Wykonawca przystepujacy do wykonania obrobek blacharskich winien wykaza¢ si¢ mozliwoscia i umiejetnoscig korzystania z powszechnie stosowanego sprzetu do

montazu sufitdw podwieszanych tak mechanicznych jak i narzedzi recznych oraz rusztowan.
Podstawowy sprzet to:

- nozyce blacharskie

- zagniatarki reczne i mechaniczne

- Wiertarki udarowe i zmiennopredko$ciowe

- Gietarki do balch

4, TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania robét podano w czgsci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap

robot budowlanych spetniajg wymadg wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie robét
Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.

Obrobki blacharskie wykonywa¢ na przygotowanych podiozach z zachowaniem odpowiednich sposobéw mocowania , odlegtosci od muréw i elementéw poddawanych obrébkom
blacharskim. Elementy obrdbek faczy¢ ze sobg mechaniczniez zastosowanie ogoéinych zasad wykonawstwa dekarskiego. Nie stosowa¢ uszczelnien sylikonem dekarskim.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru roboét
Badaniom poddac:

- Zgodnos¢ realizacji z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- jakos¢ i stopien przygotowania miejsc montazu

- jako$¢ materialu podstawowego i akcesoriow

- Jakos¢ elementow obrobek — geometrie i uksztattowanie

- wyglad elementéw przygotowanych do montazu

- spadki i odlegtosci od elementéw budowlanych sasiadujacych

- Kontrola miedzyoperacyjna i koricowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajac zgodno$¢ wykona nych robot z wymaganiami norm: PN 61/B 410245,

PN£EN501:1999, PN £N 506:2002, PN N 502:2002, PN £N 504:2002, PN £N 505:2002, PN £N 507:2002, PN £N 508

1:2002, PN EN 508 2:2002, PN £N 508 3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej. Uznaje sie, Se badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie
wiasciwosci materiatéw i pokrycia dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lubaprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmi

otowych.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.3. Odbiér robdt powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwos¢ ich usunigcia, stwierdzenie
zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu i narzedzi

- budowa rusztowan i ich rozbiérka

- przygotowanie elementéw obrébek

- montaz obrobek

- oczyszczenie miejsca pracy

- likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-1S0-9000 Seria 9000 - 9004 normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jako$ci
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i

badania techniczne przy odbiorze. Zmiany1 Bl 3/71 poz. 31; 2 Bl 3/83 poz. 16

10.2. Inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych tomdw:

Tom 1. - ,Budownictwo ogdlne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtrowa
3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa

6. Instrukcje dotyczace prac dekarskich z wykorzystaniem blachy powlekanej
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Kod wedtug Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)
POKRYCIE DACHU
WARSTWAMI WELNY MINERALNEJ | PAPY
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Uwaga: kopiowanie, przedruk i rozpowszechnianie catosci lub czesci niniejszej pracy wymaga zgody PRO-ARCH-2 Sp. z 0.0. sk

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych termoizolacji potaci
i pokrycie papa termozgrzewalng

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robt wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania ogéine”
1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie pokrycia dachu z papy termozgrzewalne;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,\Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ptyta warstwowa termoizolacyjna

SKALNA WELNA MINERALNA - zasadnicze ocieplenie gr — wg zalecen projektowych.: Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta: A wg opisu warstw materiatowych / Obcigzenie
charakterystyczne cigzarem wiasnym 1,00 kN/m3

Naprezenie $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym dla plyty = 30 kPa Nasigkliwo$¢ woda przy krétkotrwatym zanurzeniu < 1,0 kg/m? Nasigkliwo$¢ woda przy diugotrwatym
zanurzeniu < 3,0 kg/m? Sita $ciskajaca pod obcigzeniem punktowym dajacym odksztatcenie 5 mm: = 300 N Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni = 7,5 kPa
Stabilno$¢ wymiarowa w okreslonej temperaturze DS(70,-) < 1 % Stabilno$¢ wymiarowa w okre$lonych warunkach temperaturowych (70 oC) i wilgotno$ciowych (90%) DS(70,90) < 1 %
Klasa reakcji na ogien A1 wyréb Polska Norma EN13162:2012+A1:2015 Certyfikat Zgodnosci CE 1390-CPR-0168/09/P; 1390-CPR097/08/P; 1390-CPR-0444/15/P Klasyfikacja ogniowa
REI 15/30 1984/16/R79NP

WELNA MINERALNA warstwa gérna gr. Wg zalecen projektowych: Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta A D = 0,038W/mK Obcigzenie charakterystyczne ciezarem wtasnym
1,30 kN/m3 Klasa reakcji na ogien A1 wyréb Naprezenie sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym = 40 kPa Nasigkliwos¢ wodg przy krotkotrwatym zanurzeniu < 1,0 kg/im?
Nasigkliwo$¢ woda przy dtugotrwatym zanurzeniu < 3,0 kg/m? Sita $ciskajaca pod obcigzeniem punktowym dajacym odksztatcenie 5 mm: =400 N Wytrzymato$¢ na rozcigganie
prostopadte do powierzchni = 7,5 kPa

Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia

- bitum modyfikowany SBS

- gramatura osnowy: 250 g/m2

- grubo$¢: 5,2 mm

- osnowa poliestrowa

- posypka mineralna gruboziarnista warstwy wierzchniej

- reakcja na ogien: klasa E

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa

Obrobki blacharskie

- blacha ocynkowana grub. 0,65 -070 mm lub powlekana

- wymiary arkuszy 2000 x 1000 mm

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST w pkt. 5, programie zapewnienia jako$ci lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami okre$lonym w dokumentacji
projektowej, SST pkt. 5., i wskazaniach Inspektora nadzoru inwestorskiego w terminie przewidzianym umowa, Sprzet bedacy wtasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot
ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Musi on spetnia¢ normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. 13 Wykonawca ma obowigzek
dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, gdy jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja
projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca ma obowigzek powiadomi¢ Inspektora nadzoru inwestorskiego o
swoim zamiarze wyboru i uzyskac jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.
Urzadzenia stosowane przez wykonawce powinny spefnia¢ wymagania Rozporzadzenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 10 kwietnia 2003 r. w sprawie
zasadniczych wymagan bezpieczenstwa dla maszyn i elementéw (DzU nr 91 z 2003 r., poz. 858). Stosowanie i konserwacja urzadzen powinna by¢ zgodnie z instrukcja producenta.

4. TRANSPORT

4.1.0g6Ine wymagania dotyczqce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogéine" pkt 4.

4.2.Transport.

Wykonawca jest obowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.
Transport powinien uwzgledniac zalecenia producenta materiatéw i powinien by¢ przeprowadzony w sposéb zabezpieczajacy przed ich uszkodzeniem. Liczba $rodkéw transportu musi
zapewnia¢ przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminach przewidzianych w umowie. Przy
ruchu po drogach publicznych, pojazdy musza spelnia¢ wymagania przewidziane Kodeksem Ruchu Drogowego i przepisami wykonawczymi do niego. Srodki transportu nie
odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzad pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw
drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca ma obowigzek na biezaco usuwac, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.




5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gdlIne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 5.

5.2.Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.
5.3.Wykonywanie robot.

Przed przystapieniem do robot ociepleniowych nalezy przygotowac materiaty, narzedzia i sprzet zgodnie z technologia robét i niniejszq specyfikacja; sprawdzi¢ czy materiaty
odpowiadaja wymaganiom norm i aprobat technicznych oraz czy posiadajg $wiadectwa jakosci. Przed przystapieniem do uktadania ptyt nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ spadkéw
dachowych oraz wykona¢ wszystkie roboty poprzedzajace (montaz Swietlikow, wywiewek, wywietrznikéw, masztéw antenowych, kabli i przwodéw). Podtoze —Podtoze powinno mie¢
réwna powierzchnie w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci i prawidtowego sptywu wody. —Podfoze powinno by¢ odpowiednio zdylatowane. —Sztywno$¢ i wytrzymato$¢ podioza
powinny zapewni¢ przeniesienie przewidywanych obcigzen w czasie eksploatacji dachu i w czasie robét dekarskich, —Zaleca sie stosowanie klinéw z wetny mineralnej lub styropianu
oklejanego papa przy obrébkach elementéw wystajacych ponad powierzchnig dachu, —Przed utozeniem pokrycia podioze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen oraz
zagruntowane $rodkiem gruntujacym, dopuszczonym do stosowania w budownictwie. Plyty z wetny mineralnej mocuje si¢ do podtoza na klej poliuretanowy lub kleje bitumiczne.
Nastepnie po utozeniu dwdch warstw wetny grubosci 15 cm i 5 cm, nalezy utozy¢ warstwe papy podktadowej przeznaczonej do mocowania mechanicznego i cato$¢ przytwierdzi¢ do
podioza za pomocg teleskopowych facznikow mechanicznych typu GOK. Klej naktada¢ paskami obwodowo na spodnig strong wetny i uktadac na przygotowanym podtozu. Podtoze musi
by¢ czyste , rdwne i zagruntowane preparatem bitumicznym. Plyty w strefie krawedziowej mocowa¢ zgodnie z norma 14 okres$lajaca strefy obcigzenia wiatrem PN-EN 1991-1-4:2008.
Przyjmuije sig od 1 do 6 tacznikéw na 1m2 potaci dachu. Mocowanie wykona¢ zgodnie z projektem technicznym. UKLADANIE PLYT Z WELNY MINERALNEJ. a) Plyty powinny by¢
uktadane mijankowo w kazdej warstwie. Dwie warstwy: pierwsza przyklejana do dachu grub. 15 i nastepna pod pape podktadowa grubosci 5 cm. b) Plyty powinny byé przenoszone w
trakcie montazu przy uchwycie za diuzsze krawedzie. W miare mozliwo$ci nalezy tak zaplanowac prace, aby zminimalizowa¢ ilo$¢ wprowadzanych na dach obcigzen w trakcie prac, jak
réwniez w jego pdzniejszej eksploatacii. ¢) Pod pokrycia papowe na potaczeniach z wystajacymi elementami ponad dach takimi jak: attyki, kominy, $wietliki nalezy stosowac kliny z wetny
mineralnej. MOCOWANIE Wykona¢ mechaniczne mocowanie ptyt przez warstwe papy podktadowej za pomoca tacznikéw typu GOK i $rub do betonu. Roboty prowadzi¢ zgodnie z
Projektem. Dodatkowe informacije o typie tacznikow, ich wytrzymatosci mechanicznej w zaleznosci od rodzaju podtoza dachowego i hydroizolacji mozna uzyskac od ich producentow.
Mocowanie hydroizolacji powinno przebiega¢ w taki sposob, aby na kazda ptyte 2000 mm x 1200 mm przypadaty minimum 2 taczniki. Przy projektowaniu tacznikéw nalezy rowniez
pamigtac¢ o ich zmiennej iloci w zaleznoéci od ksztattu budynku oraz jego lokalizacii.

Wykonanie robét dekarskich — ocieplenie wetng mineralng i pokrycie papa. —Przed przystapieniem do wykonywania nowego pokrycia lub renowacji starego trzeba zapoznac sie ze
stanem dachu i dokona¢ wyboru odpowiednich materiatéw oraz zdecydowaé o konieczno$ci i rodzaju nowej wentylacji, —Przed przystapieniem do pracy nalezy dokona¢ pomiarow pofaci
dachowej, ustali¢ poziomy osadzenia wpustéw dachowych, wielkosci spadkow dachu, ilo$¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowa¢ roztozenie poszczegélnych
pasow papy na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu pokrycia z rozplanowaniem paséw papy szczegolnie przy bardziej skomplikowanych ksztaltach
dachu. Dokfadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatu, —Prac z wykorzystaniem pap zgrzewalnych modyfikowanych nie nalezy prowadzi¢ w temperaturze
nizszej niz 0°C, prac z wykorzystaniem pap zgrzewalnych oksydowanych nie nalezy prowadzi¢ w temperaturze nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie stosowanie pap zgrzewalnych
modyfikowanych w temperaturze -5°C pod warunkiem, ze rolki papy bedg magazynowane w pomieszczeniu ogrzewanym o temperaturze +20°C przez co najmniej 24 godziny i
wynoszone na dach bezposrednio przed wgrzewaniem. —Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich na dachach o zawilgoconej lub oblodzonej powierzchni oraz podczas opadéw
atmosferycznych lub przy silnym wietrze. —Roboty dekarskie rozpoczyna si¢ od osadzenia dybli, rynien, hakéw i innego oprzyrzadowania, a takze wykonania obrébek detali dachowych
takich jak: ogniomury, kominki, $wietliki, itp. —Przy spadkach dachu do 5% pape nalezy wgrzewa¢ pasami rownolegtymi do okapu, przy spadkach dachu powyzej 5% pape nalezy
wgrzewa¢ pasami prostopadtymi do okapu. Minimalny spadek dachu powinien byc¢ taki, aby umozliwiat skuteczne odprowadzenie wody. Zaleca sig stosowanie spadkéw powyzej 1%.
—Uktadanie papy zgrzewalnej polega na rozgrzewaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego topienia sie bitumu z jednoczesnym powolnym i
réwnomiernym rozwijaniem rolki. Przestrzega sig przed nadmiernym rozgrzewaniem spodniej warstwy papy, prowadzacym do uszkodzenia osnowy i marszczenia sie papy. O
prawidtowym wgrzaniu papy $wiadczy odpowiedni wyptyw masy bitumicznej, ktéry powinien mie¢ szeroko$¢ od 0,5 cm do 1 cm, na catej dlugosci pasa wgrzanej papy. Silny wiatr lub
nierbwnomierne rozwijanie rolki w czasie wgrzewania moze mie¢ wptyw na jako$¢ wykonania pokrycia 15 dachowego. Brak wyptywu lub nieréwnomiemy wyplyw masy bitumicznej
$wiadczy o nieprawidtowym wgrzaniu papy w podioze. —Zaktad wzdtuz rolki powinien mie¢ szeroko$¢ okoto 8 cm, zaktad w poprzek rolki 12-15 cm. Zaktady powinno wykonywac sie ze
szczegolng starannoscia. W trakcie wykonywania zakladdéw poprzecznych zaleca sig usunigcie posypki ze spodniej warstwy. Po utoZeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢
prawidtowo$¢ wykonania zgrzewow. Miejsca wyptywu masy bitumicznej zaleca si¢ posypa¢ posypka w celu poprawienia estetyki dachu. —Poszczegdlne pasy papy powinny by¢ tak
rozmieszczone, aby zaktady poprzeczne nie wypadaty w jednej linii. Pasy papy nawierzchniowej nalezy przesuna¢ wzgledem paséw papy podktadowej o potowe szerokosci rolki. Aby
unikna¢ zgrubien na zaktadach zaleca sie odciecie pod katem 45° naroznika z kazdego pasa papy znajdujacego sig na spodzie zaktadu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0gdlIne zasady kontroli jakosci robot

Zasady ogolne kontroli jakosci rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2.Kontrola jakosci materiatow

Kontrola prac wykonanych weing mineralng i pokryciowych obejmuje: Sprawdzenie grubosci utozenia warstwy ocieplenia Warstwa termoizolacji powinna by¢ utozona réwnomiemie, bez
przerw i ubytkéw. Kontrole grubosci utozonej izolacji przeprowadza sie poprzez pomiar w kilku punktach 5 szt. na 100m2 dachu. Sprawdzenie doktadnosci potaczen. Sprawdzenie
rozmieszczenia i ilosci zamocowan mechanicznych wetny mineralnej. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia papy podktadowej. Sprawdzenia doktadnosci i prawidtowego wgrzania papy
nawierzchniowej. Wizualng ocene wykonanych potaczen i zabezpieczen. Sprawdzenie uszczelnienia elementéw wystajacych ponad dach, szczegolnie uszczelnienia kitami dekarskimi
potaczenia kominkéw wentylacyjnych z dachem. Potaczenia komindw i attyk z dachem, obrobienia blacha tych potaczen i prawidtowosci wklejenia klinéw utatwiajacych odprowadzanie
wody od tych elementéw. Kontrola jakosci robot dekarskich obejmuje: - sprawdzenie réwnosci - ocene wizualng jako$ci robdt - sprawdzenie jakos$ci materiatéw - sprawdzenie grubosci
warstw 16 Kontrola jako$ci robét montazowych Swietlikdw obejmuje: Sprawdzenie wymiaréw Sprawdzenie przekatnych podstawy $wietlika Sprawdzenie potaczen konstrukgji z ptyta
poliweglanowg Sprawdzenie zastosowanych materiatow, grubo$ci poliweglanu, Sprawdzenie dopasowania uszczelek i ztaczy profili aluminiowych Sprawdzenie doktadnosci montazu
Sprawdzenie wodoszczelnosci $wietlikow.

Odbiory czesciowe lub koncowe pokrycia z papy mozna wykonywaé po minimum 24 godz. od chwili utoZenia papy.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogblne zasady obmiaru robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty wyniki
pozytywne.

8.3. Odbior robdt powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktdry powinien zawiera¢ co najmniej : oceng wynikow badan, wykaz usterek i mozliwos¢ ich usunigcia, stwierdzenie zgodnosci
lub niezgodno$ci wykonania robot z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatow i sprzetu
- obstuge sprzetu
- oczyszczenie migjsca pracy



- likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[IPN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Badania.

[IPN-B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania

przy odbiorze

[IPN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej
i welonu szklanego.

[IPN-B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.
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ROBOTY MALARSKIE SCIAN | SUFITOW

45442100-8

Uwaga:

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikaciji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem rob6t malarskich Scian i

sufitdw
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania

0goine”
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
robot malarskich $cian i sufitow
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. farby emulsyjne do wymalowar wewnetrznych
2.2. farby akrylowe do wymalowan wewnetrznych
2.3. $rodek gruntujacy systemowy

Farby do wymalowan wewnetrznych

Farba o podwyzszonej odpomosci na wilgo¢ do wymalowan wewnetrznych
Gestos¢ 1,45 kg/dm3

Substancje state 60%

Stopien potysku — pétmat

Odporno$¢ na szorowanie na mokro — farba kl. | wg PN-C-81914:2002

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét malarskich $cian i sufitdw winien wykaza¢ sie mozliwoscig i umiejetnoscia korzystania z powszechnie stosowanego

sprzetu do wykonywania rob6t malarskich tak mechanicznych jak i narzedzi recznych oraz rusztowan

4. TRANSPORT

4.1. Ogodine wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robét

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap

rob6t budowlanych spetniaja wymag wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie robot
Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.

Wymalowania $cian i sufitbw wewnatrz obiektu prowadzi¢ na zagruntowanych i przygotowanych powierzchniach $cian pomieszczen. Farby klas¢ stosujac metode watkow
malarskich w dwéch powlokach. Stosowa¢ odpowiednie przerwy technologiczne pomiedzy kolejnymi powtokami. Stosowac zalecenia producenta farb co do wykonywania robot.

Grubos¢ powtoki uzalezni¢ od stopnia krycia farby.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru roboét
Badaniom poddac:

- Zgodno$¢ realizacji z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- jakos¢ i kolor farb

- jakos¢ i stopien przygotowania podioza

- wyglad powierzchni i stopien pokrycia

- wykoriczenie na stuku z innymi materiatami stosowanymi na cianach i sufitach

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robét

Powierzchnia poddana malowaniu w danym kolorze okre$lonym w dokumentacji nie moze wykazywac roznic w kolorze i nasyceniu pokrycia malarskiego.

8.4. Odbior robdt powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikow badan, wykaz usterek i mozliwos¢ ich usunigcia, stwierdzenie
zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OgdlIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu

- ewentualne ustawienie rusztowan

- wykonanie przygotowania podtoza i jego gruntowanie
- wykonanie pierwszej i drugiej powtoki malarskiej

- oczyszczenie miejsca pracy

- likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-1S0-9000 Seria 9000 - 9004 normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jako$ci
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania Zast. cze$¢ przez PN-C-81913:1998 w zakresie p. 2
PN-69/B-10280 Roboty malarskie farbami wodnymi i wodnorozciericzanymi farbami emulsyjnymi.

10.2. Inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych tomdw:

Toml. - ,Budownictwo ogolne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtrowa
3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa

6. Instrukcje stosowania farb i materiatdw do powtok malarskich producenta
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NR. 14
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Kod wedtug Wspélnego Stownika Zamoéwien (CPV)
INSTALOWANIE OKIEN ALUMINIOWYCH

45421130-4

Uwaga:

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogoinej specyfikacii technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z instalowaniem okien aluminiowych
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania
ogoine”
1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z instalowaniem okien aluminiowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. kotwy i Sruby rozporowe i wklejane

2.2. pianka montazowa rozprezna poliuretanowa
2.3. tasmy ostaniajace

2.4. masa akrylowa wypetniajaca

2.5. listwy PCV tynkarskie

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania rob6t
Wykonawca przystepujacy do wykonania instalowania drzwi aluminiowych winien wykaza¢ sie mozliwoscig i umiejgtno$cia korzystania z powszechnie stosowanego
sprzetu do instalowania drzwi aluminiowych tak mechanicznych jak i narzedzi recznych oraz rusztowan.
Podstawowy sprzet to:
- wiertarki mechaniczne udarowe
- sprzet miericzy - przymiary, poziomice itp
- urzadzenia do aplikacji pianki montazowej rozpreznej
- szlifierki katowe
- kliny montazowe

4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w czesci pt ,WWymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robét

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap
rob6t budowlanych spetniaja wymag wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie robot

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.
Stolarke aluminiowg mocowa¢ w $cianach murowanych z zastosowaniem kotew i $rub rozporowych HILTI wiasciwych dla rodzaju $cian. Po ustawieniu i zaklinowaniu futryny
mocowac jg_stosujac kotwy i Sruby . Po montazu futryny szczeliny uzupetic pianka montazowa rozprezna poliuretanowa po uprzednim rozparciu futryn. Szczeliny wykonczy¢ masa
akrylowg lub systemowymi listwami maskujgacymi. Dla okien stosowac odpowiednie konstrukcje stalowe mocujace do linii parapetow i nadprozy — zblizajace lico $lusarki do lica
$ciany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot
Badaniom poddac:

- Zgodno$¢ realizacji z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- jakos¢ i stopien przygotowania miejsc montazu

- Jako$¢ elementdw stolarki aluminiowej, rodzaj i jako$¢ wypetnien szklanych i innych

- Jako$¢ przeszklenia i osadzenia szyb w ramie okiennej

- wyglad elementow

- geometrie osadzenia stolarki

- wypoziomowanie i wypionowanie elementéw $lusarki

- styk elementéw stolarki z fragmentami muréw

- sposadb funkcjonowania skrzydta i szczelno$¢ domknigé

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest mb (metr biezacy) obwodu otworu

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robét

Od kierunku poziomego i pionowego — max 2mm na catej powierzchni stolarki

8.4. Odbior robot powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikow badan, wykaz usterek i mozliwos$¢ ich usuniecia, stwierdzenie
zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania robdt z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu i narzedzi

- montaz futryny i jej osadzenie w $cianie
- montaz listew obrzeznych

- montaz skrzydfa

- regulacje funkcjonowania stolarki

- 0czyszczenie miejsca pracy

- likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-1S0-9000 Seria 9000 - 9004 normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jako$ci
PN-90/B-92210 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami - szklone, klasy 0 i 0T. Ogélne wymagania

i badania.

10.2. Inne dokumenty

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych tomow:

Toml. - ,Budownictwo ogélne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtrowa
Dokumenty przetargowe

Umowa, warunki Kontraktu.

Dokumentacja projektowa

Instrukcje producenta montazu stolarki aluminiowej

Nook~wh =
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

NR. 13

INSTALOWANIE DRZWI ALUMINIOWYCH

Kod wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

45421130-4

Uwaga:

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z instalowaniem drzwi aluminiowych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania

ogoine”
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z instalowaniem drzwi aluminiowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w cze$ci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1, kotwy i $ruby rozporowe i wklejane

2.2. pianka montazowa rozprezna poliuretanowa

2.3. tasmy ostaniajace

2.4. masa akrylowa wypetniajaca

2.5. listwy ostaniajce PCV tynkarskie

2.6. samozamykacze i osprzet /elementy zaczepowe chowane magnetyczne/

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robé6t

Wykonawca przystepujacy do wykonania instalowania drzwi aluminiowych winien wykaza¢ si¢ mozliwoscia i umiejetnoscig korzystania z powszechnie stosowanego

sprzetu do instalowania drzwi aluminiowych tak mechanicznych jak i narzedzi recznych oraz rusztowan.
Podstawowy sprzet to:
- wiertarki mechaniczne udarowe
- sprzet mierniczy - przymiary, poziomice itp
- urzadzenia do aplikacji pianki montazowej rozpreznej
- szlifierki katowe
kliny montazowe

4, TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania robét podano w czesci pt ,WWymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap

robot budowlanych spetniajg wymadg wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie robét

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.
Stolarke drzwiowg aluminiowg mocowa¢ w $cianach murowanych z zastosowaniem kotew i $rub rozporowych i wklejanych wiasciwych dla rodzaju Scian. Po ustawieniu i
zaklinowaniu futryny mocowac ja  stosujac kotwy i $ruby . Po montazu futryny szczeliny uzupeini¢ pianka montazowg rozprezng poliuretanowa po uprzednim rozparciu futryn.

Szczeliny wykonczy¢ masg akrylowa lub systemowymi listwami maskujacymi

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru roboét
Badaniom poddac:

- Zgodnos¢ realizacji z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- jakos¢ i stopien przygotowania miejsc montazu

- Jakos¢ elementow stolarki aluminiowej, rodzaj i jako$¢ wypetnien szklanych i innych

- wyglad elementow

- geometrig osadzenia stolarki

- wypoziomowanie i wypionowanie elementéw $lusarki

- styk elementow stolarki z fragmentami muréw

- sposadb funkcjonowania skrzydta i szczelno$¢ dotknie¢

- montaz samozamykaczy, otworéw wentylacyjnych i oku¢




Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest mb (metr biezacy) obwodu otworu

8. ODBIOR ROBOT |

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robot

Od kierunku poziomego i pionowego — max 2mm na catej powierzchni stolarki

8.4. Odbidr robot powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera¢ co najmniej : oceng wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usunigcia, stwierdzenie
zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania robdt z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OgdlIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatow i sprzetu
- obstuge sprzetu i narzedzi
- montaz futryny i jej osadzenie w $cianie
- montaz listew obrzeznych
- montaz skrzydta
- regulacje funkcjonowanioa stolarki
- oczyszczenie miejsca pracy
likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-1S0-9000 Seria 9000 - 9004 normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jako$ci
PN-90/B-92210 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami - szklone, klasy 0 i 0T. Ogélne wymagania

i badania.

10.2. Inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych tomdw:

Tom I. - ,Budownictwo ogdlne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtrowa
3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa

6. Instrukcje producenta montazu stolarki aluminiowej
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT NR 65
WYKONANIE | MONTAZ PANELI-DYLI SZKLANYCH Kod wedtug Wspélnego Stownika
Zamowien (CPV)
45421115
[ 1. WSTEP |

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogoinej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z instalowaniem do$wietlen
wykonanych z ceowych paneli szklanych z wypetnieniem weing szklang
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt.
,Wymagania ogélne”
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i montazem do$wietler wykonanych z ceowych
paneli szklanych z wypetnieniem wetng szklang

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czgsci pt. ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w czesci pt. ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY |
2.1. Kotwy i $ruby rozporowe
2.2. Wkrety,
2.3. Pianka montazowa rozprezna poliuretanowa
2.4. Tasmy/ fartuchy EPDM
2.5. Bezbarwne silikony uszczelniajace
2.6. Podkfadki ustalajace
2.7. Przektadki miedzy systemowymi profilami aluminiowymi
2.8. Dyle szklane do$wietlajace o parametrach:
Wymiary ksztattki szklanej: 262 mm x 60 mm x 7 mm, (czg$¢ szkta - hartowana ze wzgledu na oddziatywanie wiatru — powyzej 4,54 m dtugosci)
Waga (dyle szklane + mocujace profile systemowe): do 25 kg / 1 warstwe dyla szklanego
Typ powierzchni szkta: matowe
Ukfad przeszklenia: uktad pionowy
Konstrukcja mocujaca: systemowe profile aluminiowe, malowane proszkowo na kolor jak w projekcie kolorystyki obiektu
Wspotczynnik przenikania ciepta - Ug = 0,85 W/m2xK
Wymagane atesty:

a.  oznakowanie wyrobu znakiem CE

b.  dyle szklane jako materiat nierozprzestrzeniajacy ognia

c.  deklaracja Srodowiskowa produktu. Szkto wyprodukowane wytacznie przy uzyciu energii odnawialnej

Nookwh -~

3. SPRZET
3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt. ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania rob6t
Wykonawca przystepujacy do wykonania montazu systemu dyli szklanych wykazuje sie moZliwoscia i umiejetnoscia korzystania z powszechnie
stosowanego sprzetu do instalowania standardowych systemoéw aluminiowo-szklanych tak mechanicznych jak i narzedzi recznych oraz rusztowan.
Podstawowy sprzet to:
- wiertarki mechaniczne udarowe
—  sprzet mierniczy - przymiary, poziomice itp.
- urzadzenia do aplikacji pianki montazowej rozpreznej
—  urzadzenia do aplikaciji silikonu uszczelniajacego
- szlifierki katowe
- pity do aluminium

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt. ,Wymagania ogéine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robé6t

Ogdlne zasady wykonania robét podano w czesci pt. ,Wymagania ogdine” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu, ze inne
warunki i etap robét budowlanych spetniajg wymaog wtasciwego prowadzenia prac zasadniczych.
5.3. Wykonanie robot

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzegac zasad podanych w materiatach producenta oraz z godnie z dokumentami okres$lonymi w pkt. 10.
System nalezy mocowa¢ do przewidzianych w projekcie elementéw konstrukcyjnych budynku. Przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz
potwierdzi¢ mozliwo$¢ mocowania. Kolejnos¢ montazu poszczegdinych elementéw winna by¢ zgodna z instrukcjami producenta i przygotowanymi rysunkami
wykonawczymi. Kluczowa, sprawa, jest przestrzeganie instrukcji dotyczacych uszczelniania wszystkich potaczen, tak aby zapewni¢ szczelnos¢ i zabezpieczy¢ sie
przed przeciekami wody.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT |
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w czgsci pt. ,Wymagania ogdine” pkt 6.
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6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot
Badaniom poddac¢:
- zgodnosc¢ realizacji z dokumentacjg projektowa i rysunkami wykonawczymi
—  jakos¢ i stopien przygotowania miejsc montazu
- jakos¢ elementow systemu tj. zaréwno aluminiowych profili mocujacych jak i paneli
- wyglad elementéw
- geometrie
- wypoziomowanie i wypionowanie elementow systemu
—  styk elementow systemu z elementami konstrukcji budynku
- sposdb funkcjonowania i szczelno§¢
Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogblne zasady obmiaru robdt podano w czesci pt. ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) powierzchni systemu

8. ODBIOR ROBOT |

8.1. Ogoline zasady odbioru robét podano w czesci pt. ,Wymagania ogoéine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robét

Od kierunku poziomego i pionowego — max 20mm na catej powierzchni stolarki.

8.4. Odbidr robdt powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej: ocene wynikow badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usuniecia,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI |

9.1. Ogdine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie dokumentacji wykonawczej

- przygotowanie stanowiska roboczego

—  dostarczenie materiatow i sprzetu

- obsluge sprzetu i narzedzi

—  montaz systemu — czynno$¢ podstawowa

- oczyszczenie miejsca pracy

- likwidacje stanowiska pracy

- przygotowanie dokumentacji powykonawczej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-90/B-92210 Elementy i segmenty Scienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami - szklone, klasy 0 i 0T. Ogélne wymagania
i badania.

10.2. Inne dokumenty

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych tomow:

Tom I. - ,Budownictwo ogdlne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtrowa
Dokumenty przetargowe

Umowa, warunki Kontraktu.

Dokumentacja projektowa

Instrukcje producenta systemu

Nookrwh -~



G4

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT NR. 53

. Kod wedtug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)
SLUSARKA ALUMINIOWA OKIENNA | DRZWIOWA

45421130-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem $lusarki aluminiowej
okiennej i drzwiowej
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania
ogoine”
1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
$lusarki aluminiowej okiennej i drzwiowej
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu produkcje, montaz i odbidr $lusarki aluminiowej:
$cian ostonowych,
okien zewnetrznych
drzwi zewnetrznych,
konstrukcji wewnetrznych,
konstrukcje o odpornoci ogniowe;.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa oraz ST

Dokumentacja
Dokumentacje rob6t zwigzanych z wykonaniem $lusarki aluminiowej stanowia:

a)  Projekt budowlany architektoniczny
b)  projekt wykonawczy,
c)  projekty branzowe,
d)  specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych), zgodna
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),
e)  dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994r.w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

f)  aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw
budowlanych, zgodnie z Ustawa Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami),

g)  protokoty odbioréw czesciowych, koricowych i rob6t zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan kontrolnych,

h)  dokumentacja powykonawcza.

Rozwiazania alternatywne
Slusarka aluminiowa zostata zaprojektowana z ksztattownikow systemowych. Wykonawca moze zaproponowaé alternatywne rozwiazania w dowolnym systemie,
spefniajace wymagania zawarte w niniejszym opracowaniu, pod nastepujacymi warunkami:
a)  wykonawca sporzadzi na swojg odpowiedzialno$¢ projekt wykonawczy,
b)  wykonawca o$wiadczy, ze jego projektanci majg do$wiadczenie i umiejetnosci konieczne do wykonania projektu wykonawczego,
c)  przed rozpoczeciem prac projektowych, wykonawca jest zobowigzany do uzyskania zatwierdzenia wszystkich danych technicznych projektowanych konstrukcji przez
Nadzor Autorski (NA),
d)  podokonaniu wszystkich uzgodnien j.w. i uzyskaniu zatwierdzenia przez NA, Wykonawca wykona projekt wykonawczy obejmujacy:
« obliczenia statyczno-wytrzymato$ciowe konstrukgji aluminiowych,
 obliczenia wytrzymato$ciowe elementéw kotwigcych,
« obliczenia statyczne zestawéw szklanych,
« szczegbtowy opis techniczny zastosowanych systeméw,
« detale istotnych szczegotéw konstrukciji, takie jak: typowe przekroje podiuzne i poprzeczne, zakoriczenia konstrukcji (podstawa i potaczenia z innymi elementami),

itp.

2. MATERIALY | OPIS KONSTRUKCJI

Wymagania ogdlne
Dobor ksztattownikow, oku¢, akcesoriéw, elementéw wchodzacych w sktad konstrukcji oraz sposéb zamontowania konstrukgji uwzglednia:
- bezpieczenstwo pozarowe - w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia oraz odpornosci ogniowej,
- ochrong przeciwdzwigkowg pomieszczen,
- wiasciwosci wytrzymatoSciowe,
- wymagania ochrony cieplnej,
- wymagania dotyczace szczelno$ci na przenikanie wody opadowej,
- wymagania dotyczace przepuszczalno$ci powietrza,
- aspekty odpornosci na korozje.

Materialy stosowane do wykonania $lusarki aluminiowej powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

Konstrukcje wykona¢ kompletne z okuciami, uszczelkami i powlokami lakierowanymi proszkowo. Ponadto muszg by¢ catkowicie izolowane, pozbawione mostkow
termicznych, zapewni¢ kompensacje wydiuzen termicznych, zdylatowane

w miejscach wystepowania dylatacji budynku. Wszystkie potaczenia i zakotwienia musza by¢ pewne i stabilne, pozbawione nieréwnosci i szczelin na stykach. Nalezy
zapewni¢ odprowadzenie wody z wnetrza konstrukcji oraz przewietrzanie za posrednictwem systemowych rozwigzan.
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Sciany ostonowe

a)

se=eccs

==

Jako referencyjny przyjeto system fasadowy o parametrach nie nizszych jak podano ponizej:
na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg
PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wtasno$ci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,
szerokos¢ profili stupowych i ryglowych 50 mm - zaréwno od strony wewnetrznej, jak i zewnetrznej,
odporno$¢ na obcigzenie wiatrem: 1700 Pa, wg PN-EN 13116:2004,
izolacyjnos¢ akustyczna min Rw = 40 dB wg PN-EN-20140-3:1999,
infiltracja powietrza w klasie AE 1200 wg PN-EN 12152:2004,
szczelno$¢ na przenikanie wody w klasie RE 1200 wg PN-EN 12154:2004,
kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,
powioki lakierowane proszkowo powinny spefnia¢ nastepujace wymagania:
- grubo$¢ nie mniej niz 60pum oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000,
- twardos¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanej powloce wg
PN-EN ISO 1522:2001 do czasu tlumienia na plytce szklanej,
- odpornos¢ na odrywanie od podtoza — stopieri 0 oznaczana wg PN-EN SO 2409:1999,
- odpornos¢ na dziatanie mgty solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg
PN-EN 1SO 7253:2000/Ap1:2001,
- odpomos¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23 °Ci40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2S04, 5% CH3COOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1%
H2S04, 1% NH4OH, 3% NaCl - wg PN-EN ISO 2812-1:2001,
- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienno$¢ koloru,
nalezy zastosowa¢ profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/200 rozpieto$ci, lecz nie wigcej niz 15mm oraz
ugiecie zadnej krawedzi szyby zespolonej nie bylo wigksze niz
8 mm,
szklenie wg zestawienia stolarki,
uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru termoplastycznego TPE, spetniajace wymagania normy EN 12365-1:2003,
okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,
wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcja stalowg odizolowac przektadka z PCV lub EPDM,
w przypadku fasady bezklipsowej uszczelnienia wypetnien pdl konstrukcji stupowo-ryglowej za posrednictwem kitu silikonowego elastycznego DOW CORNING (791) wg
AT-15-4826/2001
zaprojektowano $ciany ostonowe ,wiszace”, o ukltadzie statycznym - belka jedno- i dwuprzestowa. Mocowanie do konstrukcji budynku za pomoca uchwytéw
systemowych lub stalowych zabezpieczonych przez ocynkowanie. Sposéb mocowania zapewnia prawidlowa kompensacji odksztatcen termicznych. W konstrukji
fasady przewidziano okna wychylne - system fasadowy oraz drzwi wpinane w fasadg .

Okna zewnetrzne

a)

b)

Jako referencyjny przyjeto system o parametrach nie nizszych jak podano ponizej:
na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wiasnosci
wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,
wymiary profili :
- gleboko$¢ zabudowy dla ramy i stupka wynosi : 77 mm,
- gleboko$¢ zabudowy dla skrzydta okiennego : 86,4 mm,
- szerokos¢ widokowa profili : 52 — 77mm dla oscieznicy dla stupka pionowego 77 — 152mm,

Wiasnosci techniczno-uzytkowe systemu:

PARAMETR WARTOSC WG NORMY
Przepuszczalno$¢ powietrza: Klasa 4 PN-EN 12207:2001
Wodoszczelnosé: Klasa E1650 PN-EN 12208:2001
Obcigzenie wiatrem: C4 PN EN 12210 : 2001
Wspétczynnik ramowy dla profili: | Us =0,8+1,5 Wim2*K
Izolacyjno$¢ akustyczna: Rw =39+48 dB
Antywlamaniowo$¢: RC4 PN-EN 1627:2012

potaczenia elementéw wykonywac przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych elementéw ztacznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest
wymagane),
kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,
powioki lakierowane proszkowo powinny spefnia¢ nastepujace wymagania:
- grubo$¢ nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000,
- twardos¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanej powloce wg
PN-EN ISO 1522:2001 do czasu ttumienia na plytce szklanej,
- odpormnos¢ na odrywanie od podtoza — stopiert 0 oznaczana wg PN-EN 1SO 2409:1999,
- odpomos¢ na dziatanie mgty solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg
PN-EN 1SO 7253:2000/Ap1:2001,
- odpormnos¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23°C i 40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2SO4, 5% CH3sCOOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1%
H2S04, 1% NH4OH, 3% NaCl - wg PN-EN ISO 2812-1:2001,
- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienno$¢ koloru,
nalezy zastosowac¢ profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/300 rozpietosci,
szklenie wg zestawienia stolarki,
okucia — w konstrukcjach moga by¢ stosowane wylacznie okucia przewidziane dla danego systemu; mocowanie do ksztattownikéw zgodnie z dokumentacja systemowsg;
typy oku¢ powinny by¢ dostosowane do ciezaru i wymiaréw skrzydet oraz do obciagzen eksploatacyjnych; moga by¢ one wykonane ze stali nierdzewnej lub z aluminium
lakierowanego
elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., faczniki z aluminium lub stali nierdzewnej,
uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru termoplastycznego TPE, spetniajace wymagania normy EN 12365-1:2003,

Drzwi zewnetrzne

a)

b)

Jako referencyjny przyjeto o parametrach nie nizszych jak podano ponizej:
na elementy $lusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg
PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wtasno$ci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,
wymiary profili :
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a.  glebokos¢ zabudowy dla ramy i stupka wynosi : 77 mm,

b.  gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta drzwiowego : 77 mm,

c.  szeroko$¢ widokowa profili (od zewnatrz): 52 — 127 mm dla o$cieznicy oraz 77 — 200 mm dla stupka/poprzeczki,
c)  Wiasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

PARAMETR WARTOSC WG NORMY
Przepuszczalno$¢ powietrza: Klasa 4 PN-EN 12207:2001
Wodoszczelnosc: Klasa E750 PN-EN 12208:2001
Obcigzenie wiatrem: C5 PN EN 12210: 2001
Wsp6tczynnik ramowy dla profili: Us = 0,8+2,0 WimK

Uderzenie bezpieczenstwa +/-3000 Pa PN-EN 12210: 2001
Odporno$¢ na uderzenie: Klasa 5 (950 mm) | PN-EN 13049: 2004
Izolacyjno$¢ akustyczna: Rw = 36+45 dB

Trwg{osg mechanlczqa Fcykle wielokrotnego Klasa 7 PN-EN 12400:2004
otwierania i zamykania):

Sita zamylfajqca Iu'b sita potrzebna do Klasa 4 PN-EN 12217:2015
rozpoczecia ruchu:

Okucie poruszane dtonia; Klasa 2/5 PN-EN 12217:2015
Okucie poruszane palcami: Klasa 4 PN-EN 12217:2015
Antywlamaniowo$¢: RC2,RC3 PN-EN 1627:2012

d)  sztywnos¢ profili - nalezy zastosowaé profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/300 rozpigtosci,

e) potaczenia elementéw wykonywa¢ przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych elementéw ztacznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest
wymagane),

f)  okucia — w konstrukcjach moga by¢ stosowane wytacznie okucia przewidziane dla danego systemu; mocowanie do ksztattownikéw zgodnie z dokumentacja systemowa;
typy oku¢ powinny by¢ dostosowane do ciezaru i wymiaréw skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych; moga by¢ one wykonane ze stali nierdzewnej lub z aluminium
lakierowanego,

g) elementy ztaczne - wkrety, Sruby, nakretki, podkfadki, itp. stosowane do wykonywania potaczen, sa wykonane ze stali nierdzewnej, wg dokumentacji systemowe;j,

h)  uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru termoplastycznego TPE; spetniajace wymagania normy EN 12365-1:2003; ksztatt i
wymiary uszczelek powinny by¢ zgodne z dokumentacjg systemowa; Potaczenia narozy uszczelek klei sie lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z dokumentacja
konstrukcyjna systemu; dobér uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubosci wypelnienia; wszystkie uszczelki muszg zosta¢ umieszczone w
elementach w sposéb gwarantujacy wymagang trwatg odporno$¢ na wplywy atmosferyczne oraz szczelno$¢ przylgi spoin; uszczelki musza by¢ wymienialne; nalezy
tylko i wytacznie stosowaé przewidziane uszczelki systemowe,

i) kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

i) powloki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- grubo$¢ nie mniej niz 60pum oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000,
- twardos¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanej powloce wg
PN-EN ISO 1522:2001 do czasu ttumienia na plytce szklanej,
- odpornos¢ na odrywanie od podtoza — stopieri 0 oznaczana wg PN-EN SO 2409:1999,
- odpomos¢ na dziatanie mgty solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg
PN-EN 1SO 7253:2000/Ap1:2001,
- odpormnos¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23°C i 40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2SO4, 5% CH3sCOOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1%
H2S04, 1% NH4OH, 3% NaCl - wg PN-EN ISO 2812-1:2001,
- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienno$¢ koloru,
k)  szklenie wg zestawienia stolarki,
I)  elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., taczniki z aluminium lub stali nierdzewnej,

Konstrukcje wewnetrzne
Jako referencyjny przyjeto systemo parametrach nie nizszych jak podano ponizej:
a) naelementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg
PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wtasno$ci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,
b)  gtebokos¢ profili futrynowych i skrzydet wynosi 50mm
c)  Wiasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

PARAMETR WARTOSC WG NORMY

Sity operacyjne: Klasa 2 PN-EN 12217:2005
OdpomnoS¢ na obciazenia pionowe |, .. 5 PN-EN 1192:2001
dziatajace w ptaszczyznie skrzydta:

Odporno$¢ na skrecanie statyczne: | Klasa 3 PN-EN 1192:2001
Odpomos¢ na uderzenie Klasa 3 PN-EN 1192:2001
ciatem twardym:

Odpomost na uderzenie Klasa 2 PN-EN 1192:2001
ciatem miekkim i ciezkim:

Odpornolsc_ na W|elokro.tne cykliczne Klasa 5 PN-EN 12400:2004
otwieranie i zamykanie:

Przepuszczalnos$¢ powietrza: Klasa 2 PN-EN 1227:2001
Izolacyjno$¢ akustyczna: Rw =22 do 32 dB

Dymoszczelno$¢: SaiSm PN-EN 13501-2+A1:2010

d)  potaczenia elementéw wykonywa¢ przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych elementéw ztacznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest
wymagane),
e)  kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,
f)  powloki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
- grubo$¢ nie mniej niz 60pum oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000,
- twardo$¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu tlumienia wahadta na badanej powloce wg
PN-EN ISO 1522:2001 do czasu tlumienia na plytce szklanej,
- odpomos$¢ na odrywanie od podtoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN 1SO 2409:1999,
- odpormnos¢ na dziatanie mgty solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg
PN-EN ISO 7253:2000/Ap1:2001,
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- odpormnos¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23°C i 40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2SO4, 5% CH3;COOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1%
H2S04, 1% NH4OH, 3% NaCl - wg PN-EN ISO 2812-1:2001,
- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienno$¢ koloru,
g) nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugigcie profilu aluminiowego nie przekraczato H/350 (H - wysoko$¢ $cianki),
h)  szklenie wg zestawienia stolarki,
i) elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., faczniki z aluminium lub stali nierdzewne;j,
j)  uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru termoplastycznego TPE, spefniajace wymagania normy EN 12365-1:2003,
k)  okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

Scianki o odpornosci ogniowej
Konstrukcje wykona¢ w klasie odpornosci ogniowej El 30 oraz EI 60. Jako referencyjny przyjeto system o parametrach nie nizszych jak podano ponizej:
a) na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wiasnosci wytrzymatociowe wg
PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,
b)  wewnetrzne komory profili wypetniaja wktady gipsowe o grubosci 15mm. Narozniki aluminiowe ostaniane sg ptytami silikatowo-cementowymi o grubosci 8 mm.
Podktadki pod szyby powinny by¢ wykonane z twardego drewna.

c)  gtebokos¢ profili wynosi 75 mm,
d) izolacyjno$¢ akustyczna dla modutéw statych wg PN-EN ISO 140-3 min: Ry = 35 dB dla $cianek dziatowych z szyba pojedyncza,
e)  maksymalny wymiar pojedynczego pola statego wynosi: wys.2400mm x szer.1400mmm.
PARAMETR WARTOSC WG NORMY
Sity operacyjne: Klasa 2 PN-EN 12217:2005
Odpornosc na obciazenia pionowe | .o, 3 PN-EN 1192:2001
dziatajace w ptaszczyznie skrzydfa:
Odpomo$¢ na skrecanie statyczne: Klasa 3 PN-EN 1192:2001
OdpomoSt na uderzenie Klasa 3 PN-EN 1192:2001

ciatem twardym:

Odpomos¢ na uderzenie Klasa 3 PN-EN 1192:2001
ciatem miekkim i ciezkim:
Odporno$¢ na wielokrotne cykliczne

T L Klasa 6 PN-EN 12400:2004
otwieranie i zamykanie:
Przepuszczalno$¢ powietrza: Klasa A4 PN-EN 12152:2004
Wodoszczelno$¢: Klasa R7 PN-EN 12154:2002
Dymoszczelno$¢: SaiSm PN-EN 13501-2+A1:2010
Antywlamaniowo$¢: RC2iRC3 PN-EN 1627:2012
Wspotczynnik ramowy dla profili: Us =2,55+2,7 Wimz*K
Obcigzenie wiatrem: c1 PN EN 12210 : 2001
Przepuszczalno$¢ powietrza (dla drzwi): | a<1,0 m3/(mehedaPa?3) | PN-EN 12207:2001
Wodoszczelno$¢ (dla drzwi): Klasa 3A PN-EN 12208:2001

f)  potaczenia elementéw wykonywac przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych elementéw ztgcznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest
wymagane),
g)  kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,
h)  powloki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
- grubo$¢ nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000,
- twardo$¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu tlumienia wahadta na badanej powloce wg
PN-EN ISO 1522:2001 do czasu ttumienia na plytce szklanej,
- odpormnos$¢ na odrywanie od podtoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN 1SO 2409:1999,
- odpomos¢ na dziatanie mgly solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg
PN-EN ISO 7253:2000/Ap1:2001,
- odpormnos¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23°C i40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2SO4, 5% CH3;COOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1%
H2S04, 1% NH4OH, 3% NaCl - wg PN-EN ISO 2812-1:2001,
- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienno$¢ koloru,
i) Szklenie wg zestawienia stolarki — mozliwo$¢ zastosowania pojedynczej kwatery pionowej 2300 mm x 3800 mm oraz pojedynczej kwatery poziomej 3800 mm x 2300
mm,
Wypetnienia nieprzezierne z ptytami GKF, gipsowo-widknowa ,
Mozliwo$¢ wykonywania witryn o wysoko$ci 4950 mm,
Mozliwo$¢ wykonywania drzwi o wymiarach 1670 mm x 2760 mm (jednoskrzydtowych) oraz 2760 mm x 2760 mm (dwuskrzydtowych),
Mozliwo$¢ wykonania tzw. ,0kna technicznego”,
Mozliwo$¢ wykonania drzwi przesuwnych automatycznych,
Mozliwos$¢ naklejania szprosow,
Mozliwos¢ potaczenia drzwi z systemem $cianek($ciankami o odpomosci ogniowej EI 120),
Wszystkie styki konstrukgji aluminiowej z konstrukcjg stalowa odizolowa¢ przektadkg z PCV lub EPDM,
nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywno$ci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/200 rozpietosci lecz nie wiecej niz 15 mm),
elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., faczniki z aluminium lub stali nierdzewne;j,
n)  uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM, spetniajace wymagania normy
EN 12365-1:2006,
okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,
montaz zgodnie z aprobatg techniczng
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Drzwi o odpornosci ogniowej
Konstrukcje wykona¢ w klasie odpornosci ogniowej El 30 oraz EI 60. Jako referencyjny przyjeto system o parametrach nie nizszych jak podano ponizej:

a) na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wiasnosci wytrzymatosciowe wg
PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

b)  wewnetrzne komory profili wypetniaja wktady gipsowe o grubosci 15mm. Narozniki aluminiowe ostaniane sg plytami silikatowo-cementowymi o grubosci 8 mm.
Podktadki pod szyby powinny by¢ wykonane z twardego drewna.

c)  gtebokost profili wynosi 75 mm,

d)  Wiasciwosci techniczno-uzytkowe systemu

PARAMETR WARTOSC WG NORMY
Przepuszczalno$¢ powietrza: Klasa 3 PN-EN 12207:2001
Wodoszczelnosc: Klasa 3A PN-EN 12208:2001
Obcigzenie wiatrem: C1 PN EN 12210:2001
Wspdtczynnik ramowy dla profili: | Us = 2,55 do 2,7 Wim?*K

Izolacyjno$¢ akustyczna: Rw =30 do 41 dB

Antywlamaniowos¢: Do RC3

e) potaczenia elementéw wykonywa¢ przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych elementéw ztacznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest
wymagane),
kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,
) powtoki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
- grubo$¢ nie mniej niz 60pum oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000,
- twardo$¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu tlumienia wahadta na badanej powloce wg
PN-EN ISO 1522:2001 do czasu tlumienia na plytce szklanej,
- odpomos¢ na odrywanie od podtoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN 1SO 2409:1999,
- odpormnos¢ na dziatanie mgty solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg
PN-EN ISO 7253:2000/Ap1:2001,
- odpomos¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23°C i 40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2SO4, 5% CH3sCOOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1%
H2S04, 1% NH4OH, 3% NaCl - wg PN-EN ISO 2812-1:2001,
- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienno$¢ koloru,
h)  szklenie dla konstrukcji zgodnie z aprobatg techniczng
i) nalezy zastosowa¢ profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/300 rozpigto$ci,
j)  elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., taczniki z aluminium lub stali nierdzewnej,
k)  uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM, spetniajace wymagania normy
EN 12365-1:2006,
I)  okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,
m)  montaz — zgodnie z aprobata techniczng systemu
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| 3.SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robé6t

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét winien wykazaé sie mozliwo$cia i umiejetnoscig korzystania z powszechnie stosowanego sprzetu do wykonywania robét
zwigzanych z produkcja i montazem - tak mechanicznych jak i narzedzi recznych

4. TRANSPORT

Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 4.
Sktadowanie
Profile aluminiowe winny byé przechowywane w suchym pomieszczeniu oraz zabezpieczone przed kontaktem z innymi metalami. Najkorzystniej jest skladowa¢ je na
poziomych potkach wytozonych drewnem i guma w opakowaniu z folii lub papieru. Warstwy profili winny by¢ oddzielone przektadkami z migkkiego drewna lub materiatu o
podobnych wiasciwosciach. Punkty podparcia powinny by¢ tak rozmieszczone, aby profile nie ulegaty odksztatceniom.

Transport

Profile aluminiowe nalezy transportowa¢ w sposéb uniemozliwiajacy uszkodzenia ich powierzchni oraz powinny by¢ zabezpieczone przed odksztatceniami przekroju i na
diugosci. Nalezy zabezpieczy¢ naroza, klamki, zawiasy, zamki, i inne wystajace elementy przed zniszczeniem. Wiotkie elementy powinny zosta¢ usztywnione.

Do transportu dopuszcza sie tylko profile pakowane indywidualnie w papier lub folie polietylenowa. Transportowane profile powinny by¢ podparte w kilku punktach na
drewnianych belkach wytozonych guma. llo$¢ podpér powinna gwarantowa¢ zachowanie prostoliniowosci profilu. Podczas uktadania profili nalezy zwréci¢ uwage czy
elementy podporowe sg czyste. W razie stwierdzenia wystepowania ziaren piasku, opitkow metalu itp. nalezy je usuna¢. Transportowane profile powinny by¢
zabezpieczone przez mozliwoscig przesuwu przy pomocy pasow lub tasm. Przy uktadaniu profili w stosy nalezy zwréci¢ uwage, aby cigzar uktadanych profili nie
powodowat uszkodzenr przekrojow poprzecznych (wgniecenia w miejscach kontaktu z podporami). Zaleca sie transportowanie profili zabezpieczonych przed wptywem
warunkéw atmosferycznych (deszcz, $nieg).

Kontakt z innymi materiatami

Zjawiska elektrochemiczne wystepujace przy kontakcie z innymi, stosowanymi w budownictwie, pozbawionymi powtoki ochronnej metalami lub ich stopami powoduja,
utlenianie aluminium. Korozja szczegolnie szybko postepuje w warunkach podwyzszonej wilgotnosci. W zwigzku z tym zaleca si¢ zawsze oddzieli¢ aluminium od innych
metali warstwa izolacyjna. Powyzsze uwagi nie dotyczg stali nierdzewnej, ktéra przy kontakcie z aluminium nie powoduje korozji. Zabroniony jest kontakt z miedzig i jej
stopami oraz ofowiem. Stal ocynkowana lub kadmowana o dobrej jako$ci powierzchni moze by¢ stosowana.

Wapno, cement oraz niektdre inne materiaty budowlane maja szkodliwy wptyw na aluminium, szczegoinie w warunkach duzej wilgotnosci. Moga one by¢ przyczyna,
rdznych rodzajéw korozji oraz nieodwracalnych uszkodzen powierzchni profili i akcesoriéw. Takze drewno, w zalezno$ci od gatunku i stosowanego zabezpieczenia, moze
rdwniez by¢ przyczyng powstawania korozji powierzchni aluminium.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania robét podano w czgsci pt ,WWymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap
robot budowlanych spetniajg wymadg wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

Przed rozpoczgciem montazu elementow stolarki i $lusarki nalezy sprawdzi¢:



- prawidtowo$¢ wykonania konstrukcji aluminiowych,
- mozliwo$¢ mocowania elementéw do budynku,
- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Montaz $lusarki fasadowej

Montaz konstrukcji fasadowych nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlana, warunkami technicznymi wykonania

i odbioru robot i wytycznymi dostawcy rozwiazan systemowych.

Sciana stupowo-ryglowa mocowana jest do konstrukcji budynku za pomoca systemowych uchwytéw mocujacych. Uchwyty mocowane sa do stropow, wieicéw, cokotow,
belek podwalinowych, itp. za pomocq stalowych kotew rozporowych lub wklejanych. W uchwytach osadzane sg ksztattowniki stupéw za pomoca sworzni i $rub ze stali
nierdzewnej. Kotwy nalezy dobra¢ wedtug wymagan konstrukcyjnych oraz obliczen statycznych. Sposéb mocowania musi zapewnié, aby cata elewacja stupowo-ryglowa
mogta bez szkod i bez strat w szczelnosci przeja¢ wszystkie ruchy powstate w wyniku odksztatcen konstrukcyjnych budynku oraz elewacji stupowo-ryglowej w wyniku
obcigzen termicznych.

Konstrukcje fasady nalezy wykona¢ w stanie catkowicie gotowym, wraz z dostawg i montazem. Kompletng konstrukcje nalezy wyposazy¢ we wszelkie wypetnienia,
mocowania, wzmochnienia, obrébki oraz uszczelnienia. Obrobki wykonaé

z blachy aluminiowej grub. 1,5 mm, malowanej proszkowo.

Szyby lub inne wypelnienia czgsci przezroczystej montowane sg od zewnatrz. Opiera sig je na elementach podszybowych usytuowanych na ksztattownikach poziomych
rusztu aluminiowego (poprzeczkach).

Mocowanie wypelnienia dokonuje sie za pomoca elementéw, mocowanych do profili nosnych wkretem ze stali nierdzewnej 5,5 mm w rozstawie co 300 mm. Element
dystansowy zapobiegajacy nadmiernemu docisnigciu szyby do konstrukcji stanowi listwa z tworzywa sztucznego. Rozmiar wkreta i elementu dystansowego dobiera sie ze
wzgledu na grubo$¢ wypetnienia.

Szczelina migdzy $ciang budynku a konstrukcja aluminiowa powinna by¢ wypetniona izolacja termiczna.

Konstrukcja $ciany ostonowej musi posiada¢ efektywny system odprowadzenia wody z przestrzeni wokdt krawedzi szyb. Stuzg do tego kanaty wodne w stupach i
poprzeczkach. Otwarte u dotu i géry kanaty wodne stuzg réwniez wentylacji wewnetrznych komér $ciany ostonowej.

Na styku fasad aluminiowych z konstrukcjg budynku wykona¢ od strony wewnetrznej fartuch paroizolacyjny z folii EPDM grubosci 0,7mm. Od strony zewnetrznej nalezy
stosowac ciagte izolacje przeciwwodne paroprzepuszczalne. Montaz obrébek blacharskich i folii izolacyjnej powinien zapewni¢ odprowadzenie skroplin z kanatow
wodnych stupa, minimalizujac powstawanie mostkéw termicznych.

Montaz $lusarki okienno-drzwiowej

Montaz konstrukcji aluminiowo-szklanych prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlana, warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét i wytycznymi dostawcy rozwigzan

systemowych, zwracajac szczegoing uwage na:
montaz o$cieznicy nalezy wykonywaé po pracach wykoriczeniowych podtdg i Scian,
przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidtowo przygotowac otwdr do ich wprawienia, powierzchnie o$ciezy nalezy wyréwna¢ oraz starannie oczysci¢ z wszelkich
drobin,
w przypadku montazu o$cieznic w $cianach z cegly silikatowej nalezy zabezpieczy¢ fragmenty $cian przed zabrudzeniem i uszkodzeniem folig malarska,
oScieznice drzwiowa nalezy ustawic tak, by skrzydto otwierato sie na wiasciwg strone; przed wstawieniem osciezy trzeba oklei¢ jej brzeg samoprzylepng tasma
papierowa, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej podczas uszczelniania,
stupy oSciezy nalezy rozeprze¢ u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaty pozycje réwnolegta,
za pomoca poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka oscieznicy ustawiona jest idealnie poziomo; wszystkie katy wewnetrzne o$cieznicy musza mie¢ po 90 stopni,
oScieznice nalezy ustabilizowa¢ klinujac ja drewnianymi kotkami: z gory, z dotu oraz po bokach; nastepnie nalezy ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy
ustawienie o$cieznicy;
oscieznice mocuje sie do muru kotwami; na kazdym ksztattowniku musza by¢ co najmniej dwa, jeden u podstawy (max. 200 mm od krawedzi) i jeden w takiej samej
odlegtosci od géry konstrukcji; maksymalny rozstaw kotew — poziomych 600 mm, pionowych — 600 mm; gteboko$¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-
1,5¢m od diugosci kotka rozporowego,
wkretow nie nalezy dokrecaé zbyt mocno, aby nie dopuséci¢ do ewentualnego wygiecia oscieznicy,
o$cieznice uszczelni¢ pianka montazowa; przed wykonaniem tej czynnosci mozna dobrze zwilzy¢ woda powierzchnie oscieznicy, aby pianka lepiej przylegata,
po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odcig¢ ostrym nozem,
w przypadku konstrukcji p.poz. oscieznice uszczelni¢ zgodnie z wytycznymi producenta stolarki,
montaz konstrukcji o odporno$ci ogniowej musi by¢ prowadzona zgodnie z wytycznymi producenta i zawartymi w aprobacie technicznej systemu.

DOBOR PROFILI

Sciany ostonowe stupowo-ryglowe stanowig obcigzenie konstrukcji nosnej budynku, natomiast nie moga przenosi¢ obcigzen wywotanych elementami konstrukcji lub
konstrukcjg tego budynku. Sciany ostonowe moga podlegaé nastepujacym obcigzeniom:
obcigzenie wiatrem,
obcigzenie $niegiem,
obcigzenie pozioma sitq skupiong od naporu ttumu,
ciezar wiasny konstrukgji i wypetnien,
daszki, banery, kurtyny powietrzne, mechanizmy do otwierania drzwi lub inne elementy mocowane do konstrukcji no$nej rusztu.
Dlatego wszystkie profile i sposéb mocowania ciany ostonowej powinny by¢ dobrane na podstawie wczesniejszych obliczen wytrzymatosciowych. Obliczenia nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami i zaleceniami Polskich Norm, wedtug metody stanéw granicznych: SGU oraz SGN.
Warto$ci dopuszczalne ugie¢ wynikajg z warunkéw wytrzymatosciowych ksztattownikow aluminiowych i warunkéw, przy ktorych moze doj$¢ do pekania szyb. Dla $cian
ostonowych dopuszczalne ugiecia wynosza:
a) dla stupow i rygli w kierunku prostopadtym do powierzchni (ptaszczyzna x-x): 1/200 lub 15mm rozpigtosci przesta (migdzy podporami)
b) dla rygli w kierunku réwnolegtym do powierzchni (ptaszczyzna y-y): nie wigcej niz 3 mm,
c) dla ramki szyby zespolonej: 8 mm w kierunku prostopadtym.

OCHRONA SRODOWISKA

Produkty wchodzace w sktad zestawu materiatéw do wykonania lekkich Scian ostonowych sa przyjaznymi i bezpiecznymi dla $rodowiska naturalnego. Wigkszos¢ tych
materiatow moze by¢ poddana procesom odzysku i ponownego wykorzystania:
ksztattowniki aluminiowe i ich odpady produkcyjne w postaci wiéréw, Scinkéw i odcinkow ksztattownikow podlegaja w 100% procesom odzysku i ponownego przerobu,
elementy poliamidowe formowane lub wyttaczane podlegajq w 100% ponownemu przerobowi,
uszczelki ciggte i inne elementy z TPE podlegaja w 100% ponownemu przerobowi,
ztom stalowy, w tym ztom stali nierdzewnych i kwasoodpornych pochodzacy z elementéw okug, elementéw ztacznych podlegaja w 100% ponownemu przerobowi,
uszczelki z EPDM wg obecnego stanu wiedzy i rozwoju technologii, jako nienadajace sie do ponownego przerobu, podlegajg procesowi utylizacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Badania i ocena robdt w czasie realizacji i odbioru robot

Zgodnos¢ realizacji z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
Jako$¢ profili i ich potaczen
odchytki od projektu w zakresie geometrii



- wyglad powierzchni i krawedzi
- wykonczenie i jednorodno$¢ wykoriczenia materiatu
- jako$¢ mechanizméw i ich dziatanie

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m?(metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru robot podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.3. Odbior robdt powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikow badan, wykaz usterek i mozliwos¢ ich usunigcia, stwierdzenie
zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania robét z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci pt. ,\Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu

- ustawienie rusztowan

- wykonanie i montaz $lusarki

- oczyszczenie miejsca pracy
likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.

PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Warto$ci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbiér.

PN-EN 410:2001/AP1:2003 Szkto w budownictwie. Okreslenie $wietlnych i sfonecznych wtasciwosci oszklenia.

PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminiowe. Sktad chemiczny i rodzaje wyrob6w przerobionych plastycznie. Oznaczenia standw.

PN-EN 573-3:2004 Aluminium i stopy aluminiowe. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3:Sktad chemiczny.

PN-EN 673:1999/A2:2003 Szkto w budownictwie. Okres$lenie wspotczynnika przenikania ciepta ,U”. Metoda obliczeniowa.

PN-EN 12020-2:2004 Aluminium i stopy aluminiowe. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopéw EN AW-6060 i EN AW-6063. Cze$¢ 2: Tolerancja
wymiaréw i ksztattu.

PN-EN 12152:2004 Sciany ostonowe. Przepuszczalnoé powietrza. Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

PN-EN 12154:2004 Sciany ostonowe. Wodoszczelnosé. Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja.

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe. Okreslenie zachowania sie pod wptywem zmian wilgotno$ci w kolejnych jednorodnych klimatach.

PN-EN 13116:2004 Sciany ostonowe. Odpornosé na obcigzenie wiatrem. Wymagania eksploatacyjne.

PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe Wysokos¢, szerokos¢, grubosé i prostokgtnos¢ Klasy tolerancii.

PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe Ptasko$¢ ogolna i miejscowa Klasy tolerancji.

PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe Metoda pomiaru wysoko$ci, szerokosci, gruboci i prostokatnosci.

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe Oznaczanie odporno$ci na uderzenie ciatem twardym.

PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe Ptasko$¢ ogolna i miejscowa. Metoda pomiaru.

PN-EN ISO 1522:2001 Farby i lakiery. Proba ttumienia wahadfa.

PN-EN ISO 2360:1998 Powtoki nieprzewodzace na podtozu metalowym niemagnetycznym. Pomiar grubosci powtok. Metoda pradéw wirowych.

PN-EN ISO 1522:2001 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Pomiar grubosci powoki.

PN-EN ISO 2812-1:2001 Farby i lakiery. Oznaczenie odporosci na ciecze.

PN-EN ISO 7253:2000/AP1:2001 Farby i lakiery. Oznaczenie odporno$ci na rozpylong obojetng solanke (mgte).

EN 1365-1:2003 Building hardware — Gasket and weatherstripping for doors, Windows, shutters and curtain walling — Part1: Performence
requirements and classification.

BN-84/6829-04 Szkto budowlane Szyby bezpieczne hartowane ptaskie Szyby na skrzydta drzwiowe.
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. Kod wedtug Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)
ELEMENTY BETONOWE | ZELBETOWE O FAKTURZE BETONU ARCHITEKTONICZNEGO

45223500-1
| 1. WSTEP |

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ogoinej specyfikacii technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru elementéw betonowych i zelbetowych o fakturze betonu
architektonicznego
1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych na wstepie do czesci p.t. , Wymagania
0goine”
1.3. Zakres rob6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
konstrukgji zelbetowych sali gimnastycznej- fundamentéw , wiercow $cian i schodow.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,\Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa — do zbrojenia konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac: jako zbrojenie gtéwne( podstawowe) stal zebrowang Alll (gat. 34GS lub RB400W ) , jako zbrojenie
drugorzedne (pomocnicze) stal gladkg, Al ( gat.St3SX) zgodnie z rysunkami konstrukcyjnymi. Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe musi dla kazdej partii posiada¢ atest
potwierdzajacy jej gatunek , a stal spawalna (RB 400W) potwierdzenie spawalnosci przez producenta.

2.2. Beton — do wykonania konstrukcji zelbetowych nalezy uzy¢ betonu zwyktego klasy B 20 zwykly wg. PN-EN-206-1 [C16/20;wg nowych oznaczen] ; do wykonania
konstrukgji narazonych na bezposredni wptyw czynnikéw atmosferycznych (schody zewnetrzne) nalezy uzy¢ betonu B30 [C25/30]. Jako warstwy podktadowe stosowaé ,chudy
beton” klasy B10

Whbudowywany beton powinien by¢ zageszczany mechanicznie.

Beton powinien by¢ dostarczany z wyspecjalizowanej wytwdrni .( Nie przewiduje sie produkcji masy betonowej na budowie)

Z kazdej dostarczonej partii betonu nalezy pobra¢ probki do badan.

2.3. Hydrofobizator

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci p.t. ,Wymagania ogoine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robé6t
Wykonawca przystepujacy do wykonania konstrukcji zelbetowych powinien dysponowa¢ nastepujacym sprzetem:
- szalunki do betonu — tradycyjne lub inwentaryzowane,
- na placu budowy zorganizowa¢ warsztat zbrojarski wyposazony w maszyny do prostowania stali dostarczane;j
w kregach oraz maszyny do ciecia i giecia stali zbrojeniowej ,a takze urzadzenia do spawania stali zbrojeniowej,
- pompy do podawania betonu,
- wibratory powierzchniowe i wibratory wglebne do zageszczania mieszanki betonowe;.

4. TRANSPORT |

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci p.t. ,Wymagania ogoine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT |
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w czesci pt ,\WWymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robét

Przystapienie do wykonania robét betoniarskich jest mozliwe wytacznie za zgoda kierownika budowy, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu,
ze inne warunki i etap robét budowlanych spetniaja wymaog wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych. Szczegdlnie wazne jest odpowiednie przygotowanie dna wykopow pod
wykonanie fundamentéw. Betonowanie powinno by¢ poprzedzone odbiorem prawidtowo$ci wykonania robét zbrojarskich , prawidlowosci i bezpieczenstwa wykonania szalunkow i
niezbednych rusztowan, kontroli poprawno$ci osadzonych elementéw do zabetonowania. Kazdorazowo powinne by¢ sprawdzone i przeanalizowane warunki bezpieczefistwa
wykonywania robot .

5.3. Wykonanie roboét
Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych
w pkt. 10, a w szczegoinosci :

PN-63 / B-06251 ,Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne”

oraz

,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych” Tom I, Cze$¢ 1, Rozdz.4,5,6,7i10.

Wydawnictwo Arkady 1989, Opracowanie Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie

Przerwy technologiczne w betonowaniu stosowaé w miejscach wskazanych w dokumentacji technicznej, a w przypadkach pozostatych zgodnie z warunkami podanymi w
przepisach wymienionych powyze;j.

Warunki wykonywania :

—  wykonanie w deskowaniach (formach) inwentaryzowanych, z blatami stalowymi lub ze sklejki laminowanej, deskowania powinny by¢ odpowiednio uszczelnione, aby chroni¢
przed wyciekami mleczka cementowego i zapewnia¢ w trakcie betonowania odpowietrzenie i wibrowanie uktadanej mieszanki betonowej.

—  receptura betonu powinna by¢ tak dobrana, aby beton miat odpowiednig urabialnos¢; trzeba przy tym stosowac¢ wiasciwa ilos¢ kruszywa frakcji do 0,25 mm,

1



—  maksymalna wielko$¢ kruszywa powinna by¢ mniejsza niz minimalna grubos¢ otuliny zbrojenia; te wielko$¢ nalezy zmniejsza¢ w przypadku gestego zbrojenia itp.,

—  stosowac wibrowanie dogtebne lub powierzchniowe

—  mieszanke betonowa nalezy zaprojektowa¢ z mozliwie matg iloscig wody, a konsystencje regulowa¢ domieszkami plastyfikujacymi; warto$¢ stosunku wodno-cementowego
nie powinna przekraczac 0,55; konsystencja powinna by¢ zblizona do gémej granicy konsystencji plastyczne;j,

—  skiad mieszanki betonowej powinien by¢ w zasadzie jednakowy (niezmienny), nalezy stosowa¢ jeden rodzaj cementu od tego samego producenta, kruszywo powinno
pochodzi¢ z jednego ztoza,

- nalezy eliminowa¢ wahania wartosci stosunku wodno-cementowego, réznice w granicach 0,02 moga powodowa¢ wyrazne zmiany w zabarwieniu,

—  nalezy zachowa¢ odpowiedni rezim dotyczacy czasu mieszania sktadnikow mieszanki betonowej, czasu jej transportu, a takze ciagtosci betonowania,

—  widoczna, pozostawiona w ,stanie surowym” powierzchnia betonu powinna by¢ hydrofobizowana

5.4. Pielegnacja betonu

Pielegnacje betonu rozpocza¢ bezposrednio po zakonczeniu betonowania .Pielegnacje prowadzi¢ przez okres min. 3 tygodni stosownie do warunkéw klimatycznych i zgodnie z
zasadami sztuki budowlanej oraz przepisami wymienionymi w pkt. 10. Celem pielegnacji jest osiagnigcie przez beton projektowych parametréw i maksymalne ograniczenie rys
skurczowych i termicznych.

Ostatnim etapem wykonawczym jest hydrofobizacja betonu wraz z jego barwieniem — w zaleznosci od efektu wizualnego osiggnigtego po okresie dojrzewnia betonu. Ocena
optyczna wg zalecen projketanta.

5.5. Parametry techniczne betonu architektonicznego

Wykoriczona powierzchnia betonu (lico betonu) powinna posiada¢ nastepujace cechy:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rdwne, bez poréw i bez zagtebien migdzy ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnia,
- pekniecia i rysy sa niedopuszczalne,

- krawedzie naroznikéw wypuktych i wklestych powinny by¢ zfazowane — faza 20x20 mm

- po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwna¢ za pomoca tarcz Sciernych,

- wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji betonowych (betonu architektonicznego),

- jednolita barwa — kolor ,naturalny” - szary cementowy,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci p.t . ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru roboét
W trakcie realizacji robot zelbetowych nalezy przeprowadzi¢ nastepujace odbiory:

- odbidr podtoza pod fundamenty,

- odbidr deskowan (szalunkow ),

- kontrola i odbiér montazu zbrojenia,

- badania prébek betonu jak wymieniono w pkt 2.2
Wyniki badan i odbiory powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci p.t. ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Nalezy stosowac jednostki obmiarowe podane w katalogach.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w czesci p.t. ,Wymagania ogoéine” pkt. 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami nadzoru budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6
daty wyniki pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robét:

- odchytka pfaszczyzny lub krawedzi od pionu i poziomu na 1 m— 1,5 mm,

8.4. Odbior robot powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej : oceng wynikow badan, wykaz usterek i mozliwos$¢ ich usuniecia, stwierdzenie
zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem. Do protokotu dotaczone powinne by¢ wymagane atesty i certyfikaty materiatowe (stali ,betonu, kruszywa ).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje zakres robét ujetych w pozycji katalogowej podanej w przedmiarze robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-1S0-9000 Seria 9000 - 9004 normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami
zapewnienia jako$ci

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-63/B06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN-206-1:2003 Beton. Czes$¢ 1. Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$¢.

10.2. Inne dokumenty

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U .03.207.2016).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:
Toml. - ,Budownictwo ogélne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa,
ul. Filtrowa, Wydawnictwo Arkady 1989 r.

Dokumenty przetargowe

Umowa, warunki Kontraktu.

Dokumentacja projektowa — projekt wykonawczy konstrukcii
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. ] Kod wedtug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)
WYKONANIE SCIAN | SUFITOW Z PLYT KARTONOWO-GIPSOWYCH

45421152-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem $cian dzialowych oraz
sufitow z plyt kartonowo-gipsowych
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania
ogoine”
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
$cian dziatowych oraz sufitdw z ptyt kartonowo-gipsowych
1.4. Okreslenia podstawowe’
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w cze$ci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Zuzycie materiatu na wykonanie 1 m2 $ciany.

Rodzaj materiatu jednostka Zuzycie

Piyty g-k - wodoodporne m? 2,06
Profil ,U” M 0,76
Profil ,C” M 2,05
Kotki mocujace Szt 4,06*
Blachowkrety Szt 21,76
Gips szpachlowy Kg 1,96*
Tasma spionowa M 3,626
Wetna mineralna 50mm M2 1,0
* - praktycznie ok. 2 szt

> - praktyczne zuzycie ok. 0,6 — 0,8 kg

2.2. Zuzycie materiatu na wykonanie 1 m2 sufitu. Powierzchnia obrachunkowa 10x10m. pokrycie plyta g-k 1x12,5mm.

materiat

Profile 60/27 - gtéwne

Profile 60/27 — nosne

Profile przy$cienne 28/27

taczniki wzdtuzne Iw 60/110

taczniki krzyzowe |k 60/60

Pret mocujacy

Wieszak w 60/100

Piyty g-k

Blachowkret typ 212/25

Gips szpachlowy

Tasma zbrojgca

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem $cian dziatowych oraz sufitéw z plyt kartonowo-gipsowych winien wykaza¢ si¢ mozliwoscig i
umiejetnoscig korzystania z powszechnie stosowanego sprzetu do wykonywania rob6t tak mechanicznych jak i narzedzi recznych oraz rusztowan

4. TRANSPORT

4.1. Ogodine wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 4.
4.2. Wymagania szczegotowe
Transport plyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawoéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiaja przewoz (jednorazowo) ok. 2000m2 piyt o gr. 12,5m lub
ok. 2400m plyt o grubosci 9,5mm.
Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu co najmniej 2000kg lub dzwigu wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w czesci pt ,\WWymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robét

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap
rob6t budowlanych spetniaja wymag wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie robét

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.

Budowa Sciany:



Konstrukcje $ciany stanowig elementy drewniane, jak: krawedziaki przysufitowe i przypodiogowe (razem nazywane progami), a takze stupki rozstawione co 600mm. Progi i stupki
skrajne sa mocowane do podioza tacznikami rozmieszczonymi co ok. 800mm. W celu akustycznego uszczelnienia styku miedzy krawedziakami a podtozem zaktada si¢ taSme ze
spienionego tworzywa. Stupki posrednie mocuje sie do krawedziakéw przypodiogowych i przysufitowych za pomocg gwozdzi.

Do wykonanego szkieletu mocuje sie plyty g-k o gr. co najmniej 12,5mm. Do mocowania ptyt g-k stosuje sie blachowkrety, wkrety do drewna lub specjalne, zabezpieczone
antykorozyjnie gwozdzie. Plyty ustawia sie pionowo tak, aby styki krawedzi podiuznych wypadaly na stupkach. Ewentualne druga warstwa ptyt powinna by¢ montowana z
przesunigciem o 600mm w stosunku do pierwszej warstwy.

Przestrzen migdzy stupkami moze by¢ wypetniona weing mineralng. Obecno$¢ wetny mineralnej wptywa korzystnie na parametry termiczne i akustyczne $ciany.

Wykorzystanie réznej szerokosci krawedziakéw, ilos¢ warstw okfadziny g-k, zastosowanie weiny mineralnej, pozwala na uzyskanie $cian o réznych cechach uzytkowych.

Zestawienie czynno$ci technologicznych

Scianki dziatowe:
—  Wytrasowanie miejsc postawienia $cian, otworow drzwiowych, w $ciankach tazienkowych wytrasowanie potozenia ewentualnych konstrukcji wsporczych
umywalek lub innych sanitariatéw oraz instalacji wodnej
—  Przygotowanie przej$¢ instalacyjnych w profilach ,C” lub, w przypadku drewnianej konstrukcji $ciany, w krawedziach drewnianych
—  Przymocowanie listew ,U” lub krawgdziakéw drewnianych do podtogi i do stropu
—  Rozmieszczenie profili ,C” (stupkéw) lub krawedziakéw drewnianych w réwnych odstepach co 600mm
—  Montaz oscieznic drzwi lub okien
—  Montaz dodatkowej konstrukcji wsporczej, np. dla umywalek
—  Jednostronne pokrycie $cianki ptytami g-k — montaz przewodéw oinstalacji w $cianie
—  Wypetnienie $ciany ptytami wetny mineralnej
—  Pokrycie drugiej strony $ciany ptytami g-k
—  Spoinowanie i szpachlowanie powierzchni scian

SUFITY PODWIESZANE.

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6. Przediuzenia odcinkéw pfrofili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci

pomieszczenia, mozna dokona¢ przy uzyciu tacznika wzdtuznego (60x110). Ruszt jest podwieszany do rodzimego stropu przy pomocy wieszakéw — gdy chodzi o sufit obnizony (

stopie obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikow krzyzowych (60x60) — gdy chodzi o sufit mocowany

bezposrednio do podioza.

Zasadniczo, konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sig zasadniczo w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach diugich i réwnoczesnie waskich zasadne jest

stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitdw bezposrednio mocowanych do stropéw.

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze sobg uzywa si¢ tacznikoéw krzyzowych.

W celu usztywnienia catej konstrukgji rusztu, konce profili nosnych opiera sie migdzy pétkami profili UD 27x28x0,6 mocowanych do $cian.

Zestawienie czynnosci technologicznych.

Sufity podwieszane
—  Trasowanie rozmieszczenia kotew wieszakow

—  Wytyczanie poziomu przysztego sufitu

—  Zamocowanie kotew i powieszenie pretéw mocujacych

—  Zamocowanie profilu przy$ciennego lub listwy przysciennej

—  Zawieszenie konstrukcji nosnej sufitu podwieszonego oraz doktadne jej wypoziomowanie

—  Pokrycie konstrukcji nosnej ptytami g-k

—  Wykonczenie powierzchni przez zaszpachlowanie spoin

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru roboét
Badaniom poddac:

- Zgodnos¢ realizacji z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- jakos¢ plyt kartonowo-gipsowych

- jakos¢ profili stalowych

- jakos¢ stosowanych zapraw

- odchytki od projektu w zakresie geometrii $cian

- wyglad powierzchni i krawedzi $cian

- wykoriczenie na stuku pomiedzy ptytami, z posadzka i stropem

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.3. Wymagania odbioru

norma PN-72/B-10122 okresla zasady prawidtowego zamocowania suchego tynku.
Sprawdzeniu podlega:

A zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng,

B rodzaj zastosowanych materiatow

C przygotowanie podioza

D prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach
E wichrowato$¢ powierzchni

Ad. E/

Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowiC ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne, utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wczes$niejszych zatozen zawartych w dokumentaciji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢
prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania ( w dwu
prostopadtych do siebie kierunkach) faty kontrolnej o dt. ok 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢
wykonywany z doktadno$cig do 0,5mm. Dopuszczalne odchylenia powierzchni sg zawarte w ponizsze;j tabeli.
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Odchylenie powierzchni suchego tynku Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenia przecinajacych sie

od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi pionowego poziomego ptaszczyzn od kata przewidzianego w
od linii prostej dokumentagji

Nie wigksze niz 2mm i w liczbie nie Nie wigksze niz 1,5mm Nie wigksze niz 2mm na 1mb i ogétem Nie wigksze niz 2mm
wiekszej niz 2 na 1mb i ogbtem nie wigcej niz 3mm w nie wiecej niz 3mm na catej
na catej diugosci faty kontrolnej o pomieszczeniach do wys. 3,5m powierzchni ograniczonej $cianami,
diugosci wysokosci oraz nie wigcej niz 4mm w belkami itp.
2mb. pomieszczeniach powyzej 3,5m
wysokosci

8.4. Odbior robot powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej : oceng wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usunigcia, stwierdzenie
zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania robdt z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatow i sprzetu
- obstuge sprzetu
- ustawienie rusztowan
- wykonanie $cian i sufitow
- 0czyszczenie miejsca pracy
likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-1S0-9000 Seria 9000 — 9004 normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci
PN-70/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przeciwdzwigkowa pomieszczen

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-19402 -1996 Piyty gipsowe $cienne.

PN-B-19401 - 1996 Piyty gipsowe dzwiekochtonne dekoracyjne i wentylacyjne.

PN-B-30042 -1997 Spoiwa gipsowe, gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-79405 -1997 Ptyty kartonowo-gipsowe

10.2. Inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:
Toml. - ,Budownictwo ogélne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtro
3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa

6. Instrukcje stosowania ptyt kartonowo-gipsowych w budownictwie producenta
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT NR. 07

Kod wedtug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)
WYKONANIE BALUSTRAD STALOWYCH ZEWNETRZNYCH | WEWNETRZNYCH

445421160-3

Uwaga:

| 1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ogoinej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem balustrad zewnetrznych i
wewnetrznych
1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt. , Wymagania
0golne”
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
balustrad zewnetrznych i wewnetrznych
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. profile stalowe. /stal nierdzewna kwasoodporna polerowana , w pomieszczeniach basenowych odporna na dziatanie chloru i jego zwigzkéw/
2.2. Pretyiprofile stalowe oraz przekroje zamkniete stalowe

2.3. Rozetka maskujaca wykonana z blachy stalowej

2.4. Zzywica epoksydowa montazowa.

2.5. Kotwy wklejane

2.6. uwaga: wszystkie elementy wykona¢ wg rysunkéw szczegdtéw i zawartych w nich zaleceniach

| 3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania balustrad zewnetrznych i wewnetrznych winien wykaza¢ si¢ mozliwoscig i umiejetnoscia korzystania z powszechnie
stosowanego sprzetu do wykonywania rob6t $lusarsko-malarskich tak mechanicznych jak i narzedzi recznych oraz rusztowan.
Podstawowy sprzet to:
- Spawarki
- Gietraki
- Stzlifierki i polerki
- Wiertarki udarowe i otwornice do betonu

| 4. TRANSPORT

4.1. OgdIne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogdine” pkt 4.

| 5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robét

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne warunki i etap
rob6t budowlanych spetniaja wymag wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie robot

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.
Elementy stalowe nierdzewne montowac i polerowa¢ na placu budowy osadzajac je za posrednictwem wierconych w zelbecie gniazd wypetnionych zywica epoksydowa np. SOPRO
lub na $rubach rozporowych nierdzewnych sytemu np. HILTI.
W pomieszczeniach basenowych — stosowac stal nierdzewng kwasoodporng odporng na dziatnie chloru i jego zwigzkéw.
Elementy stalowe ze stali czarnej po scaleniu podda¢ ocynkowaniu ogniowemu i malowaniu antykorozyjnemu i nawierzchniowemu proszkowemu. Na placu budowy elementy faczy¢
i osadza¢ za po$rednictwem wierconych w Zelbecie gniazd wypetnionych zywicg epoksydowa lub na $rubach rozporowych nierdzewnych mocowan systemowych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot
Badaniom poddac:

- Zgodnos¢ realizacji z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- jakos¢ i stopien przygotowania miejsc montazu

- Jakos¢ elementow stalowych

- wyglad powierzchni i precyzje potaczen spawalniczych

- jakos¢ powierzchni polerowanych

- wykoriczenie na stuku z innymi materiatami stosowanymi na cianach i sufitach

- jakos¢ powierzchni ocynkowanych

- jakos¢ i kolor farb

- geometrie elementéw montowanych w stosunku do miejsca ich montazu

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest kg (kilogram konstrukgiji stalowej)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robét

Elementy po zamontowaniu nie powinny wykazywac¢ ruchu w stosunku do miejsc zamontowania oraz posiada¢ odpowiednie cechy wytrzymatoSciowe potaczen z podtozem. Nie
dopuszcza sie odchytek wigkszych niz 1 mm na 1mb w stosunku do wymiarowania projektowego skorygowanego obmiarem powykonawczym konstrukcji zelbetowej w miejscu
usytuowania balustrad.

8.4. Odbior robot powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej : oceng wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usunigcia, stwierdzenie
zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania robét z zamdwieniem

[ 9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OgdlIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatow i sprzetu
- obstuge sprzetu
- wykonanie i scalenie elementow
- polerowanie elementéw stalowych nierdzewnych oraz ocynkowanie i lakierowanie elementow ze stali nierdzewnej
- osadzenie balustrad w zelbecie
- 0czyszczenie miejsca pracy
- likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-1S0-9000 Seria 9000 - 9004 normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jako$ci
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony

PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienko$ciennych ksztattownikéw profilowanych na zimno . Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

10.2. Inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych tomdw:

Tom I. - ,Budownictwo ogdlne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtrowa
3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT NR 36

Kod wedtug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)
IZOLACJE PRZECIWILGOCIOWE POWLOKOWE

45320000-6

Uwaga: kopiowanie, przedruk i rozpowszechnianie catosci lub cze$ci niniejszej pracy wymaga zgody PRO-ARCH-2 Sp. z 0.0. sk

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogoinej specyfikaciji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych powtokowych
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci p.t. , Wymagania
ogoine”
1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
izolacji przeciwwilgociowych powtokowych
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Materiaty powlokowe bitumiczne i inne wskazane w dokumentacii

Materiaty powinne odpowiada¢ wymaganiom norm lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie (znak B i znak CE)
Podstawowe wymagania materiatowe dla izolacji powlokowych:

Do wykonywania izolacji powtokowych nalezy stosowa¢ materiaty

przewidziane w dokumentaciji projektowej odpowiadajace wymaganiom

podanym w kartach technicznych stosowanych materiatow i posiadajace aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.
Materiaty do wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentaciji projektowej oraz niniejszej SST.
Przyczepnos¢ do podioza z betonu = 1,3 MPa

Odporno$¢ na dziatanie wody o podwyzszonej temperaturze (+60°C) okreslona zmiang,

przyczepno$ci do betonu = 0,7

Op6r dyfuzyjny wzgledem pary < 1,0 m

Wodoszczelnos¢ brak przecieku przy cisnieniu = 0,8 MPa

Odporno$¢ na powstawanie rys podfoza = 0,8 mm.

Odporno$¢ na zmeczenie (powloki z wktadkg wzmacniajaca z tasmy systemowej)

brak peknig¢ oraz innych uszkodzen powierzchni przy badaniu zgodnie z instrukcja IT Nr 294, p Il

Maksymalne naprezenie przy rozcigganiu = 0,7 MPa.

Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu = 0,25 %.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czgsci p.t. ,Wymagania ogoine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci p.t. ,Wymagania ogélne” pkt 4.

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie srodki transportu. Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw
transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jakosé robét i wiasciwosci przewo onych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spefnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu z zachowaniem przepiséw Ministerstwa
Komunikacji dla materiatéw klasy Il w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatéw niebezpiecznych na drogach publicznych. Opakowania nalezy ustawi¢ w pozycii
stojacej scisle jedno obok drugiego

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania robét podano w czesci pt ,\WWymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robét i ich prowadzenie

1/ Podioze musi by¢ czyste, nosne, réwne, bez kawern, ubytkéw, rys, peknigé, substancji zmniejszajacych przyczepno$¢. Mieczko cementowe i luzne czesci usunaé przez
piaskowanie lub hydropiaskowanie. Aplikacja materiatu powinna odbywa¢ si¢ na matowo-wilgotne podtoze.

Mury z cegiet nalezy wyspoinowa¢ zaprawg cementowg z dodatkiem preparatu uszczelniajacego na réwno z licem cegiet.

Gniazda zwirowe w betonie oraz wykute do gteboko$ci 2 cm miejsca po Sciggach szalunkowych uzupetni¢ zaprawg cementowa z dodatkiem preparatu utwardzajacego.

W narozach (potaczenie powierzchni pionowych i poziomych) mozna wykona¢ fasety o promieniu ok. 3 cm z zaprawy cementowej z dodatkiem $rodka utwardzajacego lub wklei¢
tamy uszczelniajace zgodnie

Chtonne podtoze oraz podtoza poziome (zapylone) gruntowaé roztworem preparatu gruntujacego.

2/ Naktadane zaprawy uszczelniajacej

Przygotowana zaprawe naktadaC na odpowiednio przygotowane podioze za pomocg sztywnego pedzla lub szczotki. Nalezy zwréci¢ uwage na szczegdlnie doktadne wtarcie
pierwszej warstwy zaprawy w podtoze. Nastepne warstwy (drugg ewentualnie trzecia) naktada¢ po zwigzaniu warstwy poprzedniej.

Pokryte powierzchnie chroni¢ przed bezpos$rednim wptywem promieni stonecznych, przeciagami, deszczem i mrozem. Nalezy wykluczy¢ kontakt zapraw uszczelniajacych z
elementami metalowymi wykonanymi z miedzi, cynku i aluminium.



Peine obcigzenie moze nastapi¢ najwczesniej po 72 godzinach. Przed zasypaniem wykopdw powioke izolacyjng ostoni¢ np. ptytami ze styropianu w celu ochrony przed
uszkodzeniem mechanicznym. Na powtoki z zaprawy uszczelniajacej nie moga by¢ nanoszone materialy zawierajace rozpuszczalniki organiczne.

Ustala sie dodatkowe warunki:

Dla $cian fundamentowych -

Podfoze musi by¢ nosne, trwate, pozbawione rozwartych rys oraz materiatbw zmniejszajacych przyczepnosé. Przed wzniesieniem muru wykonaé izolacje pozioma fundamentu lub
piyty jako zabezpieczenie przed wilgocig z podtoza. Izolacje mozna wykonac z mineralnej zaprawy uszczelniajacej. Wystajace resztki zaprawy $cia¢, zeskroba¢ resztki mleczka
cementowego. Uzupelni¢ wszelkie zagtebienia i ubytki przy pomocy zaprawy specjalistycznej. Krawedzie potaczen $cian i podtog zaokraglic. Uszczelniane powierzchnie przed
naniesieniem uszczelnienia zwilzy¢ woda tak aby byly matowo-wilgotne. Uszczelnienie powlokowe bezszwowe nanosimy w dwoch warstwach tak aby minimalna grubo$¢ warstw
wynosita 2 mm. Drugg warstwe nanosimy bezpo$rednio po wyschnieciu pierwszej, jednak nie wczedniej niz na drugi dzien. Po catkowitym wyschnieciu uszczelnienie
zabezpieczamy mata drenazowa lub ptytami izolacyjnymi. Obok funkciji izolacji cieplnej ptyty zabezpieczajg izolacje przed uszkodzeniem w trakcie wypetniania wykopu.

Dla powierzchni przegréd pomieszczen mokrych —

Na wyréwnane podtoze nanies$¢ grunt po rozcieficzeniu z woda w proporcji 1:1.

Po wyschnieciu, w miejsca krytyczne: potaczenie $ciana-$ciana, $ciana-posadzka wklei¢ taSmy, w przejéciach rurek na baterie wklei¢ uszczelki i kotnierze wzmacniajace. W
miejscach potaczenia kotnierza kratki odptywowej z posadzka wklei¢ uszczelke lub kotnierz.

Nastepnie nanies¢ w strefach mokrych minimum:na powierzchnig posadzki, natrysk oraz na cokét na wysoko$¢ min. 15 cm uszczelnienie w co najmniej dwdch operacjach.
Minimalne zuzycie wynosi 1,2 kg/m2.

Do przyklejenia plytek zastosowac zaprawe klejowg elastyczna.

Do spoinowania ptytek na $cianach i posadzkach proponuje zastosowac zaprawe elastyczna.

Wykonywanie uszczelniert powinno by¢ realizowane w statym kontakcie z doradztwem technicznym konkretnego materiatu jaki jest stosowany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci p.t . ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru roboét
Wymagana jako$c materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zadwiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu
Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdét materiatow ,ktdrych wiasciwowsci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ roéwniez materiatow
przeterminowanych( po okresie gwarancyjnym)
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania rob6t ( cieplnych, wilgotnosciowych. Sprawdzi¢ prawoidlowosc wykonania podktadu,
Wszelkie odchylenia w parametrach powinny by¢ naprawione przez Wykonawce. Wykonawca powinien przedstawi¢ zamawiajacemu certyfikaty stosowanych materiatow

Kontrola robét obejmuje:

- stwierdzenie wlasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

- sprawdzenie zgodno$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni pod wzgledem rownosci, braku plam i zabrudzen),

- kontrole wytrzymato$ci betonu na odrywanie,

- kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z

oceng jednorodno$ci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, zuszczen

lub odspojen itp.),

- 0znaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubo$¢ powtoki winna by¢ zgodna z
wartoscig podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta;
grubosc te okresla sie jako $rednig arytmetyczna z kilku pomiaréw w miejscach
wskazanych przez Inspektora Nadzoru; grubo$¢ okresla sie¢ metodami nieniszczacymi lub
niszczacymi w sposdb zgodny z aprobata techniczng IBDIM,

- kontrole poprawnosci naprawienia btedéw w wykonanej izolacji,

- kontrole wykonania warstwy ochronnej,

- 0znaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).

Ocena poszczegdinych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci p.t. ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Nalezy stosowa¢ jednostki obmiarowe podane w katalogach - np. m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru rob6t podano w czesci p.t. ,Wymagania ogoine” pkt. 8.
8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

Roboty podlegaja odbiorowi wg ponizszych zasad

-Odbiér materiatéw i robot powinien obejmowac zgodnosc z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wiasciwowsci technicznych tych materiatow

-Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow kiérych wiasciwowsci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatow
przeterminowanych( po okresie gwarancyjnym)

-wyniki odbioréw materialow i wyrobow nalezy kazdorazowo wpisywac do dziennika budowy

-Odbior powinien obejmowac

sprawdzenie wygladu zewnetrznego- badanie wzrokowe

sprawdzenie prawidlowo$ci uksztattowania posadzki- ocena wzrokowa

sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania stykéw materiatow

sprawdzenie grubosci materaitau izolacyjnego

8.4. Odbior robdt powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikow badan, wykaz usterek i mozliwos¢ ich usunigcia, stwierdzenie
zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania robdt z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje zakres robét ujetych w pozycji katalogowej podanej w przedmiarze robét.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-77/B-27604 Materialy izolacji przeciwwilgociowej

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-24625:1998 Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowany na goraco

PN-90/B-04615 Papa asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tamie aluminiowe;.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wiokien szklanych.

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobéw stosowanych w systemach drenarskich.

10.2. Inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych tomdw:
Toml. - ,Budownictwo ogélne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa,
ul. Filtrowa, Wydawnictwo Arkady 1989 r.

3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa — projekt wykonawczy

6. instrukcje wykonania izolacji dostarczone przez producenta
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DOSTAWA | MONTAZ PODNOSNIKA DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH (CPV)
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| 1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem mniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace dostawy i montazu podno$nika dla 0s6b niepetnosprawnych
1.2. Zakres stosowania ST
Roboty, ktérych dotyczy SST (nie objete w innych szczegdtowych ST), obejmujg czynnosci umozliwiajace i majace
na celu dostawe, montaz i uruchomienie podnosnika dla oséb niepetnosprawnych w projektowanym obiekcie
1.3. Zakres rob6t objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy SST (nie objete w innych szczegdtowych ST), obejmujg czynnosci umozliwiajace i majace
na celu dostawe, montaz i uruchomienie dzwigu osobowego w projektowanym zelbetowym szybie dzwigowym
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,\Wymagania ogéine” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Przyjete materiaty.

Proponowane materialy i technologie wykonawcze podano w dokumentacji projektowej. Dla udokumentowania

zgodnosci stosowania materiatéw budowlanych zgodnie z ustawa, wykonawca winien posiada¢ stosowne dokumenty umozliwiajace kontrole przez inspektora.

2.2. Sktadowanie materiatow.

Wszystkie materialy znajdujace sie na terenie robt powinny by¢ skiadowane w oryginalnych opakowaniach w warunkach zgodnych z zaleceniami producenta.
Materiaty wrazliwe na wplywy atmosferyczne nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach lub na zewnatrz odpowiednio zabezpieczone. Wykonawca powinien zwrcié
szczegolng uwage na termin uzycia materiatow. Niedopuszczalne jest wbudowanie materiatéw przeterminowanych oraz posiadajacych niewtasciwe parametry.

2.3. Zapewnienie jakosci.

Wymagana w projekcie i obowigzujacych przepisach jako$¢ konstrukcji powinien zapewni¢ wykonawca przez stosowanie wiasciwych materiatéw, metod wytwarzania
i montazu oraz nadzoru technicznego i kontroli. System jakosci stosowany przez wykonawce powinien by¢ otwarty na dodatkowa kontrole ze strony zamawiajacego
lub organu niezaleznego w catym procesie realizacji zaméwienia. Kontrola ta nie zwalnia wykonawcy od odpowiedzialno$ci za jako$¢ wykonanych robét.

| 3.SPRZET

Roboty moga by¢ wykonywane recznie badz mechanicznie przy uzyciu specjalistycznych narzedzi odpowiednich
do realizowanej czynnosci.

| 4. TRANSPORT

Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

[ 5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zgodno$¢ z dokumentacja.

Wszystkie roboty nalezy wykonywac zgodnie z zatwierdzonym projektem budowlanym i dokumentacjg techniczna,
uwzgledniajac wymagania odpowiednich norm i zwigzanych przepiséw.

5.2. Ogélne warunki wykonania robot.

Ogdlne warunki wykonania zgodnie z STWO a w szczegolnosci punktem 6..

6. DOSTAWA | MONTAZDZWIGU OSOBOWEGO.

6.1. Dane techniczne projektowanego dzwigu osobowego.

Dane techniczne projektowanego dzwigu osobowego.

Nalezy zabudowa¢ kompletny podnosnika dla os6b niepetnosprawnych elekiryczny z platforma przelotowa, sygnalizacjq przeciazenia, z dokumentacjg UDT, o
parametrach technicznych i wykoriczeniowych:

Podstawowe parametry techniczne urzadzenia - Gwarancja 24 miesigce Zgodno$¢ z przepisami Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Naped Srubowy Predkos¢ jazdy 0,07 m/s

Moc silnika 1,5 kW

Udzwig 385 kg

Sterowanie na platformie Panel z przyciskami ciagtego ruchu ,trzymaj i jedz”

Zabezpieczenia —

Kontrola dostepu za pomoca pilota - System przeciwzgnieceniowy z aktywnym podestem platformy —
Antyposlizgowy podest platformy —

Listwa bezpieczenistwa zatrzymujaca urzadzenie —

Przycisk zatrzymania awaryjnego STOP —

System diagnostyczny ze wskaznikami diod LED, powiadamiajacy serwisanta o awariach i bledach

Wykonanie podno$nika wedtug parametréw technicznych -

Przeznaczenie montazu Wewnatrz budynku

Wysoko$¢ podnoszenia 800-1699 mm liczac od dna podszybia Zasilanie 400V

Rozmieszczenie przystankdw Wsiadanie i wysiadanie na wprost — przelot 180°

Wymiary podestu platformy 910 x 1410 mm (szer. x gteb.) Wymiary zewnetrzne urzadzenia 1280 x 1500 mm (szer. x gteb.) Podszybie 70 mm lub zastosowanie
rampy najazdowej

Wymiar drzwiczek bramki na gérym przystanku 1100 x 800 mm (wys. x szer.)

Opuszczanie awaryjne Manualne za pomoca korby

Wykonanie urzadzenia Stal ocynkowana: - maszt i rama podstawy Stal malowana na kolor RAL 7024: - elementy konstrukcyjne, ostony maszynowni, bramka na
goérnym przystanku Stal nierdzewna: - panel przyciskowy, pochwyt, kasety przystankowe Poliweglan lity: - wypetnienie drzwiczek i barierki



6.2. Pozostate wymagania zwigzane z dostawa i montazem dzwigu osobowego.

6.2.1. Zgloszenie do wiasciwej jednostki UDT rozpoczecia montazu urzadzenia dozorowego.

6.2.2. Proby, odbiory i rozruch z udziatem wymaganych instytucji panstwowych, w tym UDT, inwestora i
uzytkownika.

6.2.3. Uzyskanie pozytywnej decyzji UDT dopuszczajacej przedmiot zaméwienia do eksploatacji zgodnie z
art. 14 ustawy z 21.12.2000 o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz.1321 z 2000r.)

6.2.4. Wykonanie zalecen poodbiorowych Urzedu Dozoru Technicznego.

6.2.5. Dostarczenie dokumentacji technicznej dzwigu osobowego (DTR) z instrukcjami obstugi, konserwacii i
eksploatacii.

6.2.6. Wykonanie dokumentacji powykonawczej z pelnymi i niezbednymi pomiarami, atestami, dopuszczeniami, certyfikatami, itp., w tym dokumentacja
powykonawcza UDT.

6.2.7. Przeszkolenie pracownikow uzytkownika w zakresie obstugi i eksploatacji dzwigu.

6.3. Dla zabudowanego urzadzenia wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ dokumentacje Urzedu Dozoru
Technicznego, dokumentacje techniczna, dokona¢ uruchomienia i przekazac urzadzenie sprawne, dopuszczone do uzytkowania w obiekcie uzytecznosci publicznej.

6.4. Koszt optat za czynnosci jednostek dozoru technicznego nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sig, ze jest wigczony w ceng umowna.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. Ogélne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w czesci p.t . ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
7.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robét
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robét z projektem. Roboty podlegajg odbiorowi.

Wyniki badan i odbiory powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci p.t. ,Wymagania ogélne” pkt 7.
8.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru - zgodnie z zawarta umowa.

9. ODBIOR ROBOT

9.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w czesci p.t. ,Wymagania ogéine” pkt. 8.

9.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami nadzoru budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
zasad wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9.3. Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru

9.4. Odbiér robo6t powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usuniecia,
stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania robét z zamdwieniem. Do protokotu dotaczone powinne by¢ wymagane atesty i certyfikaty materiatowe (stali
,betonu, kruszywa ).

10. PODSTAWA PLATNOSCI

10.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogdine” pkt 9.
10.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje zakres robét ujetych w pozycji katalogowej podanej w przedmiarze robét. Placi sie za roboty wykonane
podane w punkcie 6 i 7. Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST

11. PRZEPISY ZWIAZANE

11.1. Normy
PN-1S0-9000 Seria 9000 — 9004 normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami
zapewnienia jakoSci

11.2. Inne dokumenty
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U .03.207.2016).
Ustawa z 21.12.2000 r o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz.1321 z 2000r.)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robt budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:

Toml. - ,Budownictwo ogdlne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa,
ul. Filtrowa, Wydawnictwo Arkady 1989 r.
Dokumenty przetargowe

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa — projekt wykonawczy konstrukgji i architektury
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| 1.wsTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem niecek
basenowych ze stali nierdzewnej niepowlekane;j.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych na wstepie do czesci pt. ,
Wymagania ogélne”
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
niecek basenowych ze stali nierdzewnej niepowlekane;.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

| 2. MATERIALY

2.1. Materialy i elementy konstrukcyjne obiektu basenowego sg, opisane w czesci WYKONANIE ROBOT

| 3.SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania niecek basenowych ze stali nierdzewnej winien wykaza¢ sie mozliwoscig i umiejetno$cig korzystania z po-
wszechnie stosowanego sprzetu do wykonywania spawalniczych i Slusarskich tak mechanicznych jak i narzedzi recznych oraz do wykonywania prac specjalistycz-
nych zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji i montazu elementow stalowych nierdzewnych dla niecek basenowych.
Opisane w czesci WYKONANIE ROBOT

| 4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 4.

[ 5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdline zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w czesci pt ,Wymagania ogoéine” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania rob6t, jest mozliwe wylacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych, tj. w przypadku prac spawal-
niczych brak opaddéw $niegu lub deszczu i temperatura otoczenia powyzej 15°C przy spawaniu dna, oraz po stwierdzeniu ze inne warunki i etap robét budowlanych
spelniajg wymag wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych.

5.3. Wykonanie robot
Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzegac zasad podanych w normach i innych dokumentach okreslonych w pkt. 10.

.  Budowa systemowych niecek basenowych ze stali szlachetnej CrNi

Materiaty
Materiaty i elementy konstrukcyjne niecek basenowych wykona¢ w cato$ci ze stali szlachetnej nierdzewnej zgodnie z PN-EN 10088 czes¢ 2.

Powierzchnia
Powierzchnie widoczne wykona¢ z walcéwki o gtadkiej jasnej powierzchni (gotej) 2B wg PN-EN 10088-2. W miejscach, w ktorych jest to wy-
magane, nalezy wykona¢ powierzchnie szlifowana ziarnem nie mniejszym jak 400. Spoiny pozostaja bez obrébki mechanicznej. W miejscach, w ktérych
jest to wymagane, spoiny czotowe nalezy wygtadzi¢ przez szlifowanie. Pozostate spoiny obrobi¢ przez szczotkowanie oraz trawienie chemiczne. W ob-
szarze krawedzi przelewowej basenu wszystkie spoiny od strony wody nalezy wygtadzi€ przez szlifowanie.
Na wewnetrznej powierzchni niecek niedopuszczalne jest stosowanie powlok PCW oraz oktadzin foliowych lub ceramicznych.

Wykonanie robét spawalniczych

Potaczenia spawane wykonaé si¢ w zakresie stosowanych dodatkéw spawalniczych, fachowej obrobki wstepnej materiatéw, jak rowniez fa-
chowego przeprowadzania procesu spawania zgodnie z PN-EN ISO 3834-2, PN-EN 287 czgs¢ 1 (PN-EN ISO 9606-1). Zaktad produkcyjny musi dyspo-
nowa¢ wiasnym technologiem spawania z dyplomem Europejskiego Inzyniera Spawalnictwa, oraz uprawnionymi spawaczami dla uwzglednianych rob¢t,
certyfikatem zgodnosci z wymaganiami jako$ci dotyczacymi spawania materiatéw metalowych wg PN-EN ISO 3834-2 wystawionym przez niezalezng in-
stytucje certyfikujaca jak rowniez po$wiadczenie instytucji szkoleniowo badawczej w zakresie techniki spawalniczej w kwestii kwalifikacji producenta nie-
cek ze stali nierdzewnej dotyczacych spawania konstrukcji stalowych zgodnie z PN-EN 1090-2. Na dostawce niecki narzuca sig obowigzek przediozenia
certyfikatu zgodnosci z wymaganiami jakosci dotyczacymi spawania materiatéw metalowych wg PN-EN ISO 3834-2, wydany przez niezalezna, akredyto-
wang jednostke certyfikujaca, dla udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych wymagan oraz certyfikat Instytutu Spawalnictwa w zakresie
techniki spawalniczej kwalifikujgcy producenta niecek ze stali nierdzewnej do spawania konstrukcji ze stali szlachetnej CrNi zgodnie z PN-EN 1090-2,
klasa EXC2.



Niecki basenéw i elementy konstrukcyjne

Spoiny wykona¢ zgodnie z PN-EN ISO 25817, PN-EN ISO 15607, PN-EN ISO 15609, PN-EN ISO 15614, PN-EN ISO 15610, PN-EN ISO

14343 i PN-EN ISO 14175 jako spawane tukowo w ostonie gazéw ochronnych (argon) przy ustalonych parametrach spawania. Wszelkie potaczenia $ru-
bowe wykona¢ przy zastosowaniu elementéw ztacznych ze stali nierdzewnej w gatunku A4. Zaktad produkcyjny, w ktérym wytwarzane sg konstrukcje
modutéw niecek musi posiadac certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji wg wymagan norm z serii PN-EN 1090. Brak przetopu spoiny w grani, jak rowniez
karby s niedopuszczalne. Wszystkie spoiny sg wykonywane z ostong grani wg wymagan normy. Jako materiat dodatkowy stosowa¢ dodatek spawalni-
czy tego samego rodzaju.

Spawanie rur

Jednostronne spawanie rurociagéw przeprowadzac z odpowiednig ostong grani.
Przestrzega sig przy tym nastepujacych norm:

re

e

re

e

PN-EN IS0 9692-1
PN-EN ISO 25817
PN-EN ISO 14175
PN-EN ISO 14343

Spoiny potaczen ruralrura, rura/zawinigcie obwodowe obrzeza wykonac jako przetopiong spoine czotowa z ostong grani.

Obszary antyposlizgowe

Obszarami antyposlizgowymi sa:

wszelkie powierzchnie stref poruszania si¢ na boso o szeroko$ci powyzej 100mm,

ruszt rynien przelewowych,

podesty stupkéw startowych,

stopnie schodéw i drabinek,

dna niecek basenow ptywackich, rekreacyjnych, brodzikéw oraz pozostatych o glebokosci wody do 1,80m,
pokrywa kanatéw dennych oraz ssawnych przy gtebokosci wody do 1,80m,

$ciany czotowe basenow sportowych.

Zachowane sg wiasnosci antyposlizgowe, wymagane wg PN-EN 13451-1. Producent niecek musi przedstawi¢ $wiadectwa badan wiasciwo-

Sci antyposlizgowych dla wymienionych wyzej obszaréw, ktére potwierdzajg spetnienie wymagan odpornosci na $lizganie dla klasy oceny 24°. Antyposli-
zgowe wytloczenia powierzchniowe podidg, schodéw, drabinek, Scian czotowych basenéw sportowych, pokryw kanatdw dennych itp. sg realizowane jed-
nakowo pod wzgledem wzoru i wykonania. Srednica tioczonej wypustki wynosi 10mm, rozstaw prostokatny, odlegtoéé osiowa 20mm w obu kierunkach,
wysokos¢ wyttoczenia min 1,5 mm. Z powodu ryzyka wystapienia naprezeh powodujacych odksztatcenia powierzchni blach jak i ostabienia wiasnosci an-
tykorozyjnych, niedopuszczalne jest uzyskiwanie powierzchni antyposlizgowych przez piaskowanie oraz nanoszenie dodatkowych powtok. Na dostawce
niecki narzuca sie obowigzek przediozenia: $wiadectwa kontroli wiasciwosci antyposlizgowych blach tloczonych powierzchniowo o grubosciach odpo-
wiednio wg zastosowania: 1,5mm, 2mm, 2,5mm, wg wymagan PN-EN 13451-1 potwierdzajace spetnienie najwyzszej klasy oceny 24°, wystawione przez
akredytowang jednostke certyfikujaca, oraz Swiadectwa kontroli wtasciwosci antyposlizgowych blach ttoczonych powierzchniowo o grubosciach odpo-
wiednio wg zastosowania: 1,5mm, 2mm, 2,5mm, wg DIN 51097 potwierdzajacych spetnienie wymagan w obszarze zastosowan C, wystawione przez
akredytowana jednostke certyfikujaca.

Wykonanie barwienia.

Wszelkie oznaczenia w niecce na dnie, na $cianach czotowych, krawedziach schodéw, wysp podwodnych i innych elementach wykona¢ me-

toda powlekania termicznego winylem na kolor ciemny, kontrastowy (czamy), bezposrednio na powierzchni barwionych elementow. Nie dopuszcza sig
oznaczenia ww. elementow wyposazenia niecek innymi metodami. Ze wzgledu na wymagang najwyzsza jako$¢ i trwato$¢ barwienia nalezy wykona¢ w
warunkach warsztatowych.

Normy, wytyczne, ustawy

Realizacja przewidzianych w zakresie projektu rob6t montazowych do wykonania musi spetia¢ wszystkie normy i przepisy prawa, a w

szczegoInosci:

PN-EN 13451-1 - Wyposazenie basenow ptywackich. Cze$¢ 1: Ogolne wymagania bezpieczenstwa i metody badan;

PN-EN 13451-2 - Wyposazenie basendw ptywackich - Cze$¢ 2: Dodatkowe szczegétowe wymagania bezpieczeristwa i metody badan dra-
bin, schodéw drabinowych i poreczy;

PN-EN 13451-3+A2 - Wyposazenie basenéw ptywackich — Czg$¢ 3: Dodatkowe szczegdlowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan
urzadzen basenowych przeznaczonych do wymiany wody;

PN-EN 13451-4 - Wyposazenie basenow ptywackich — Cze$¢ 4: Dodatkowe szczegdtowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan stup-
kéw startowych;

PN-EN 13451-5 - Wyposazenie basenow ptywackich — Cze$¢ 5: Dodatkowe szczegdtowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan lin to-
rowych;

PN-EN 13451-6 - Wyposazenie basenow ptywackich -- Cze$¢ 6: Dodatkowe szczegdtowe wymagania bezpieczeristwa i metody badan ptyt
nawrotowych,

PN-EN 13451-8 - Wyposazenie basendw ptywackich — Cze$¢ 8: Dodatkowe szczegdtowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan wia-
Sciwosci rekreacyjnych wody,

PN-EN 15288-1+A1 — Baseny ptywackie — Czes$¢ 1: Wymagania bezpieczenstwa dotyczace projektowania,

DIN 51097 — Wymagania w zakresie — ,Antyposlizgowe wyktadziny podtogowe”

WYMAGANIA SANITARNO-HIGIENICZNE DLA KRYTYCH PLYWALNI — opracowanie: mgr inz. Czestaw Sokotowski, oparte na DIN 19643,
Rozporzadzenia Rady Ministréw z dn. 06.05.1997 w sprawie okreslenia bezpieczeristwa 0sob przebywajacych w gorach, ptywajacych, ka-
pigcych sie i uprawiajacych sporty wodne. (Dz. U. 57 poz. 358).

PN-EN 10088-2 Stale odpome na korozje -- Czg$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach cienkich/grubych i tasm ze stali nierdzewnych ogol-
nego przeznaczenia

PN-EN 1090-1 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Czg$¢ 1: Zasady oceny zgodno$ci elementéw konstrukcyjnych

PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 2: Wymagania techniczne dotyczace konstrukcji stalowych

PN-EN ISO 13920 Tolerancje ogdine dotyczace konstrukcji spawanych

Dyrektywa Rady Europy z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepisow ustawowych, wykonawczych i administracyjnych Panstw
Cztonkowskich odnoszacych sie¢ do wyrobéw budowlanych (89/106/EWG) zmieniona dyrektywa 93/68/EWG i rozporzadzeniami nr:
1882/2003, 305/2011, 568/2014, 574/2014

Dyrektywa (UE) nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 marca 2011r - dyrektywa o wyrobach budowlanych)



Potwierdzenie spetnienia istotnych wymagan
Producent niecek basenowych na potwierdzenie, ze oferowane przez niego dostawy i roboty budowlane w zakresie realizacji niecek baseno-
wych ze stali nierdzewnej odpowiadajg wymaganiom okreslonym w powyzszych normach, wytycznych i ustawach powinien dysponowaé wszystkimi uje-
tymi w specyfikacji dokumentami producenta wyposazenia oraz konstrukcji niecek basenowych oraz:

. Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie dla niecek ze stali nierdzewnej basenéw kapielowych i solankowych,

. Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie dla wyposazenia niecek basendw ze stali nierdzewnej jak zjezdzalnie, stupki,
fontanny, wodospady, krzesetka i wejscia dla niepetnosprawnych,

. Certyfikat akredytowanej jednostki certyfikujacej potwierdzajacy zgodnos¢ zaktadowej kontroli produkcji na podstawie dyrektywy (UE) nr
305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady w zakresie nosnych elementow i zestawdw konstrukcyjnych do stalowych konstrukgji nosnych do
EXC2 zgodnie z normg EN 1090-2 oraz uprawniajacy do umieszczenia znaku CE zgodnie z warunkami ZA.3.2 do ZA.3.5 normy PN-EN
1090-1

. Certyfikat TUV lub innej akredytowanej jednostki certyfikujace;j dziatajacej na terenie UE, dotyczacy kluczowych - z punktu widzenia bezpie-
czenstwa uzytkowania niecek basenowych - urzadzen, ktére zostaty wyszczegélnione w powyzszej liscie, obowigzkowo opatrzony znakiem
dowodzacym, ze oprécz wykonania testéw przedstawionych urzadzen na zgodno$¢ z wymaganiami norm, zaktad produkcyjny jest réwniez
stale monitorowany przez jednostke certyfikujaca.

Dokumenty wymienione w specyfikacji powinny by¢ wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujaca, czyli miedzynarodowe, znane i
uznane laboratorium, o$rodek badawczy itp., ktére posiada akredytacje réznych instytucji w wielu dziedzinach gospodarki i przemystu oraz obszarach
badan, np. Polskiego Centrum Akredytacji i jest zdolne do przeprowadzenia préb i testow, ktdrych wyniki sa miarodajne i wiarygodne.

Wymaga sie od producenta niecek przedtozenia min. 3 raportéw z przeprowadzenia préb barwienia w nieckach ze stali nierdzewnej jego
produkcji, 0 powierzchni lustra wody nie mniejszej niz 300 m? kazda, zgodnie z normg PN-EN 15288-2, potwierdzajacych prawidtowy przebieg barwienia i
odbarwienia wody wraz z zataczong dokumentacjg fotograficzng lub video. Préby majg by¢ przeprowadzone w obecnosci przedstawiciela uprawnionej
jednostki certyfikujacej, ktory powinien potwierdzi¢ ich poprawnosé i zgodno$¢ z obowigzujaca norma.

Wymagane w opisie dokumenty muszg by¢ wystawione na bezposredniego producenta kompletnego systemu niecek basenowych ze stali
nierdzewnej. Producent niecek basenowych powinien wykaza¢ sie doSwiadczeniem w realizacji obiektow krytych, polegajacych na budowie niecki base-
nowej sportowej modernizowanej oraz wielofunkcyjnej jak i niecki hamownej z sofg hamowna, w technologii ze stali nierdzewnej spawanej, bez oktadzin.

Z uwagi na zachowanie najwyzszych standardéw jakosciowych i antykorozyjnych wymaga sie, aby na terenie zaktadu wytworczego produ-
centa niecek basenowych i ich wyposazenia zachowany byt rezim technologiczny wiasciwy dla stali nierdzewnej i nie odbywata sie w nim produkcja, ani
obrébka elementéw wykonanych ze stali weglowych tzw. czarych.

Wszystkie wymienione w specyfikacji dokumenty nalezy przediozy¢ na zadanie zamawiajacego do kontroli i oceny pod wzgledem spetnienia
wymagan, w celu uzyskania akceptacji inwestora dotyczacej wyboru wykonawcy niecek basenowych ze stali nierdzewnej. Zamawiajacy zastrzega sobie
prawo do mozliwosci dokonania inspekcji zaktadu produkcyjnego potencjalnego dostawcy niecek basenowych w celu dokonania weryfikacji procesow
produkcyjnych oraz oceny jakosci produktow.

Odbiér, przejecie, uruchomienie prébne

Szczelnosé:
Konstrukcje podda¢ kontroli szczelnosci spoin metoda penetracyjna. Kontrola powinna zosta¢ potwierdzona przez osobe z certyfikatem kom-
petencji wg normy PN-EN ISO 9712 w zakresie badan penetracyjnych (PT) stopien 2.

Wymiary:

W przypadku basenu sportowego mozliwo$¢ uzyskania zaprojektowanych wymiaréw gabarytowych niecki nalezy potwierdzi¢ po dokonaniu
maksymalnych, mozliwych odkrywek i sku¢ w obrebie istniejacej niecce. Po potwierdzeniu takiej mozliwosci, wymiary diugos$ciowe sprawdzié¢ w uzgod-
nieniu z Polskim Zwigzkiem Ptywackim i potwierdzi¢ protokotem z pomiaréw wykonanych przez niezaleznego od producenta niecek geodete.

Pozostate baseny wykona¢ zgodnie z projektem.

Niwelacja krawedzi przelewowe;j:
Krawedz przelewowa na catym obwodzie wykona¢ w tolerancji +/- 2mm. Utrzymanie tolerancji nalezy potwierdzi¢ protokotem z pomiaru wy-
konanego przez niezaleznego od producenta niecek geodete.

Tolerancje ogo6lne:
W odniesieniu do normy PN-EN ISO 13920 dla wymiaréw liniowych wymaga sig klasy tolerancji B, a dla prostoliniowoci, ptaskosci wymaga
sig klasy tolerancji G.

Cyrkulacja wody basenowej:
Wykonawca stacji technologii uzdatniania wody basenowej powinien potwierdzi¢ skuteczno$¢ cyrkulacji wody basenowej na podstawie proby
barwienia przeprowadzanej wedtug normy PN EN 15288-2, we wspétpracy z dostawca niecki basenowej. Probe barwienia wykona¢ w ramach czynnosci
odbiorowych. Protokét z préby barwienia stanowi element dokumentacji odbiorowe;.

Dokumenty:
Do odbioru przekaza¢ instrukcje obstugi i dokumentacje basenu (rysunki powykonawcze, atesty, wymagane certyfikaty itp.)

Sprzet:
Podczas szkolenia przekazac obstudze basenu skrzynke serwisowg zawierajaca: zestaw do pomiaru zawartosci chloru w celu umozliwienia
regularnej kontroli koncentracji chloru w wodzie basenowej, oraz podstawowe materialy i narzedzia niezbgdne do prawidiowego wykonywania czynnosci
konserwacyjnych. Ponadto przekaza¢ obstudze narzedzie utatwiajace demontaz i montaz pokryw kanatéw dennych.

Przesytanie wzoréw, analiza poréwnawcza, rownowaznos¢ produktow,
Wymienione ponizej wzory sg odniesieniem dla wymaganego standardu wykonania podstawowych elementéw konstrukcji i wyposazenia nie-

cek:

. Powierzchnia antyposlizgowa dna, gr. blachy 1,5 mm , wym. prébki- 20 x 28 cm

. Powierzchnia antyposlizgowa $ciany czotowej, grubo$¢ blachy 2,5mm - wym. prébki 20 x 28 cm

. Ruszt rynny przelewowej o powierzchni antypo$lizgowej — dt. probki 50 cm

. Pokrywy kanatu dennego o powierzchni antyposlizgowej z dyszami wiotowymi w wykonaniu zgodnym ze wzorem przekazanym do certyfikacji — dt. probki
15¢m

. Termicznie powlekane winylem oznakowanie krawedzi stopnia schodéw — dt. probki: 28 cm



. Piktogram — wym. prébki :15 x 15 cm
. Pokrywa z zamykaniem bez$rubowym

W przypadku oceny réwnowaznosci z projektem ofertowanego systemu niecek basenowych ze stali nierdzewnej, wymaga sie przediozenia wymienione-
go powyzej kompletu prébek oraz udostepnienia szczegétowych kart technicznych kazdorazowo u inwestora badz jego prawomocnego przedstawiciela w
celu wykonania analizy poréwnawczej. Obliczenia statyczno-wytrzymato$ciowe $cian niecki nalezy przediozy¢ kazdorazowo u inwestora badz jego pra-
womocnego przedstawiciela celem weryfikacji rownowazno$ci zastosowanych rozwigzan konstrukcyjnych.

Jezeli dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét zawiera w odniesieniu do niektorych materiatow i
urzadzen znaki towarowe lub pochodzenie, Zamawiajacy zgodnie z art. 29 ust. 3 ustawy Pzp, dopuszcza stosowanie ,produktow” rownowaznych. Wszel-
kie wymienione w specyfikacji ,produkty” pochodzace od konkretnych producentéw, okre$laja minimalne parametry jako$ciowe i cechy uzytkowe, jakim
musza odpowiada¢ towary, aby spemi¢ wymagania stawiane przez Zamawiajacego i stanowia wytacznie wzorzec jako$ciowy przedmiotu zaméwienia.
Poprzez zapis dot. minimalnych wymagan parametréw jakosciowych, Zamawiajacy rozumie wymagania towaréw zawarte w ogélnie dostepnych zrodtach,
katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie przyktadowymi nazwami producenta, ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu ocze-
kiwart Zamawiajgcego w stosunku do okreslonego rozwigzania. Tak wigc postugiwanie si¢ nazwami producentow / produktéw ma wytgcznie charakter
przyktadowy. Zamawiajacy, przy opisie przedmiotu zaméwienia, wskazujac oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub konkretny produkt, do-
puszcza jednoczesnie produkty rownowazne o parametrach jakosciowych i cechach uzytkowych, co najmniej na poziomie parametrow wskazanego pro-
duktu, uznajgc tym samym kazdy produkt o wskazanych parametrach lub lepszych. W takiej sytuacji Zamawiajacy wymaga ztozenia stosownych doku-
mentéw, uwiarygodniajacych te materiaty lub urzadzenia. Bedg one podlegaty ocenie Zamawiajgcego oraz autora dokumentacji projektowej, ktory spo-
rzadzi stosowng opinie. Opinia ta bedzie podstawa do podjecia przez Zamawiajacego decyzji o akceptacji ,produktéw réwnowaznych” lub odrzuceniu
oferty z powodu ich ,nieréwnowaznosci’.

Decyzja o zaakceptowaniu badz odrzuceniu producenta rownowaznego musi zapas¢ w formie pisemnej przed podjeciem zobowigzar umow-
nych z producentem niecek basenowych.

Il. Roboty montazowo-budowlane przy realizacji basenéw ze stali szlachetnej CrNi :

Uwagi ogélne
Ponizsze roboty dotycza montazu basenéw, gdzie wszystkie powierzchnie majace bezposredni kontakt z woda, konstrukcja wsporcza (sta-
tyczne usztywnienie i podparcie), jak i pozostate elementy konstrukcji w catosci wykonywane sq ze stali szlachetnej kwasoodpornej.
Konstrukcja sktada sig ze $cian bocznych przenoszacych obcigzenia statyczne, podpartych na gérze i na dole (patrz tez zakotwienie bocz-
nych $cian) i dna uksztattowanego jako swobodna powierzchnia metalowa.

Grupy konstrukcyjne, sktadajace sie na grupy robét, basenu ze stali szlachetnej to:

01. niecka basenu

02. elementy wbudowane basenu

03. hydraulika basenu

04. osprzet basenu

05. szczegdlowe wyposazenie instalacyjne i rekreacyjne

Wymagania odnosnie grup konstrukcyjnych
Szczelna konstrukcja basenu powstaje w wyniku montazu grup konstrukcyjnych 01-03 za pomoca spawania tukowego w ostonie gazéw
ochronnych.
Obrzeze basenu, ktdre jako element budowlany miesci sig pomiedzy plazg a powierzchnig wody stanowi istotng cze$¢ konstrukcyjna, jako
miejsce przejsciowe pomiedzy obszarami petnigcymi rézne funkcje, a takze réznymi materiatami i ma do spetnienia nastepujace zadania:
. odprowadzanie przelewajacej sie wody (funkcja przelewu gérnego) w trakcie normalnego uzytkowania basenu (czynna technologia uzdat-
niania wody),
. zamocowanie réznych elementéw wbudowanych,
. potaczenie niecki z plaza poprzez wyprofilowanie zewnetrznej krawedzi obrzeza niecki

Przekazanie projektow
Kompletna, dokumentacje projektowg nalezy przekaza¢ uprawnionemu przedstawicielowi inwestora w wymagane] ilosci do aproba-
ty/dopuszczenia, kazdorazowo przed rozpoczeciem realizacji robot.

Dostawa i montaz
Dostarczyc¢ i fachowo zmontowa¢ wszystkie cze$ci basenu w zakresie ujgtym w projekcie wigcznie z dostawg do okreslonego miejsca przezna-
czenia, roztadunkiem i osadzeniem (transportowe urzadzenia pomocnicze, np. uzycie zurawia). Zorganizowa¢ personel montazowy wigcznie z pomocnikami
i wszystkimi urzadzeniami niezbednymi do wykonania robét zwigzanych z obrébka blachy i robot spawalniczych.

Zakotwienie
Zakotwienie elementéw konstrukcyjnych ze stali szlachetnej do konstrukcji budowlanej wykona¢ na state za pomoca kotew rozpreznych ze stali
nierdzewnej gat. A4 lub w razie konieczno$ci wklejanych, przy czym nalezy pamieta¢ o przygotowaniu we wiasciwym czasie ewentualnych elementéw wbu-
dowanych.

Roboty towarzyszace wykonywane przez prowadzacego budowe

. Przygotowanie we wiasciwym czasie planéw inwentaryzacyjnych lub danych pomiarowych w celu poprawnego sporzadzenia dokumentacii
wykonawczej basenu.

. Sprawdzenie pod wzgledem statycznym no$nosci gruntu, odpowiednio do wybranego wariantu posadowienia niecki basenu.

. Wykonanie zgodnie z projektem, przyjetym harmonogramem wymaganych prac w zakresie konstrukcji zelbetowych, elementow betonowych,
czy jesli wystepuja murowanych.

. Osadzenie przygotowanych przez dostawce basenu elementéw wbudowanych jak marki, przepusty w obiektach betonowych itp.

. Wykonanie wymaganego otworowania w $cianach lub wycigé/wiercen w plytach fundamentowych.

. Wykonanie okablowania i wiaczenie do instalacji elektrycznej wymagajacych tego elementéw wyposazenia niecek,

. Wypetnienie wysp kruszywem o ziaristo$ci 2-6mm oraz wykonanie gornej warstwy z wylewki betonowej zatartej na gtadko, tacznie z odwo-
nieniem.

. Wykonanie betonéw nadlanych po zakofczeniu montazu $cian niecki oraz jej elementéw hydrauliki denne;j.

. Wykonanie przepustéw drenazowych pod niecka.



Nawiezienie i zageszczenie wymaganych warstw tlucznia o ziarnistosci 8/32 mm ze zdolnoscig do odprowadzania wody, oraz wykonanie wy-
lewki betonowej gr. min.7cm zatartej na gtadko, wyréwnanej zgodnie z wymaganym przebiegiem powierzchni dna basenu (realizacje dosto-
sowac w czasie do przebiegu montazu niecki basenowej, sposob wykonania wylewki bezwzglednie ustali¢ z dostawca niecki). Prébke kru-
szywa przed zastosowaniem przekaza¢ do zatwierdzenia producentowi niecek.



01. Parametry techniczne dotyczace niecki basenowej ze stali nierdzewnej:

Pozycja niecki basenu obejmuje $ciany boczne, rynny przelewowe, odpowiednie mocowania elementéw $cian oraz dno niecki basenu. Z tych
elementow powstaje szczelna niecka basenu.

Materiat:
Nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404, o ile w obrebie poszczegdlnych pozycji nie wymaga si¢ innych materiatow. Przy czym niedopuszczalne
jest wykonanie konstrukcji nosnej niecki z materiatu o nizszych wtasno$ciach antykorozyjnych niz 1.4404 ze wzgledu wymagang wysoka odpornos¢ kon-
strukcji niecki na korozyjne oddziatywanie srodowiska zewnetrznego.
Sktad chemiczny (w %) gléwnych gatunkéw stali wykorzystanych w projekcie wg
PN-EN 10088-1:
c si M P s N c Cu M i
Oznaczenie stali . ! n . r miedz o N
wegiel krzem mangan fosfor siarka azot chrom molibden nikiel
max 16.5+ ’ _ 100+
1. 1.4404 <0.03 <1.0 <20 0.045 <0.015 <0.11 185 2.0+2.5 13.0
max 0.10+02 | 21.0+ i . 45+
2. 1.4462 <0.03 <10 <20 0.035 <0.015 9 230 25+35 65
Grubos$¢ materiatu: wymagania minimalne
. $ciana: 2,5 mm
. konstrukcje usztywniajace: 2,0 mm
. rynna: 2,0 mm
. dno: 1,5 mm
Powierzchnia:
. blachy $cian do dna: od strony wody stal szlifowana (ziamo 400)
. rynna: stal walcowana, gladka jasna
. dno: stal walcowana, gladkie jasna
. spoiny: tylko w rejonie krawedzi przelewowej szlifowane

Wykonanie $cian niecki basenu.

Sciany niecki basenu z gtadkiej blachy usztywni¢ tak, aby przejely parcie wody/gruntu wzglednie wystepujace obcigzenia pionowe. Ma to by¢
konstrukcja sztywna przenoszaca wszystkie obcigzenia w miejsca kotwienia do konstrukcji zelbetowe;.

Sciany czotowe niecek basenéw sportowych do glebokosci wody 0,8m wykonaé jako antyposlizgowe, toczone powierzchnie nawrotu.

W obszarach o glgbokosci wody powyzej 1,40 m zastosowac biegnacy wokdt stopien spoczynkowy na wysokosci 1,20 ponizej poziomu lustra
wody, o szerokosci stopnia: 100 mm. Sciana niecki basenu opada ponizej stopnia spoczynkowego pionowo az do dna niecki.

Sciany niecki przeznaczone do przytaczenia rynny przelewowej (rynna firiska) wykona¢ z krawedzia przelewowa o szerokoéci zgodnej z pro-
jektem. Ma ona stuzy¢ jako przelew do statego i rownomiernego odprowadzania wody powierzchniowej z niecki do rynny przelewowej. Odchylenie kra-
wedzi przelewowej od poziomu na catym obwodzie niecki basenu nie moze przekracza¢ +2 mm. Podziatu Scian na elementy montazowe nalezy dokonac
tak, aby ich ilo$¢ byta mozliwie najmniejsza i sktadata sig z jak najwiekszej ilosci segmentéw pieciometrowych. Schemat podziatu Scian nalezy przedsta-
wi¢ do akceptacji.

Sciany niecki bez przytaczenia rynny przelewowe] zakoriczy¢ w zaleznosci od potrzeb: grzbietem w formie prostokatnej o szerokosci 60mm z
krawedziami zaokraglonymi promieniem R 10mm, zaokragleniem wykonanym z rury o érednicy zewnetrznej @84mm. Sciane niecki w tym miejscu wyko-
nac 10, 15 lub 50 cm powyzej lustra wody, wzglednie do miejsca potaczenia z sasiednim elementem konstrukcyjnym.



Wykonanie rynny przelewowe;j.
Rynny przelewowe zewnetrzne (finskie, wg zataczonych rysunkow):

Dobra¢ odpowiednig gteboko$¢ i uksztattowanie rynien przelewowych w celu zapewnienia réwnomiernego rozptywu wody wewnatrz rynny do
otworéw wylotowych w taki sposob, aby zapobiec zalaniu zewnetrznego otoczenia niecki. Prowadzenie wody od krawedzi przelewu do rynny przelewowe;j
musi by¢ state i rownomierne. W celu prawidtowego odprowadzania wody (strumienia szerokiego i waskiego) do otworéw wylotowych w narozach rynny
przelewowej typu fiiskiego umiesci¢ piyty kierujace (kierownice). Gleboko$¢ rynny oraz ksztatt i ilo$¢ wylotéw dobra¢ na drodze obliczen hydraulicznych
odpowiednio do wielkosci odprowadzanego strumienia wody. Koryto rynny typu finskiego w gérnej czesci jest spigte katownikami w potozeniu litery v’ w
celu podniesienia komfortu korzystania z basenu poprzez ograniczenie hatasliwosci pracy rynny. Wykoriczenie zewnetrznej strony rynny wykona¢ w for-
mie wywiniecia stalowego korpusu rynny uzyskujac ptaski grzbiet o szeroko$ci 45 mm zlicowany z plaza.

Okragte czesci rynny wykonac jako takie. Zaokraglen nie wolno zastepowac ksztattami wielokgtow.

Wykonanie zakotwienia $ciany boczne;j.

Sciany niecki usztywni¢ zebrami w formie U-profili o rozstawie max 50cm. W gérnej czesci zamocowaé do konstrukcji zelbetowej, w rejonie
uzebrowania rynny przelewowej. W czgsci dolnej mocowac na przedtuzeniu profili usztywniajacych $ciany bezposrednio do fundamentu lub w obszarach
z wylozeniem bezposrednio do Zelbetowej Sciany.

Dolne zakotwienie przeciwko dziataniu sit poziomych naporu hydrostatycznego zrealizowa¢ poprzez przyspawanie profili usztywniajacych do
elementu posredniego zakotwionego do fundamentu (wykona¢ zgodne z zatgczonymi przekrojami $cian) a nastepnie zabetonowanie profili usztywniaja-
cych.

Gorne zakotwienie zrealizowa¢ poprzez przyspawanie konstrukcji wsporczej rynny przelewowej do zakotwionych w konstrukcji plyty plazy
ptytek mocujacych (wg zataczonego rysunku).

Wykonanie dna niecki basenu.
Podziat powierzchni dna poprzez rozmieszczenie blach dennych w potaczeniu z systemem hydraulicznym jest bardzo waznym elementem
robot.
Blachy denne z nierdzewnej stali szlachetnej utozy¢ na min. 2-centymetrowq ,zaktadke” i potaczy¢ konstrukcyjnie miedzy sobg oraz do wywi-
niecia $cian bocznych poprzez spawanie. Dotyczy to rdwniez przyspawania do kanatéw dennych oraz elementéw wbudowanych w dnie niecki.
Blachy denne we wszystkich nieckach do glebokosci 1,80 m musza, posiada¢ wiasnosci antyposlizgowe wg PN-EN 13451-1 uzyskane po-
przez toczenie powierzchniowe. Wszystkie powierzchnie muszg spefnia¢ wymagania w zakresie najwyzszej klasy oceny 24° tejze normy. Ttoczone bla-



chy denne utozy¢ w ten sposdb, aby uzyska¢ wymagang estetyke poprzez zachowanie geometrycznej ciggtosci ttoczonych wypustek antyposlizgowych
we wszystkich kierunkach.

TR gt ey

Wykonanie oznaczenia linii rozdziatu toréw ptywackich.
Linie rozdziatu toréw ptywackich na dnie i na $cianach nawrotowych niecki basenu sportowego wykona¢ metoda termicznego powlekania wi-
nylem na kolor ciemny, kontrastowy (czamny). Ze wzgledu na wymagana najwyzsza jako$¢ i trwato$¢ barwienie nalezy wykona¢ w warunkach warsztato-
wych.

02. Parametry techniczne dotyczace elementéw wbudowanych niecki basenowej ze stali nierdzewnej:

Wykonanie schodéw niecki basenu.

Schody niecki do poziomu lustra wody wykonac, jako zamknietg ze wszystkich stron konstrukcje spawang zgodnie z wymaganiami statycz-
nymi. Wysoko$¢ pomiedzy poszczegdlnymi stopniami musi by¢ réwna, stopien najwyzszy musi znajdowac si¢ na wysokosci max 17mm pod lustrem wo-
dy. Stopnie nalezy wykonac, jako bezpieczne przy stapaniu antyposlizgowe powierzchnie ptaskie. Usztywnic je tak, aby nie mogty sie odksztatca¢ w spo-
séb trwaty. Przednie krawedzie stopni trwale oznaczy¢ poprzez termiczne powlekanie winylem na kolor ciemny, kontrastowy (czarmny) w formie paséw o
szeroko$ci 5ecm w ptaszczyznie pionowej oraz 5cm w ptaszczyznie poziomej wzdiuz krawedzi stopni. Schody z wigcej niz dwoma stopniami wyposazy¢ w
co najmniej jedng porecz. Na schodach o szerokosci wiekszej niz 1,5 m zastosowaé co najmniej 2 porecze. Porecze od strony $ciany bocznej niecki ba-
senowej nalezy wykonac z zabezpieczeniem bocznym. Porecze nalezy wykona¢ z materiatu zgodnego z materiatem danej niecki, zaleznie od wybranej
przez Inwestora wersji zasolenia. W celu podniesienia odpornosci na agresywne $rodowisko basenowe wszystkie porecze w basenach krytych wykon-
czy¢ powierzchniowo poprzez elektropolerowanie.

Przekréj poreczy: $rednica 40mm



Wykonanie drabinki w niecce basenu.

Materiat:

Drabinke wykona¢ w formie zamknigtej ze wszystkich stron i wspawanej w $ciang drabinki niszowej. Jej stopnie nalezy uksztattowa¢ w pro-
cesie gigcia, ich gorne i dolne krawedzie bezpiecznie zaokragli¢. Drabinki muszg posiada¢ wymiary gtéwne zgodne z PN-EN 13451-2. Na dostawce niec-
ki narzuca sie obowigzek przedtozenia sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodnos¢ zastosowanych drabinek w niszy z wymaganiami norm
PN-EN 13451-1 oraz PN-EN 13451-2, wystawionego przez akredytowang jednostke certyfikujacq dla udokumentowania spetniania przez niego zasadni-
czych wymagan. Drabinki prowadza do stopnia spoczynkowego lub do dna. Odstep pomiedzy stopnicami wynosi 30cm. Najwyzszy stopien o powierzchni
antyposlizgowej jest umiejscowiony na poziomie lustra wody. Gteboko$¢ niszy wynosi minimum 14cm. Szeroko$¢ niszy minimum 60cm. Porecze wyko-
na¢ jako niesymetryczne w mozliwie prostej formie bez zbednych wygie¢, odchylane w kierunku wyjécia z basenu. Wysoko$¢ nizszej z dwoch poreczy
wynosi minimum 75¢m nad obej$ciem, wysoko$¢ poreczy wyzszej jest 20cm wigksza. Rozstaw poreczy od strony wody 50-55¢m a od strony plazy 70-
80cm (odlegtos¢ miedzy osiami). Porecze zamocowaé na obrzezu niecki basenu za posrednictwem jednego ceownika z dwoma gniazdami dla kazdej po-
reczy. Porecze nalezy wykona¢ z materialu zgodnego z materiatem danej niecki, zaleznie od wybranej przez Inwestora wersji zasolenia. W celu podnie-
sienia odpornosci na agresywne $rodowisko hali basenowej wszystkie porecze w basenach krytych wykonczy¢ powierzchniowo poprzez elektropolero-
wanie.

Przekréj poreczy: $rednica g40mm

03. Parametry techniczne dotyczace systemu hydraulicznego niecki basenowej ze stali nierdzewnej:

Materiat na blachy: nierdzewna stal szlachetna, materiat 1.4404
Materiat na rury: nierdzewna stal szlachetna, materiat 1.4404

o ile w obrebie poszczegdlnych pozycji nie zastosowano innych materiatow

Wykonanie:

Grubo$¢ materiatu minimum: 2,0 mm
Powierzchnia: stal walcowana, gladka jasna

Przeplyw pionowy za pomoca kanatéw dennych:

W celu doprowadzenia czystej wody przewidzie¢ w dnie basenu kanaly denne z demontowanymi pokrywami (mozliwo$¢ konserwacji i czysz-
czenia) wyposazonymi w specjalne dysze wlotowe wyttoczone bezposrednio w powierzchni pokrywy, rozmieszczone nieréwnomiernie wzdtuz catej diu-
gosci kanatu w celu zapewnienia maksymalnie rownomiernego rozprowadzania wody uzdatnionej, zgodnie z obliczeniami hydraulicznymi — wszystkie
elementy ze stali szlachetnej. W obszarach, ktére nie sg objete kanatami dennymi zastosowaé dysze punktowe o takim samym wykonaniu. Elementy ka-
natéw dennych nalezy wykona¢ w taki sposob, aby byty w jednej ptaszczyznie z dnem niecki basenu (nie moga wystawac). Profil kanatu dennego wyko-
na¢ w taki sposéb aby zapewni¢ rownomierny doptyw wody uzdatnionej na catej diugosci kanatu dennego. Wykonanie oraz dopuszczalne parametry
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przeptywu musza by¢ zgodne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1 oraz PN-EN 13451-3 i gwarantowa¢ pozytywny wynik préby barwienia. Na dostawce
niecki narzuca sie obowigzek przedtozenia sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany
wody jakimi sg kanaty denne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3 dla udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych wyma-
gan. Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wiosow przy
zatozonych parametrach pracy.

Uszczelnienie pomigdzy kanalem dennym a pokrywa wykona¢ za pomocg uszczelki elastycznej, odpornej na dziatanie wody uzdatnianej
chlorem. Pokrywy kanaléw dennych do gtebokosci wody 1,80m maja powierzchnie antyposlizgowa wykonang tak samo jak powierzchnia dna. Wykona¢
je w ksztalcie tatwo demontowalnych podiuznych przykryé. Mocowania pokryw zaprojektowa¢ w taki sposéb, aby mozliwe bylo tatwe ich otwieranie réw-
niez po latach eksploataciji.

Pokrywe rewizyjng nalezy zamocowa¢ do kanatu dennego za pomoca bezérubowego szybkiego zamkniecia, ktére umozliwia obstudze base-
nu szybkie i tatwe otwieranie i zamykanie, réwniez, gdy basen jest napetniony.

Dysze wlotowe:

Elementy wlotowe wykona¢ bezpo$rednio w pokrywach kanatu dennego naptywowego jako specjalnie profilowane otwory. Nie moga sie one
sktada¢ z elementow rozitgcznych oraz nie moga wystawaé powyzej ptaszczyzny dna. Rozmieszczenie dysz wlotowych dobra¢ w taki sposéb, aby nie
powstawaly tzw. strefy martwe wymiany wody basenowej. Rozmieszczenie powinno wynikac z zasady ciggtosci strugi, i gwarantowa¢ zachowanie tych
samych warunkdéw hydraulicznych dla kazdej dyszy na catej diugosci kanatu. Cisnienie przed dyszami wlotowymi moZze wynosi¢ maksymalnie 3m stupa
wody.

04. Parametry techniczne dotyczace osprzetu niecki basenowej ze stali nierdzewnej:

Wykonanie rusztu rynien przelewowych

Szczeble rusztu dobra¢ zgodnie z wymaganiami hydraulicznymi i statycznymi. Cata konstrukcja z zapasem musi przeja¢ obcigzenia pionowe
0s6b po nich stapajacych. Ruszt musi by¢ odporny na dziatanie temperatur, wody basenowej i promieniowania UV. Szczeble rusztu od strony wierzchu
majg mie¢ powierzchnig antyposlizgowa wg wymagan normy PN-EN 13451 (spetnienie klasy oceny 24°). Nalezy je rozmiesci¢ prostopadle do osi rynny
przelewowej. Szczeble powinny by¢é modutowo taczone na wcisk oraz stabilizowane poprzez skrecenie dwoma nierdzewnymi gwintowanymi pretami spi-
najacymi o $rednicy min. @3mm. Szeroko$¢ szczebla moze wynosi¢ max. 10mm, odstep pomiedzy szczeblami maks. 8mm. Dla potrzeb konserwacji
rusztu oraz rynny zapewni¢ mozliwo$¢ demontazu, przy czym dtugo$¢ modutéw rusztu musi wynosié max 1 m. Wszystkie narozniki, niezaleznie od kata
rozwarcia sa przykryte elementami rusztu wykonanymi w tej samej formie i z tego samego materiatu co elementy rusztu przykrywajace proste odcinki ry-
nien. Elementy narozne majg zachowywac ten sam uktad biegu szczebli co liniowy ruszt, powinny by¢ zacigte po dwusiecznej naroznego kata oraz po-
winny zapewnia¢ taka samg przepustowos$¢ wody co liniowe jego odcinki. Na dostawce niecki narzuca sig obowigzek przedtozenia $wiadectwa kontroli
whasciwosci antyposlizgowych potwierdzajacego pozytywny wynik badania antyposlizgowosci rusztéw rynny przelewowej wg PN-EN 13451-1:2012 (spet-
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nienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagan w obszarze zastosowan C), wystawionego przez akredytowang jednostke certyfikujaca, dla
udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych wymagan.

Materiat rusztu: polipropylen (PP) tacznie ze wszystkimi wykoficzeniami narozy, niezaleznie od kata rozwarcia $cian niecki. Nie dopuszcza
sig wykonania rusztéw z innych materiatéw, np. PCW.

Wykonanie tabliczek z oznakowaniem niecki basenu
Tabliczki z tworzywa sztucznego wykona¢ jako piktogram, dwuwarstwowy akryl, ptyta podstawowa biata, grubos¢ 3,2mm, ptyta gorna blekitna
lub czerwona. Oznaczenie w formie grawerowanego w gornej warstwie piktogramu plus grawerowany wiersz informujacy o gtebokosci wody, wielko$¢ pi-
sma ok. 45mm. Tabliczka z zaokraglonymi naroznikami, mocowana przez cztery otwory mocujace specjalnymi rubami grzybkowymi (ptaskie okragte) do
rusztu rynny przelewowej w specjalnie wyfrezowanym na gteboko$¢ grubosci tabliczki miejscu w taki sposéb, aby uniknaé niebezpiecznego wystawania
tabliczek ponad wierzch rusztu.

Wielko$¢ tablicy: 150 x 150 mm

05. Parametry techniczne dotyczace szczegétowego wyposazenia instalacyjnego niecek basenowych ze stali nierdzewnej:

Opisy dotyczace wykonania technicznego wyposazenia instalacyjnego sa zawarte poszczegélnych pozycjach

11



01. Basen ze stali szlachetnej — SWB

01.01. Niecka basenu

01.01.01. Niecka basenu ptywackiego
Modernizowana niecka basenu ptywackiego z wyposazeniem instalacyjnym i sportowym.
Konstrukcja i materiat jak opisano powyzej.

Materiat: ~ Stal nierdzewna 1.4404

Maksymalna zawarto$¢ chlorkow (Cl-):

w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: ~ 500mg/l
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: ~ 400mg/l

Wymiary (Ksztatt wg rys):
maksymalna dtugos¢ (potwierdzi¢ mozliwosc): 25,02m
maksymalna szeroko$¢: 12,50 m
gtebokos¢ wody od: 1,20m
opadajaca do: 1,80 m
catkowita pow. lustra wody: ~312,50 m2
01.02. Elementy wbudowane
01.02.01. Drabinka rurowa

Wykonana jak opisano w ogoinych wymaganiach technicznych, zejécie do niecki basenu mocowane na state w $cianie niecki,
Najwyzszy stopien na poziomie lustra wody wg PN-EN 13451-2.

4,00 szt.

01.03. System hydrauliki

01.03.01. Kanat denny wiotowy

jak opisano powyzej. Kanat facznie z wymaganym orurowaniem zasilajacym oraz orurowaniem odprowadzajacym wodg do stu-
dzienki spustowej niecki, z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwér wg
PN-EN 1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wymiary zestawcze: szeroko$¢ w $wietle: 200 mm; wysoko$¢ w Swie-
tle: wg wymagan hydraulicznych. Na dostawce niecki narzuca sie obowigzek przedtozenia sprawozdania kontrolnego potwier-
dzajacego zgodno$¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sa kanaly denne z wymaganiami norm PN-
EN 13451-1, PN-EN 13451-3 dla udokumentowania spefniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla
ww. urzgdzenia potwierdza spefnienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wloséw przy zatozo-
nych parametrach pracy.
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~49,50 mb.

01.03.02. Pokrywa serwisowa,

Umiejscowienie wg potrzeb. Umozliwia demontaz pokrywy catego kanatu w celu czyszczenia. Zamocowana przy pomocy bez-
Srubowego szybkiego zamkniecia, ktére pozwala obstudze basenu na szybkie i tatwe otwieranie i zamykanie, réwniez, gdy ba-
sen jest napetniony.

01.03.03. Zestaw narzedzi do demontazu pokrywy kanatu dennego

ze stali nierdzewnej do fatwego montazu i demontazu pokryw kanatu dennego. Wykonanie wg wymagan technicznych i indywi-
dualnych rozwigzan kanatéw dennych.

1,00 kpl.

01.03.04. Odptyw rynny przelewowej w przebiegu rynny

w przebiegu prostych zewnetrznych rynien przelewowych, tacznie z orurowaniem z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnie-
rzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 150 PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej.

4,00 szt.

01.03.05. Wyciszenie odplywu z rynny, dla wszystkich standardowych odplywéw

urzadzenie obnizajace poziom hatasu, jako wkiadka do odptywu rynny, dla wszystkich standardowych odptywdw z rynny przele-
wowej wykonane ze szkta akrylowego.
13



01.04.

01.04.01.

01.04.02.

01.05.

01.05.01.

01.05.02.

4,00 szt.

Wyposazenie instalacyjne

Odplyw z niecki do przytaczenia rury DN 150

do oprézniania niecki basenu, skiadajaca sie ze skrzynki ze stali nierdzewnej z kotwami, pokrywa z blachy perforowanej na réw-
nym poziomie z dnem (podwaling) niecki, ok. 28 x 28 cm, otwdr okragty 8 mm facznie z orurowaniem z zawinigciem obwodowym
obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 150, PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali
szlachetnej. Wykonanie zgodnie z normg PN-EN 13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodno$ci zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki narzuca
sig obowigzek przediozenia $wiadectwa kontroli wiasciwosci antyposlizgowych, potwierdzajacego pozytywny wynik badania an-
typoslizgowosci pokryw urzadzen do zasysania wody wg PN-EN 13451-1 (spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnie-
nie wymagan w obszarze zastosowar C), wystawionego przez akredytowang jednostke certyfikujaca, dla udokumentowania
spelniania przez niego zasadniczych wymagan, oraz sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sg odptywy denne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3 dla
udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spet-
nienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wiosdw przy zatozonych parametrach pracy.

1,00 szt.

Urzadzenie do poboru wody chlorowanej DN 50

do rury wodociagowej pomiarowej, sktadajace sie z mocowanej Srubami tarczy z blachy perforowanej ze stali szlachetnej oraz
orurowaniem z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwér wg PN
EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej, tacznie z zatyczka uszczelniajaca od strony niecki DN50. Wykonanie
zgodnie z normg PN-EN 13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodno$ci zastosowanych urzadzeh basenowych do
wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki narzuca sig obowiazek przedtozenia
sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sa urza-
dzenia do poboru wody chlorowanej z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3 dla udokumentowania spetniania
przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w zakresie
zabezpieczenia przed zakleszczeniem wioséw przy zatozonych parametrach pracy.

1,00 szt.

Wyposazenie niecki basenu

Ruszt rynny, prosty, bialy
jak opisano powyzej.

~76,00 mb

Narozniki rusztu ze skosem

jak opisano powyzej. Wykonanie naroznikow rusztu ze ztaczem na ukos, styk pod katem 90°.

4,00 szt.
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01.05.03.

01.05.04.

01.05.05.

01.05.06.

Piktogram "Dla oséb ptywajacych"
jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Dla 0séb umiejacych ptywac".

1,00 kpl.

Piktogram "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu"
jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu".
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1,00 kpl.

Stupek startowy FINA

z materiatu 1.4462, zgodnie z FINA Handbook, Facilities rules FR 2.7 i FR 2.8 i PN-EN 13451-4 do uzytkowania w czasie zawo-
dow sportowych i treningéw. Demontowalny stupek startowy jako tadna w ksztatcie, zgodna z wymaganiami sportowymi kon-
strukcja spawana ze szlifowanej stali szlachetnej, sktadajaca sie z nastepujacych czesci: kolumny, strzemienia dla ptywajacych
stylem grzbietowym, kotnierza mocujacego z materiatu nr 1.4462 oraz zlacza $rubowego z V4A. Strzemig z mozliwoscig chwytu
poziomego i pionowego. Dla startow przodem mozliwo$¢ uchwytu na powierzchniach bocznych i na przedniej stronie progu od-
skoczni. Plyta odskoczni i powierzchnia stopnicy z materiatu GFK (wzmocnione widknem szklanym tworzywo sztuczne), kolor
gencjanowo niebieski RAL 5010. Powierzchnia zgodna z klasa 24° wg Tabeli 1 PN-EN 13451-1. Wysoko$¢ stupka startowego
(krawedz przednia) 71 cm nad lustrem wody, ptyta odskoczni 50 x 50 cm. Kotnierz mocujacy na poziomie rusztu rynny przele-
wowej z czterema ztaczami Srubowymi fgcznie z polipropylenowym rusztem rynny w celu zakrycia mocowania zdemontowanego
stupka startowego. Na dostawce niecki narzuca sig obowigzek przediozenia $wiadectwa kontroli wiasciwo$ci antyposlizgowych
potwierdzajacego pozytywny wynik badania antyposlizgowosci powierzchni podestow stupkow startowych wg PN-EN 13451
(spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagan w obszarze zastosowan C), wystawionego przez akredyto-
wang jednostke certyfikujaca, oraz sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych stupkéw startowych z
wymaganiami norm PN-EN 13451-1 oraz PN-EN 13451-4, wystawionego przez akredytowang jednostke certyfikujaca, dla udo-
kumentowania spetniania przez niego zasadniczych wymagan.

6,00 szt.

Mocowanie lin torowych — w rynnie niecki

Mocowanie lin kompletne, sktada sig z tulei wtykowej z mocowaniem oraz wyciaganego mocowania liny. Tuleja ze stali szla-
chetnej na poziomie rusztu rynny przelewowej. Otwdr gniazda zamkniety zatyczkq z tworzywa sztucznego na réwnym poziomie.
Stabilne mocowanie w gérnym obszarze rynny przelewowej. Mocowanie lin ze szlifowanej rury ze stali szlachetnej o $rednicy
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01.05.07.

01.05.08.

01.05.09.

01.05.10.

01.05.11.

48,3 mm z uchwytem (uszkiem) na ling, gérny koniec zamkniety, dolny koniec naciety na ukos.

14,00 szt.

Liny torowe df. 25,0m

do zawodow wg FINA, sktadajq sie z liny ze stali szlachetnej o $rednicy 4 mm, z nasunietymi na catej dtugo$ci zebatymi elemen-
tami z polipropylenu o duzej wytrzymatosci, koloru Z6tty/niebieski/zielony wg FINA, famigcymi fale, bezpiecznymi (nie powoduja-
cymi obrazen) oraz z ptywakami od strony wewnetrznej, ktore utrzymuja ling w 50% nad lustrem wody, dwa haki mocujace ze
stali szlachetnej, Scisk do liny bezpieczny, zamkniety w ptywajacej kuli.

7,00 szt.

Tuleja wtykowa z mocowaniem

uniwersalnego przeznaczenia (rura o $rednicy 48,3 mm) do mocowania sygnalizacji falstartu i nawrotu ze stali szlachetnej, na
poziomie rusztu rynny przelewowej. Otwér gniazda wtykowego zamkniety zatyczka z tworzywa sztucznego na rownym poziomie.
Stabilne mocowanie w gérnym obszarze rynny przelewowe;.

6,00 szt.

Urzadzenie falstartu

do zawodow sportowych wg FINA, skiadajace sie z liny nylonowej z elementami polietylenowymi, 1,20 m nad poziomem rusztu
rynny przelewowej, urzadzenie do szybkiego odiaczenia z ling napinajaca, na stojakach ze szlifowanej rury ze stali szlachetnej o
$rednicy 48,3 mm, z uchwytami (uszami) i mocowaniem liny, gérne korice zamknigte, dolne korice nacigte na ukos, do zako-
twienia w tulejach wtykowych z mocowaniem

1,00 kpl.

Sygnalizacja nawrotu w stylu grzbietowym

sktadajacy sie z liny nylonowej z choragiewkami, 1,80 m nad poziomem rusztu rynny przelewowej, ling napinajaca na stojakach
ze szlifowanej rury ze stali szlachetnej o $rednicy 48,3 mm, z uchwytami (uszami) liny i mocowaniem liny, gérne korfice zamknig-
te, dolne korice naciete na ukos, do zakotwienia w tulejach wtykowych z mocowaniem

2,00 kpl.

Plyta nawrotu, kompletna

Ptyta azurowa z tulejami wtykowymi, wykonana wg PN-EN 13541-6, ze szkta akrylowego o dtugosci ptyty 1,994 m, wysokosci
ptyty 35 cm (30 nad lustrem wody), z jednego kawatka, demontowana, zakotwiona w rynnie przelewowej z mozliwoscig regulacji
polozenia, nadajaca si¢ do zamocowania mat do elektronicznego pomiaru czasu. Na dostawce niecki narzuca sig obowigzek
przediozenia sprawozdanie kontrolnego potwierdzajace zgodnos¢ zastosowanych ptyt nawrotowych z wymaganiami norm PN-
EN 13451-1 oraz PN-EN 13451-6, wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujaca.
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12,00 szt.

01.05.12. Pasy torow ptywackich

Oznaczenie toréw ptywackich na dnie i na $cianach nawrotowych, wymiary wg wymagan FINA, naniesione metoda termicznego
powlekania winylem na kolor ciemny, kontrastowy (czarny). Zgodnie z rysunkiem dla 6 toréw ptywackich.

1,00 kpl.
01.06. Wyposazenie rekreacyjne
01.06.01. Reflektor podwodny @230 - 12 POW LED, CW

Whbudowany w niszy w ciane boczna reflektor ze stali szlachetnej V4A z elementem $wiecacym POW LED, jednokolorowy w
kolorze biatym, zimnym, sktadajacy sie z czesci reflektora, obudowy ze stali nierdzewnej oraz zasilacza. O$rodek $wiecacy re-
flektora sktadajacy sie z plytki drukowanej POW LED z 12 diod biatych POW LED o sumarycznej mocy 47W. Zasilany pradem
stalym o napieciu roboczym 12V (DC). Reflektor ze stali szlachetnej 1.4571, zabezpieczenie IP68. Wymiary: @230 mm x gt. 65
mm. Grubo$¢ ostony: 2mm. Szyba szklana z jasnego, bezodpryskowego szkia. Kabel zasilajacy, podwodny, specjalny
(2 x 2,5 mm?). Zalecana gteboko$¢ montazu reflektora od 50 cm do 70 cm pod powierzchnig lustra wody. Nisza wspawana na
state w $cianie bocznej, zacisk Srubowy kabla. Bez podiaczenia elektrycznego i prac instalacyjnych.
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10,00 szt.

01.07. Wyposazenie dla niepetnosprawnych

01.07.01. Dzwig dla osdb niepetnosprawnych

DZzwig dla os6b niepetnosprawnych. Elektryczny, zasilany akumulatorem 2x12V - 7Ah. W komplecie tadowarka Komplet z fote-
lem i konstrukcjg no$na do transportu 0séb niepetnosprawnych do niecki basenu. Mozliwo$¢ szybkiego demontazu. Maksymalny
udzwig 135kg.

1,00 szt.

01.07.02. Tuleja wtykowa dzwigu dla niepeinosprawnych
przeznaczona do mocowania elektrycznego dzwigu dla niepetnosprawnych, na poziomie piyty plazy.

1,00 szt.
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02. Basen ze stali szlachetnej - MZB

02.01. Niecka 2 basendw zintegrowanych

02.01.01. Niecka basenu wielofunkcyjnego MZB potaczonego konstrukcyjnie z brodzikiem dla dzieci KPB

MZB - Niecka basenu wielofunkcyjnego, wewnetrznego z wyposazeniem instalacyjnym, uzytkowym i rekreacyjnym. Konstrukcja
i materiat jak opisano powyzej.

Materiat: ~ Stal nierdzewna 1.4404

Maksymalna zawarto$¢ chlorkow (Cl-):
w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: ~ 500mg/l
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: ~ 400mg/l

Wymiary (ksztalt wg rys):

maksymalna diugo$¢: 18,63 m
maksymalna szeroko$¢: 16,04 m
gteboko$¢ wody od: 0,90 m
opadajaca do: 1,20 m
Catkowita pow. lustra wody: 222,00 m2

KPB - Niecka basenu dla dzieci z wyposazeniem instalacyjnym, uzytkowym i atrakcjami. Konstrukcja i materiat jak opisano po-
wyzej.

Materiat: ~ Stal nierdzewna 1.4404

Maksymalna zawarto$¢ chlorkéw (CI-):

w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: ~ 500mg/l
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: ~ 400mg/l

Wymiary (Ksztatt wg rys):
maksymalna dtugosc¢: 7,62m
maksymalna szeroko$¢: 7,58 m
gteboko$¢ niecki od: 0,30 m
gteboko$¢ niecki do: 0,30 m
catkowita pow. lustra wody: 37,30 m?
02.02. Elementy wbudowane
02.02.01. Drabinka w niszy $ciany z poreczami

Wykonana jak opisano w ogoinych wymaganiach technicznych, zejécie do niecki basenu mocowane na state w $cianie niecki,
Najwyzszy stopien na poziomie lustra wody, porecze niesymetryczne wg PN-EN 13451-2.

1,00 szt.

02.02.02. Schody do niecki, proste
Wykonanie jak opisano powyzej, szeroko$¢ biegu 1,50 m, 7 stopniowe, wymiar stopni ok. 16,9/29,8 cm

19



1,00 szt.

02.02.03. Porecz schodow wejsciowych, prosta (od str. wody)

dla schodow 7-stopniowych, z gietej rury ze stali szlachetnej, z zabezpieczeniem bocznym na wysokosci kolan. Podparcie musi
trwale wytrzyma¢ wymagane obcigzenie. Diugo$c: ok. ~2,24 m.

1,00 szt.

02.02.04. Porecz schodow wejsciowych (od str. Sciany).

dla schodow 7-stopniowych, z polerowanej, gietej rury ze stali szlachetnej, z zabezpieczeniem bocznym na wysokosci kolan.
Podparcie musi trwale wytrzyma¢ wymagane obcigzenie. Dlugo$¢: ok. 2,24 m.
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1,00 szt.

02.02.05. Schody do niecki po fuku
Wykonanie jak opisano powyzej, max. szeroko$¢ biegu po tuku 2,50 m, 2 stopniowe, wymiar stopni ok. 15,0/30,0cm
1,00 szt.
02.02.06. Porecz schodow wejsciowych, prosta (od str. wody)

dla schodow 2-stopniowych, z gietej rury ze stali szlachetnej, z zabezpieczeniem bocznym na wysokosci kolan. Podparcie musi
trwale wytrzyma¢ wymagane obciazenie. Diugo$¢: ok. ~0,75 m.

2,00 szt.

02.02.07. Balustrada ochronna - migdzy nieckami

jako zabezpieczenie przed upadkiem na styku dwach niecek o réznej funkcji, wykonana z rury ze stali nierdzewnej, z wypetnie-
niem ze szkta akrylowego. Zabezpieczenie musi trwale wytrzymac obcigzenie uzytkowe. Dtugo$¢ sumaryczna: ~ 6,75mb.

1,00 kpl.

02.02.08. Hustawka wodna,

hustawka wodna zaokraglona ze stali nierdzewnej. Konstrukcja i materiat jak opisano powyzej. Wykonanie, jako szczelnie spa-
wana, obustronna $ciana dziatowa o samono$nej konstrukcji ze szlifowane;j stali nierdzewnej. Mocowana do wczesniej przygo-
towanej ptyty fundamentowej. Materiat: Stal nierdzewna 1.4404. Gérna krawedz hustawki zakoficzona bezpiecznie. Wymiary i
wykonanie wg rysunku, $rednica wew.: @3,0m, gt. wody: 1,20m, wys. $ciany nad lustrem wody: 0,5m.
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1,00 kpl.

Podwodna lezanka, prosta z rozdziatlem powietrza z liniowym zagtéwkiem.

w specjalnym wykonaniu, jako "LeZanka rurowa". Konstrukcja rurowa ze szlifowanych rur ze stali szlachetnej wedtug przekroju
schematycznego z systemem rozdziatu powietrza dla 4 miejsc lezacych jak opisano powyzej, wraz z zagtéwkiem (podpora kar-
ku) na diugosci lezanki, mocowanym w rynnie przelewowej. Lacznie z orurowaniem wg planu, z zawinigciem obwodowym
obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, 1 x DN 100, PN 10, otwoér wg PN-EN 1092-1 do 0,5m poza niecke ze
stali szlachetnej. Podstawe wyliczenia i wykonania prowadzenia przewoddw powietrza oraz przekrojow stanowi warto$¢ 60 m3/h
powietrza. Df. max.: 4,00mb. Na dostawce niecki narzuca sig obowigzek przedtozenia sprawozdania kontrolnego potwierdzaja-
cego zgodno$¢ zastosowanych lezanek rurowych z wymaganiami norm PN-EN 13451-1 oraz PN-EN 13451-3, wystawionego
przez akredytowana jednostke certyfikujaca, dla udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych wymagan.

1,00 kpl.

Podwodna taweczka, prosta z rozdziatem powietrza

w specjalnym wykonaniu, jako "Laweczka rurowa". Konstrukcja rurowa ze szlifowanych rur ze stali szlachetnej wediug przekroju
schematycznego z systemem rozdziatu powietrza dla 6 miejsc siedzacych jak opisano powyzej. Lacznie z orurowaniem wg pla-
nu, z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do
0,5m poza niecke ze stali szlachetnej. Podstawe wyliczenia i wykonania prowadzenia przewodéw powietrza oraz przekrojow
stanowi warto$¢ 25 m3/h powietrza na m. Dt. ~5,3mb.
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1,00 kpl.

02.03. System hydrauliki

02.03.01. Kanat denny wlotowy

jak opisano powyzej. Kanat facznie z wymaganym orurowaniem zasilajacym oraz orurowaniem odprowadzajacym wode do stu-
dzienki spustowej niecki, z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwér wg
PN-EN 1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej Wymiary zestawcze: szeroko$¢ w $wietle: 200 mm; wysoko$¢ w Swie-
tle: wg wymagan hydraulicznych. Na dostawce niecki narzuca sie obowigzek przedtozenia sprawozdania kontrolnego potwier-
dzajacego zgodnos¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sg kanaly denne z wymaganiami norm PN-
EN 13451-1, PN-EN 13451-3 dla udokumentowania spefniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla

ww. urzadzenia potwierdza spefnienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wlosow przy zatozo-
nych parametrach pracy.

~23,90 mb

02.03.02. Pokrywa serwisowa,

Umiejscowienie wg potrzeb. Umozliwia demontaz pokrywy catego kanatu w celu czyszczenia. Zamocowana przy pomocy bez-

Srubowego szybkiego zamkniecia, ktére pozwala obstudze basenu na szybkie i tatwe otwieranie i zamykanie réwniez, gdy basen
jest napetniony.

3,00 kpl.

02.03.03. Dysza denna, wlotowa

tacznie z wymaganym orurowaniem zasilajacym oraz orurowaniem odprowadzajacym wode do studzienki spustowej niecki, z
zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1, do 0,5 m
poza niecke ze stali szlachetnej. Pokrywa zamocowana przy pomocy bezsrubowego szybkiego zamkniecia, ktére pozwala ob-
studze basenu na szybkie i tatwe otwieranie i zamykanie, réwniez, gdy basen jest napetniony. Wymiary zestawcze: szer. w $wie-
tle: 200 mm; wys. w Swietle: wg wymagan hydraulicznych

11,00 szt.
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02.03.04. Dysza scienna R1%, wlotowa

do doprowadzenia $wiezej wody do niecki basenowej, wbudowana w $ciang boczna niecki basenowej ze stali szlachetnej zgod-
nie z wymaganiami hydraulicznymi, sktadajaca si¢ ze szczelnie wspawanej, mufy ze stali nierdzewnej, wktadki gwintowanej
R1%, nakretki zaciskowej i obrotowej dyszy kulkowej 12/19/25 mm (zgodnie z wymaganiami hydraulicznymi), wzglednie korka
uszczelniajacego R 1'% z tworzywa sztucznego w kolorze biatym. Zawiera niezbedne taczniki i orurowanie zgodnie z
wymaganiami hydraulicznymi.

2,00 szt.

02.03.05. Odplyw z rynny przelewowej

w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych, tacznie z orurowaniem z zawinigciem obwodowym obrze-
za i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 150 PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szla-
chetnej.

6,00 szt.

02.03.06. Odplyw z rynny przelewowej

w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych, facznie z orurowaniem z zawinigciem obwodowym obrze-
za i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 125 PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szla-
chetnej.

3,00 szt.

02.03.07. Wyciszenie odptywu z rynny, dla wszystkich standardowych odptywow

urzadzenie obnizajace poziom hatasu, jako wktadka do odptywu rynny, dla wszystkich standardowych odptywéw z rynny przele-
wowej wykonane ze szkta akrylowego.

9,00 szt.
02.04. Wyposazenie instalacyjne
02.04.01. Kanat ssawny 1,25 m

Kanat o dt. 1,25 m do bezpiecznego odprowadzania wody z niecki do atrakcji, sktadajacy sie z wbudowanej w dno niecki blachy
krawedziowanej w ksztalcie litery U ze stali szlachetnej z kotwami betonowymi i Srubowymi, z poprzeczka wpuszczang dystan-
sowa, pokrywa kanatu z blachy perforowanej w ksztatcie pudetka, otwor okragty 8 mm, na réwnym poziomie z dnem niecki, oru-
rowanie z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN150, PN 10, otwor wg PN-EN
1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wykonanie zgodnie z normg PN-EN 13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem
TUV o zgodno$ci zastosowanych urzadzenr basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN
13451-3. Na dostawce niecki narzuca sie obowiazek przediozenia $wiadectwa kontroli wiasciwosci antyposlizgowych, potwier-
dzajacego pozytywny wynik badania antyposlizgowosci pokryw urzadzen do zasysania wody wg PN-EN 13451-1 (spetnienie kla-
sy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagan w obszarze zastosowan C), wystawionego przez akredytowana jednostke
certyfikujaca, dla udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych wymagan, oraz sprawozdania kontrolnego potwierdza-
jacego zgodno$¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sg kanaty ssawne z wymaganiami norm PN-EN
13451-1, PN-EN 13451-3 dla udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla ww.
urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wlosdw przy zatozonych pa-
rametrach pracy.

7,00 szt.

02.04.02. Odplyw z niecki do przytaczenia rury DN 150

do oprézniania niecki basenu, skiadajaca sie ze skrzynki ze stali nierdzewnej z kotwami, pokrywa z blachy perforowanej na réw-
nym poziomie z dnem (podwaling) niecki, ok. 28 x 28 cm, otwdr okragty 8 mm facznie z orurowaniem z zawinigciem obwodowym
obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 150, PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali
szlachetnej. Wykonanie zgodnie z normg PN-EN 13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodno$ci zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki narzuca
sig obowigzek przediozenia $wiadectwa kontroli wiasciwosci antyposlizgowych, potwierdzajacego pozytywny wynik badania an-
typoslizgowosci pokryw urzadzen do zasysania wody wg PN-EN 13451-1 (spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnie-
nie wymagan w obszarze zastosowan C), wystawionego przez akredytowang jednostke certyfikujaca, dla udokumentowania
spelniania przez niego zasadniczych wymagan, oraz sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sg odptywy denne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3 dla
udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spet-
nienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wiosdw przy zatozonych parametrach pracy.

1,00 szt.

02.04.03. Odplyw z niecki do przytaczenia rury DN 80

do oprézniania niecki basenu, skiadajaca sie ze skrzynki ze stali nierdzewnej z kotwami, pokrywa z blachy perforowanej na réw-
nym poziomie z dnem (podwaling) niecki, ok. 28 x 28 cm, otwdr okragty 8 mm facznie z orurowaniem z zawinigciem obwodowym
obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 80, PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali
szlachetnej. Wykonanie zgodnie z normg PN-EN 13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodno$ci zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki narzuca
sig obowigzek przediozenia $wiadectwa kontroli wiasciwosci antyposlizgowych, potwierdzajacego pozytywny wynik badania an-
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02.04.04.

02.04.05.

02.05.

02.05.01.

02.05.02.

02.05.03.

typoslizgowosci pokryw urzadzen do zasysania wody wg PN-EN 13451-1 (spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnie-
nie wymagan w obszarze zastosowan C), wystawionego przez akredytowang jednostke certyfikujaca, dla udokumentowania
spelniania przez niego zasadniczych wymagan, oraz sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sg odptywy denne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3 dla
udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spet-
nienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wioséw przy zatozonych parametrach pracy.

1,00 szt.

Urzadzenie do poboru wody chlorowanej DN 50

do rury wodociagowej pomiarowej, sktadajace sie z mocowanej Srubami tarczy z blachy perforowanej ze stali szlachetnej oraz
orurowaniem z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otw6r wg PN
EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej, facznie z zatyczka uszczelniajacg od strony niecki DNS0 (na okres zimy
lub przeprowadzania préby cisnieniowej). Wykonanie zgodnie z norma PN-EN 13451-3, potwierdzone za$wiadczeniem TUV o
zgodnosci zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na
dostawce niecki narzuca si¢ obowigzek przedtozenia sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sg urzadzenia do poboru wody chlorowanej z wymaganiami norm PN-EN 13451-
1, PN-EN 13451-3 dla udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla ww. urza-
dzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wioséw przy zatozonych para-
metrach pracy.

1,00 szt.

Urzadzenie do poboru wody chlorowanej — Stotek do siedzenia

Stofek do siedzenia ze stali nierdzewnej wraz z wbudowanym urzadzeniem do poboru wody do pomiaru zawarto$ci chloru, $red-
nica 306mm, forma cylindryczna do lustra wody, obudowa boczna wykonana z cze$ciowo perforowanej, gietej blachy ze stali
nierdzewnej. Cato$¢ wraz orurowaniem z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN
50, PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wykonanie zgodnie z norma PN-EN 13451-3, po-
twierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodnosci zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm
PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki narzuca sig obowigzek przediozenia sprawozdania kontrolnego potwier-
dzajacego zgodnos¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi s urzadzenia do poboru wody chlorowanej
z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3 dla udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan.
Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zaklesz-
czeniem wiosow przy zatozonych parametrach pracy.

1,00 szt.

Wyposazenie niecki basenu

Ruszt rynny, prosty, bialy
jak opisano powyzej.

~49,00 mb.

Ruszt rynny, po tuku, bialy

jak opisano powyzej.

~31,00 mb.

Narozniki rusztu ze skosem

jak opisano powyzej. Wykonanie naroznikow rusztu ze zlaczem na ukos, styk pod katem 90°.
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02.05.04.

02.05.05.

02.05.06.

5,00 szt.

Piktogram "Dla os6b nieptywajacych"
jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Dla 0séb nieumiejacych ptywac".

1,00 kpl.

Piktogram "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu"
jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu".

1,00 kpl.

Pasy toréw ptywackich

Oznaczenie toréw ptywackich dt.12,5m na dnie niecki naniesione metoda termicznego powlekania winylem. Barwienie dla 2 to-
row ptywackich nalezy wykona¢ w warunkach warsztatowych.

1,00 kpl.
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02.06. Wyposazenie rekreacyjne

02.06.01. Masaz karku szeroki 250/15 z kotnierzem mocujacym

ze szlifowanej rury ze stali szlachetnej o $rednicy 84 mm, tuk 17° w dét, na nasadzie 250/15 mm, na dolnym korcu kotnierz DN
80, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1, spawany do rynny niecki, ujécie ok. 1,20 m nad lustrem wody, wystep ok. 83 cm. Nasade
nalezy wykona¢ ze wzgledu na dopuszczalne zaokraglenia na koricu wylotowym, zgodnie z wymaganiami PN-EN 13451.

1,00 szt.

02.06.02. Masaz karku waski @65 z kotnierzem mocujacym

ze szlifowanej rury ze stali szlachetnej o $rednicy 84 mm, fuk 20° w dot, na nasadzie 65 mm, na dolnym koricu kotnierz DN 80,
PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1, spawany do rynny niecki, wystep ok. 54 cm, ujécie ok. 1,20 m nad lustrem wody,. Nasade nale-
zy wykona¢ ze wzgledu na dopuszczalne zaokraglenia na koricu wylotowym, zgodnie z wymaganiami PN-EN 13451.

1,00 szt.

02.06.03. Gejzer powietrzny 300

sktada sie z umieszczonego na dnie niecki okragtego zbiornika ze stali szlachetnej z trzema nogami, mocowanymi $rubami do
zelbetowego fundamentu, ze znajdujacej sie na tym samym poziomie, uszczelnionej i zamocowanej Srubami dyszy wielootwo-
rowej ze stali szlachetnej, tacznie z orurowaniem z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewne;j
1.4301, DN 100, PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej.
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1,00 szt.

02.06.04. Dysza kanatu rwacej rzeki

z uktadem ssania powietrza, wedtug wymagan hydraulicznych, jako umieszczona w niszy bezpieczenstwa obracajaca sie we
wszystkie strony kula kratowa z polipropylenu biata, z dyszg iniektorowa, po zewnetrznej stronie niszy rura z kotnierzem wywi-
nigtym DN 150, PN 10, otwdr wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej, do przewodu zasilajacego, przewod

wlotowy powietrza prowadzony nad lustrem wody lub z zaworem przeciw zwrotnym, tacznie z pokrywa z o-ringiem do ochrony
na czas zimowania.

4,00 szt.

02.06.05. Punkt masazu R 1 1/2" z uktadem ssania powietrza

sktadajacy sie z uktadu 3 dysz punktowych, wspawanych w $ciane niecki, mufy ze stali szlachetnej lub katownika ze stali szla-
chetnej R 1 1/2" oraz orurowania wg planu z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301,
DN 80, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza zewngtrzng krawedz niecki ze stali szlachetnej, element podstawowy z
nakretka zaciskajaca oraz dyszq iniektorowa o szerokosci w Swietle 25 mm oraz zatyczka uszczelniajaca R 1 1/2”, klucz monta-
zowy, przewdd wlotowy powietrza prowadzony nad lustrem wody lub z zaworem przeciwzwrotnym.
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3,00 kpl

02.06.06. Wodny masaz stop, 9208 mm

sktadajacy sie z 2 sztuk okragtych gamkéw o $rednicy 208 mm, wbudowanych w dno niecki basenowej i zakotwionych trzema
stopami mocujacymi do fundamentu. Z dopasowang, uszczelniong, umocowang ztaczem $rubowym azurowg pokrywa ze stali
nierdzewnej. Zawiera orurowanie wg planu z zawinieciem obwodowym obrzeza oraz kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej
1.4301, DN100, PN10, otwor wg PN-EN 1092-1, wyprowadzone do 0,5m poza niecke basenowg ze stali nierdzewne;.

1,00 kpl.

02.06.07. Jez wodny ¢ 256 mm

ze stali szlachetnej, Srednica 256 mm, korpus o ksztalcie cylindrycznym, wyciagniety 20 cm ponad lustro wody, zakoriczony ko-
puta z rwnomiernie nawierconymi otworami, na dole kotnierz szczelnie mocowany, tacznie z orurowaniem z zawinigciem obwo-

dowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke
ze stali szlachetne;.

2,00 szt.

02.06.08. Stotek do siedzenia 9306

Stotek do siedzenia ze stali nierdzewnej o $rednicy 306 mm,
do powierzchni lustra wody w ksztatcie cylindra, wykoriczone
elementem lekko wypuktym.
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3,00 szt.

02.06.09. Dzwonek wodny z mocowaniem

Dzwonek wodny z kotnierzem mocujacym ze szlifowanej rury ze stali szlachetnej o $rednicy 114 mm oraz ptytg odporowa bie-
gnacej wokot zastony wodnej, na dole spawana z kotnierzem mocujacym, wysokos¢ catkowita ok. 1,30 m, facznie z orurowaniem
z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwdr wg PN-EN 1092-1 do
0,5 m poza niecke ze stali szlachetne;.

1,00 szt.

02.06.10. Zjezdzalnia dla dzieci ,,Stor” z przedtuzka i porgczami

Zjezdzalnia dla dzieci z tworzywa sztucznego wzmocnionego widknem szklanym (GFK), kolor zgody ze zdjeciem ponizej. Obu-
stronne porecze ze stali nierdzewnej zabezpieczajace dziecko przed upadkiem podczas wchodzenia. Wymiary: diugo$¢: 370cm
| szeroko$¢: 122cm.
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1,00 szt.

02.06.11. Reflektor podwodny @230 - 12 Multichip POW LED, RGB-CW

Whbudowany w niszy w $ciane boczna reflektor ze stali szlachetnej V4A z elementem $wiecacym POW LED, wielokolorowy w ko-
lorze RGB-CW cold white, sktadajacy sie z czesci reflektora, obudowy ze stali nierdzewnej oraz zasilacza. Osrodek $wiecacy re-
flektora sktadajacy sie z ptytki drukowanej POW LED z 12 diod Multichip POW LED o sumarycznej mocy 75W. Zasilany pradem
stalym o napieciu roboczym 12V (DC). Reflektor ze stali szlachetnej 1.4571, zabezpieczenie IP68. Wymiary: @230 mm x gt. 65
mm. Grubo$¢ ostony: 2mm. Szyba szklana z jasnego, bezodpryskowego szkia. Kabel zasilajacy, podwodny, specjalny (1x4,0 +
4x1,0 + 2x0,25 mm?). Zalecana gleboko$¢ montazu reflektora od 50 cm do 70 cm pod powierzchnig lustra wody. Nisza wspawa-
na na state w $cianie bocznej, zacisk Srubowy kabla. Bez podtaczenia elektrycznego i prac instalacyjnych.

9,00 szt.
02.07. Wyposazenie dla niepetnosprawnych
02.07.01. Dzwig dla osdb niepetnosprawnych

DZzwig dla os6b niepetnosprawnych. Elektryczny, zasilany akumulatorem 2x12V - 7Ah. W komplecie tadowarka Komplet z fote-
lem i konstrukcjg no$na do transportu 0séb niepetnosprawnych do niecki basenu. Mozliwo$¢ szybkiego demontazu. Maksymalny
udzwig 135kg.

31



02.07.02.

1,00 szt.

Tuleja wtykowa dzwigu dla niepetnosprawnych
przeznaczona do mocowania elektrycznego dzwigu dla niepetnosprawnych, na poziomie ptyty plazy.

1,00 szt.
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03. Basen ze stali szlachetnej — RZB

03.01. Niecka basenu

03.01.01. Niecka basenu hamownego RZB
Niecka basenu hamownego, wewnetrznego z wyposazeniem instalacyjnym, uzytkowym. Konstrukcja i materiat jak opisano po-
wyzej.

Materiat: ~ Stal nierdzewna 1.4404

Maksymalna zawarto$¢ chlorkow (Cl-):

w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: ~ 500mg/l
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: ~ 400mg/l

Wymiary (ksztalt wg rys):
maksymalna dtugo$c¢: 8,08 m
maksymalna szeroko$¢: 587 m
gtebokos¢ wody od: 0,90 m
opadajaca do: 0,90 m
Catkowita pow. lustra wody: 47,50 m?
03.02. Elementy wbudowane
03.02.01. Schody do niecki, proste

Wykonanie jak opisano powyzej, szeroko$¢ biegu 1,50 m, 6 stopniowe, wymiar stopni ok. 15,0/30,0 cm

1,00 szt.

03.02.02. Porecz schodow wejsciowych, prosta (od str. wody)

dla schodow 6-stopniowych, z gietej rury ze stali szlachetnej, z zabezpieczeniem bocznym na wysokosci kolan. Podparcie musi
trwale wytrzyma¢ wymagane obcigzenie. Diugo$¢: ok. ~1,96 m.
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2,00 szt.

03.02.03. Hamownia zjezdzalni - d.8,08m

Sofa hamowna o samono$nej, spawanej konstrukcji potaczonej ze $ciang niecki basenowej i rynng przelewowa, tacznie ze
wzmocnieniami poprzecznymi i podtuznymi wedtug wymagarn statycznych, od strony wody zamknieta.

1,00 szt.

03.02.04. Hamownia zjezdzalni - dt.6,50m

Sofa hamowna o samono$nej, spawanej konstrukcji potaczonej ze Sciang niecki basenowej i rynng przelewowa, tacznie ze
wzmocnieniami poprzecznymi i podiuznymi wedtug wymagan statycznych, od strony wody zamknigta.

1,00 szt.

03.03. System hydrauliki

03.03.01. Kanat denny wlotowy

jak opisano powyzej. Kanat facznie z wymaganym orurowaniem zasilajacym oraz orurowaniem odprowadzajacym wode do stu-
dzienki spustowej niecki, z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwér wg
PN-EN 1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej Wymiary zestawcze: szeroko$¢ w $wietle: 200 mm; wysokos¢ w Swie-
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03.03.02.

03.03.03.

03.03.04.

03.03.05.

03.04.

03.04.01.

tle: wg wymagan hydraulicznych. Na dostawce niecki narzuca sie obowigzek przedtozenia sprawozdania kontrolnego potwier-
dzajacego zgodnos¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sa kanaly denne z wymaganiami norm PN-
EN 13451-1, PN-EN 13451-3 dla udokumentowania spefniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla
ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wiosow przy zatozo-
nych parametrach pracy.

-

~6,00 mb

Pokrywa serwisowa,

Umiejscowienie wg potrzeb. Umozliwia demontaz pokrywy catego kanatu w celu czyszczenia. Zamocowana przy pomocy bez-
Srubowego szybkiego zamknigcia, ktdre pozwala obstudze basenu na szybkie i tatwe otwieranie i zamykanie réwniez, gdy basen
jest napetniony.

2,00 kpl.

Dysza scienna R1%, wlotowa

do doprowadzenia $wiezej wody do niecki basenowej, wbudowana w $ciang boczna niecki basenowej ze stali szlachetnej zgod-
nie z wymaganiami hydraulicznymi, sktadajaca si¢ ze szczelnie wspawanej, mufy ze stali nierdzewnej, wktadki gwintowanej
R1%, nakretki zaciskowej i obrotowej dyszy kulkowej 12/19/25 mm (zgodnie z wymaganiami hydraulicznymi), wzglednie korka
uszczelniajacego R 1'% z tworzywa sztucznego w kolorze biatym. Zawiera niezbedne taczniki i orurowanie zgodnie z
wymaganiami hydraulicznymi.

2,00 szt.

Odplyw z rynny przelewowe;j

w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych, tacznie z orurowaniem z zawinigciem obwodowym obrze-
za i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 150 PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szla-
chetnej.

3,00 szt.

Wyciszenie odptywu z rynny, dla wszystkich standardowych odptywow

urzadzenie obnizajace poziom hatasu, jako wktadka do odptywu rynny, dla wszystkich standardowych odptywéw z rynny przele-
wowej wykonane ze szkta akrylowego.

3,00 szt.

Wyposazenie instalacyjne

Kanat ssawny 1,25 m

Kanat o dt. 1,25 m do bezpiecznego odprowadzania wody z niecki do atrakcji, sktadajacy sie z wbudowanej w dno niecki blachy
krawedziowanej w ksztaicie litery U ze stali szlachetnej z kotwami betonowymi i Srubowymi, z poprzeczka wpuszczang dystan-
sowa, pokrywa kanatu z blachy perforowanej w ksztatcie pudetka, otwor okragty 8 mm, na réwnym poziomie z dnem niecki, oru-
rowanie z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN150, PN 10, otwor wg PN-EN
1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wykonanie zgodnie z normg PN-EN 13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem
TUV o zgodnosci zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN
13451-3. Na dostawce niecki narzuca sie obowiazek przediozenia $wiadectwa kontroli wlasciwosci antyposlizgowych, potwier-
dzajacego pozytywny wynik badania antyposlizgowosci pokryw urzadzen do zasysania wody wg PN-EN 13451-1 (spetnienie kla-
sy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagan w obszarze zastosowan C), wystawionego przez akredytowana jednostke
certyfikujaca, dla udokumentowania spefniania przez niego zasadniczych wymagan, oraz sprawozdania kontrolnego potwierdza-
jacego zgodno$¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sg kanaty ssawne z wymaganiami norm PN-EN
13451-1, PN-EN 13451-3 dla udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla ww.
urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wlosdw przy zatozonych pa-
rametrach pracy.
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03.04.02.

03.04.03.

03.05.

03.05.01.

03.05.02.

3,00 szt.

Odptyw z niecki do przytaczenia rury DN 80

do oprézniania niecki basenu, skiadajaca sie ze skrzynki ze stali nierdzewnej z kotwami, pokrywa z blachy perforowanej na réw-
nym poziomie z dnem (podwaling) niecki, ok. 28 x 28 cm, otwor okragty 8 mm facznie z orurowaniem z zawinigciem obwodowym
obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 80, PN 10, otwdr wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali
szlachetnej. Wykonanie zgodnie z norma PN-EN 13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodno$ci zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na dostawce niecki narzuca
sie obowigzek przediozenia Swiadectwa kontroli wiasciwosci antyposlizgowych, potwierdzajacego pozytywny wynik badania an-
typoslizgowosci pokryw urzadzen do zasysania wody wg PN-EN 13451-1 (spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnie-
nie wymagan w obszarze zastosowan C), wystawionego przez akredytowang jednostke certyfikujaca, dla udokumentowania
spetniania przez niego zasadniczych wymagan, oraz sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sg odptywy denne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3 dla
udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spet-
nienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wioséw przy zatozonych parametrach pracy.

1,00 szt.

Urzadzenie do poboru wody chlorowanej DN 50

do rury wodociagowej pomiarowej, sktadajace sie z mocowanej $rubami tarczy z blachy perforowanej ze stali szlachetnej oraz
orurowaniem z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwér wg PN
EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej, facznie z zatyczkg uszczelniajaca od strony niecki DN50 (na okres zimy
lub przeprowadzania préby ci$nieniowej). Wykonanie zgodnie z norma PN-EN 13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem TUV o
zgodnosci zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3. Na
dostawce niecki narzuca si¢ obowigzek przediozenia sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodnos¢ zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody jakimi sg urzadzenia do poboru wody chlorowanej z wymaganiami norm PN-EN 13451-
1, PN-EN 13451-3 dla udokumentowania spetniania przez nie zasadniczych wymagan. Sprawozdanie kontrolne dla ww. urza-
dzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wiosow przy zatozonych para-
metrach pracy.

1,00 szt.

Wyposazenie niecki basenu

Ruszt rynny, prosty, bialy
jak opisano powyzej.

~14,50 mb.

Narozniki rusztu ze skosem

jak opisano powyzej. Wykonanie naroznikow rusztu ze zlaczem na ukos, styk pod katem 90°.

1,00 szt.
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03.05.03. Piktogram "Dla os6b nieptywajacych"
jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Dla osdb nieumiejacych ptywac".

1,00 kpl.

03.05.04. Piktogram "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu"
jak opisano powyzej. Tabliczka z oznaczeniem "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu".

'F!ll!l!!ll!‘

— —
pa— { ., —_
— = |
— = =
! 8 —~ -
- - 1

1,00 kpl.
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04. Basen ze stali szlachetnej - WHP
04.01. Niecka basenu
04.01.01. Niecka wanny z hydromasazem WHP Rondo 6

Niecka wanny z hydromasazem WHP dla 6 os6b z wyposazeniem instalacyjnym i rekreacyjnym, wyniesiona ponad plaze. Konstrukcja i
materiat jak opisano powyzej.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404

Maksymalna zawarto$¢ chlorkéw (Cl-):

w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: 500mg/l
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: 400mg/l

Wymiary (Ksztatt prostokatny wg rys):

$rednica wewnetrzna: 450m
$rednica zewnetrzna: 520m
$rednica dna: 3,60 m
gteboko$¢ wody: 1,00 m

catkowita pow. lustra wody: 4,90 m2

tacznie ze szczelnie spawang, rynna przelewowa na calym obwodzie zakoficzong profilem ze stali nierdzewnej, schodami
wejsciowymi z obustronnymi poreczami, peing taweczka podwodng dla 6 miejsc siedzacych, z rozprowadzeniem powietrza w
siedzeniu tawki, oswietleniem podwodnym RGB, systemem zasysania wody do atrakcji basenowych, odptywami z rynny przelewowe;j,
systemem doprowadzania uzdatnionej wody basenowej do obszaru niecki, wraz z dyszami masazu wodnego, $ciennego i ich
systemem zasysania powietrza, oraz dennym gejzerem powietrznym, tacznie z niezbednym orurowaniem dla wszystkich potaczen
kotnierzowych, z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwdr wg PN-EN 1092-1
do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej, realizowane zgodnie z projektem.

Z blachg denng ze stali nierdzewnej ttoczong powierzchniowo o wiasciwosciach antyposlizgowych jak opisano powyzej, w
optycznie rownym wykonaniu dla wszystkich obszaréw dna niecki basenowej, jak réwniez na powierzchniach elementow
wejsciowych do niecki basenowej. Powierzchnia antyposlizgowa wg PN-EN 13451-1 uzyskana poprzez ttoczenie powierzchniowe,
wszystkie powierzchnie musza spetia¢ wymagania w zakresie najwyzszej klasy oceny 24° tejze normy.

Na wyposazeniu niecki znajduja sie:

- schody wejsciowe z porgczami,

- fawka petna z masazem powietrznym w siedzisku dla 6 osob,

- wodne masaze $cienne w oparciu fawki z zasysaniem powietrza dla 6 osob,

- reflektory podwodne 3 Multichip POW-LED RGB 28W/12V - 2szt,

- zasysanie wody do atrakcji umiejscowione w dnie niecki przy uzyciu dyszy tréjfunkcyjnej, jak i w schodach,

- odptywy z rynny przelewowej DN150x1szt,

- element zasilajacy niecke w uzdatniong wode zlokalizowany w dnie, zrealizowany w postaci dyszy tréjfunkcyjnej,
- gejzer powietrzny zlokalizowany w dnie niecki, zrealizowany w postaci dyszy trojfunkcyjnej;

- ruszt rynny wykonany z polipropylenu (PP) bialy, jak opisano powyzej;

i niezbedne wyposazenie, wg rysunku z orurowaniem z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej
1.4301, PN 10, otwdr wg PN-EN

1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej.

2,00 kpl.
ll. Minimalne wymagania dotyczace réwnowaznos$ci w zakresie niecek basenowych ze stali nierdzewnej.

Dokumentacja projektowa okresla wymagania formalne oraz konkretne technologie a takze konkretne urzadzenia i materiaty producenta nie-
cek basenowych.

Oznacza to, ze moga by¢ zrealizowane jedynie technologie, urzadzenia i materiaty o nie nizszym standardzie i nie gorszych parametrach
technicznych niz okreslone w dokumentacji a w szczegdlnosci posiadajace:

. Nie nizszg jakos¢, estetyke i parametry eksploatacyjne,

. Wymiary gabarytowe nie powodujace zmian w dokumentacji, zwlaszcza budowlano-konstrukcyjnej obiektu,

. Nie gorsze szczegdtowe rozwigzania techniczne podnoszace komfort eksploatacii,

. Nie gorsze szczegdtowe rozwigzania techniczne gwarantujace wymagana cyrkulacje wody basenowej,

. Nie gorsze szczegdtowe rozwigzania techniczne gwarantujgce wysokie bezpieczenistwo uzytkowania niecek basenowych,

. Nie gorsze szczegdtowe rozwigzania materiatowe zapewniajace wysoka odpornosé na oddziatywanie $rodowiska basenowego,

. Nie gorsze parametry obrébki wykoriczeniowej powierzchni,

. Nie gorsze odwzorowanie kolorow wymaganych miejsc termicznie powlekanych winylem,

. Nie nizszg zywotno$¢ w uzytkowaniu,

. Nie gorsza gwarancje i rekojmie,

. Spetnienie przez producent niecek i ich wyposazenia postawionych wymogéw co do rezimu produkcji i do$wiadczenia,

. Nie gorszy serwis istniejacy w Polsce, potwierdzony pozytywnymi referencjami otrzymanymi od zarzadcow przynajmniej trzech porownywal-
nych obiektéw zrealizowanych na terenie Polski w ciggu ostatnich pieciu lat wystawionymi na producenta zastosowanych niecek baseno-
wych,

. Gwarancje dostaw czesci zuzywajacych sie i zamiennych nie krétsza niz 10 lat.

. Przynajmniej taki zestaw certyfikatow wystawionych na producenta niecek potwierdzajacych spetnienie istotnych wymagan norm zwigzanych
jak wyszczegolniony w opisie technicznym produktu.

Zmiana technologii na réwnowazna wigze sig z udokumentowaniem przez Wykonawcg jej rownowaznosci z zaprojektowang oraz wymaga
uzyskania akceptacji projektanta niecek basenowych. Do zatwierdzenia produktu réwnowaznego oprécz przedtozenia wymaganych dokumentéw wyma-
gana jest analiza poréwnawcza oraz wykonanie dokumentacji warsztatowej i przedstawienie jej do akceptacji zespotowi autorskiemu. Nie wyraza sie
zgody na wykonanie niecek przez firme nie posiadajacq doswiadczenia w montazu i produkcji niecek ze stali nierdzewnej. Dopuszcza sig tylko firmy po-
siadajace wieloletnie doswiadczenie w realizacji niecek ze stali nierdzewnej. Nie mozna mieszaé réznych technologii. Nalezy stosowa¢ technologie sys-
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temowe tylko jednego producenta. Wykonawca sktadajacy oferte na wykonawstwo inwestycji powinien szczegdtowo zapozna¢ si¢ z dokumentaciq i
wszelkie ewentualne niejasnosci wyjasni¢ przed ziozeniem oferty, aby w niej uja¢ wszystkie niezbedne koszty realizacyjne warunkujace prawidtowe wy-
konanie niecek basenowych zgodnie ze wszystkimi wymaganiami projektu.

Dokumentacja projektowa zawiera czes$¢ opisowa, specyfikacje techniczne, cze$¢ rysunkowg oraz przedmiary kosztorysowe.

W kazdym przypadku zaistnienia rozbiezno$ci pomiedzy projektem wykonawczym i przedmiarami kosztorysowymi nadrzedne jest to co sta-
nowi projekt wykonawczy. Dostawca niecek w ofercie na wykonawstwo inwestycji ma uja¢ wszystkie koszty:

. dostawy i montazu niecek basenowych z wyspecyfikowanym wyposazeniem wraz ze wszystkimi robotami montazowymi ($lusarskimi i spa-
walniczymi) oraz wszystkimi kosztami, ktére sa bezposrednio lub posrednio z nimi zwigzanymi,

. odbioréw technicznych przejsciowych i koncowych wraz z wszystkimi czynnosciami i kosztami z tymi odbiorami zwigzanymi,

. przekazania do uzytkowania wraz z niezbednymi szkoleniami oraz instruktazami i wszystkimi kosztami zwigzanymi.

Ponadto oferent w ofercie o wykonawstwo ma obowigzek ujag¢ takze koszty, ktére wynikajg ze wszystkich przywotanych w dokumentacji wy-
magan technicznych wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych jak tez koszty, ktére wynikajg z obowigzujacych przepiséw prawa budowlane-
go, panstwowych i lokalnych przepiséw administracyjnych a takze wynikajace z dobrej praktyki wykonawcy.

Szczegbtowy zakres wymagan dotyczacych wykonawcdw inwestycji okresli dodatkowo ,Specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia”, ktora
bedzie obowigzywata w przetargu ogtoszonym przez Inwestora.

IV. Wymagania techniczne dotyczace ograniczenia agresywnego oddzialywania otoczenia na zewnetrzne elementy niecki.

Wszystkie materialy stykajace si¢ z zewnetrznymi elementami niecki musza by¢ zatwierdzone przez dostawce niecek basenowych kazdora-
zowo przed ich zastosowaniem. W przypadku kruszywa przeznaczonego do wykonania warstw podbudowy pod blachy denne, nalezy przekaza¢ do ba-
dan jego prébke dostawcy niecek z odpowiednim wyprzedzeniem.

W celu ograniczenia oddziatywania agresywnych oparéw wody basenowej nalezy bezwzglednie zastosowa¢ w pomieszczeniach technicz-
nych wokot niecek nastepujace rozwigzania:

. zbiorniki wyrdwnawcze, szczelnie zamkniete, z instalacjg odpowietrzania wyprowadzong na zewnatrz budynku,
. wszelkie odwodnienia i kanaly $ciekowe odprowadzajace zuzyta wode basenowg do kanalizacji mozliwie szczelnie zamkniete a kratki $ciekowe o moZliwie
malej powierzchni, w rozwigzaniu ograniczajacym parowanie, maksymalnie oddalone od elementow basenu ze stali szlachetnej,
. unika¢ lokalizacji kanatéw wentylacyjnych odprowadzajacych zuzyte powietrze z hali basenowej w bezposrednim sasiedztwie niecek w podbaseniu,
. wymagana jest wentylacja mechaniczna pomieszczenia technicznego wokét niecek, wymuszona, nawiewno - wywiewna, stale dziatajaca o wydajnosci 2
w/h (zalecany odzysk ciepta).
. Wszelkie przejscia z pomieszczenia technicznego wokét niecek do innych pomieszczen technicznych muszg by¢ zamykane w sposdb szczelny (zalecane
stosowanie drzwi z mechanizmem samozamykajacym).
X
- 6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
- 6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 6. ora z w czesci WYKONANIE ROBOT
- 6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robét
Badaniom poddac¢:
- Zgodno$¢ realizacji z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- jako$¢ materiatu konstrukcyjnego
- jako$¢ wykonania prac spawalniczych — przetopy, szlifowanie itp.
- odchytki od projektu w zakresie geometrii Scian
- wyglad powierzchni i krawedzi $cian
- powigzanie z uktadem fundamentéw
- podwigzanie do uktadu hydraulicznego i montaz atrakcji wodnych zespolonych z niecka basenowq
Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot )
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 7. oraz w czesci WYKONANIE ROBOT

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 8. oraz w czesci WYKONANIE ROBOT

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.3. Odbiorowi podlegaja:

Szczelno$

¢:

Cata konstrukcja podlega kontroli szczelno$ci poprzez sprawdzenie metodg penetracyjna.

Wymiary:
W przypad
Niwelacja:

ku basenéw sportowych wymiary musza zosta¢ potwierdzone protokotem biura geodezyjnego.

Nalezy jg potwierdzi¢ protokotem biura geodezyjnego.
Hydraulika basenowa:

Hydraulike

basenowa nalezy potwierdzi¢ na podstawie préby barwienia wody wedtug wytycznych wiasciwego urzedu odbioru we wspétpracy z eksploatatorem stacji

uzdatniania wody.

Pozostate

dokumenty:
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Do odbioru wymagane jest przekazanie instrukcji obstugi i dokumentacji basenu (rysunki, plany inspekcji), jak rowniez zestaw do pomiaru zawarto$ci chloru w celu
regularnej kontroli koncentracji chloru w wodzie basenowe;.
Wymagane jest réwniez potwierdzenie wtasno$ci anty poslizgowych przez atest uprawnionej jednostki kontrolnej.
- przesylanie wzoréw
Wymienione ponizej wzory nalezy przedtozy¢ na zadanie, do kontroli i oceny pod wzgledem spetnienia wymagan:
wzOr rusztu rynien przelewowych,
- wzor wlotu w dnie
- wzr przewidywanych powierzchni anty poslizgowych.

8.4. Odbior robét powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikow badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usuniecia,
stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania robdt z zaméwieniem

- 9. PODSTAWA PLATNOSCI

- 9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogéine” pkt 9.
- 9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatow i sprzetu
- obstuge sprzetu
- wykonanie elementéw niecki
- zespolenie elementow niecki
- powigzanie niecki z uktadem hydraulicznym
- wykonanie i montaz atrakcji wodnych zespolonych z nieckg basenowa,
- oczyszczenie migjsca pracy
- likwidacje stanowiska pracy

- 10. PRZEPISY ZWIAZANE

- 10.1. Normy
PN-1S0-9000 Seria 9000 — 9004 normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci
Realizacja przewidzianych do wykonania robét budowlanych winna spetnia¢ wszystkie przepisy prawa i normy.
Nalezy przestrzega¢ najwazniejszych uregulowan dotyczacych projektowania i budowy, w kazdorazowo obowigzujacym wydaniu. W szczegolno$ci sa to:
Przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny ptywalni krytych i otwartych
FINA -Postanowienia o realizacji obiektow dla celéw sportowych
PKWiU 28.11.23-62.60 — Konstrukcje stalowe
PN-EN 10088-2 stale nierdzewne - techniczne warunki dostaw
- PN-EN 1SO 9001/2000 lub EN ISO 9001/2000

Jednostronne spawanie rurociagéw nalezy przeprowadzi¢ z odpowiednig ostong grani.
Nalezy przestrzega¢ przy tym nastepujacych norm:

PN-EN 29692

PN-EN 25 817

PN-EN 439

PN-EN 12072
Spoiny potaczen ruralrura, rura/zawinigcie obwodowe obrzeza nalezy wykona¢ jako przetopiong spoing czotowg z ostong grani.
- 10.2. Inne dokumenty
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).
Warunki techniczne wykonania i odbioru robt budowlano-montazowych
Dokumenty przetargowe
Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa

o~
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

NR. 45a

ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM SAUNY SUCHEJ

Kod wedtug Wspélnego Stownika
Zamowien (CPV)

45211310-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogéinej specyfikaciji technicznej (ST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem kabiny

sauny suchej

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych na wstepie do czesci pt. ,

Wymagania ogdine”

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem

kabiny sauny suchej

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. legary drewniane soshowe

2.2. drewna w zaleznosci od wyboru (cedr kanadyjski czerwony, jodta kanadyjska, $wierk skandynawski) sklejka wodoodporna

2.3.  wetna mineralna

2.4, folia paraizolacyjna 0,15 - 0,20 mm,
2.5. elementy tacznikowe i inne

2.6. drzwi szer 90cm wys 200cm

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania rob6t

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem kabiny sauny suchej winien wykaza¢ sie mozliwoscig i umiejetnoscia
korzystania z powszechnie stosowanego sprzetu do wykonywania robét tak mechanicznych jak i narzedzi recznych .

4. TRANSPORT

4.1. OgoIne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robé6t

Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 5.
Ponadto:

- do pomieszczenia technicznego doprowadzi¢ zasilanie 3-fazowe ( moc pieca 30kW) 5x4mm2 pod sterownik sauny
- do pomieszczenia sauny doprowadzi¢ z pomieszczenia technicznego przewdd 3x1,5mmz2, 6x0,75mm2 z zapasem okoto 5m

- do pomieszczenia sauny doprowadzi¢ kanat wentylacyjny ®125mm 4,5 wymian na h

- do pomieszczenia sauny doprowadzi¢ z pomieszczenia technicznego przewod 5x4mm2 (przewdd silikonowy) pod piec

- w pomieszczeniu sauny utozy¢ ptytki antyposlizgowe na posadzce

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne

warunki i etap rob6t budowlanych spetniaja wymég wlasciwego prowadzenia prac zasadniczych..
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5.3. Wykonanie robot

Technologia budowlana
1. Sciany
Pomieszczenie wykonane na konstrukcji modutowej z sosny 50 mm - elementy sg heblowane i suche - konstrukcja wypefniona jest wetng mineralng o
grubosci 50mm z powtoka z folii aluminiowej na zewnatrz obtozong listwami o profilu migkkim z réznych gatunkéw drewna w zaleznosci od wyboru (jodta
kanadyjska lub cedr kanadyjski czerwony, $wierk skandynawski) o grubosci 14 mm i szerokosci 85mm. Niewidoczne zewnetrzne strony $cian sauny
wykonczone ze sklejki wodoodpome;.
1.1.2. Posadzka
Posadzka sauny zostaje wytozona ptytkami ceramicznymi dla fatwego utrzymania czystosci. Na tak przygotowang posadzke stosuje sie mate
antyposlizgowa z tworzywa sztucznego lub podest z drewna.
1.13. Siedziska
Wykonane z sosny o wielkosci 50 mm - elementy sa heblowane i suche — konstrukcja obtozona jest listwami abaschi o grubosci 25mm i szerokosci
80mm. Siedziska umieszczone sg na 3 poziomach.
1.1.4. Sufit
Wykonany na konstrukcji modutowej z sosny 50 mm - elementy sg heblowane i suche — konstrukcja wypetniona jest weing mineralng o grubosci 50mm
z powloka z folii aluminiowej na zewnatrz oblozong listwami o profilu migkkim z réznych gatunkéw drewna w zalezno$ci od wyboru (jodta kanadyjska lub
cedr kanadyjski czerwony, Swierk skandynawski) o grubosci 14 mm i szeroko$ci 85mm. Zewnetrzna $ciana sufitu wytozona sklejka wodoodporna.
1.1.5. Drzwi
Drzwi wykonane ze szkta hartowanego przezroczystego (w kolorze biatym lub brazowym) o grubosci szkla 8mm, bezpiecznego, oscieznica wykonana z
drewna klejonego - bukowego wraz z okuciami wykonanymi z aluminium. Wymiar drzwi 80x200 cm.
1.2. Technologia urzadzen
1.2.1. Piec i sterownik
W pomieszczeniu sauny zamontowano piec elektryczny o mocy 30 kW (400V 3N AC). W pomieszczeniu technicznym znajduje sig sterownik pieca .
Piec jest piecem wolnostojacym. W sktad wyposazenia wchodza réwniez kamienie o duzej odpornosci na wysoka temperature, nietoksyczne.
1.2.2. Oéwietlenie
W pomieszczeniu sauny zamontowano lampy hermetyczne, w obudowie chromowanej o mocy 25 W/12V. Lampy zamontowane sg za 0zdobng obudowg
— abazur z drewna.
1.2.3. Alarm
Pomieszczenie sauny wyposazone jest w przycisk uruchamiajacy alarm. Przycisk ten znajduje sie przy drzwiach do sauny. Centralka alarmu informujaca
o uruchomieniu alarmu  daje sygnat dzwiekowy i wizualny. Przycisk kasujacy znajduje sie w pomieszczeniu technicznym
1.2.4. Czujnik temperatury
Na jednej ze Scian sauny zamontowano czujnik temperatury w pomieszczeniu, ktory przekazuje sygnat do termostatu.

P [N
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UWAGA- szczegoly materiatowe i kolorystyczne zawarte w dokumentacji projektowej. Prace powierzy¢ firmie specjalistycznej.
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w czegsci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robét

Badaniom poddac:

- Zgodno$¢ realizacji z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- Jako$¢ podioza

- Przygotowanie podioza

- Jakos$¢ montazu elementéw prefabrykowanych i indywidualnych

- Wyglad powierzchni wykoriczonej

- Prawidtowo$¢ wykonania styku ze Scianami

- Wykonczenie stykéw i listwy przypodtogowe;j

- Wykonanie wentylacji

Wyniki oceny wykonania powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)

QOdbidr powinien obejmowac:

-sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

-sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni cian, siedzisk i sufitu; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,
-sprawdzenie prawidtowosci wykonania wentylacji i instalacji elektrycznej zasilajacej urzadzenia grzewcze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robét

Podczas oceny réwnosci powierzchni dopuszcza sie nastepujace tolerancie w geometrii wykonania elementéw: max 2mm na 1mb i nie wiecej niz 5 mm - w
pomieszczeniu.

8.4. Odbior robét powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwos¢ ich usuniecia,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robét z zaméwieniem



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogéine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu

- przygotowanie pomieszczenia

- wykonanie konstrukcji drewnianej i ocieplenia oraz paroizolacji
- 0czyszczenie miejsca pracy

- likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:

Tom . - ,Budownictwo ogdlne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtro
3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa
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NR. 45b
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Kod wedtug Wspélnego Stownika
ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM SAUNY PAROWEJ Zamoéwien (CPV)

45211310-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogéinej specyfikaciji technicznej (ST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem kabiny
sauny parowej

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych na wstepie do czesci pt. ,
Wymagania ogdine”

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
kabiny sauny parowej

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czegsci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.
Ponadto:
- wykona¢ kratke kanalizacyjna w centralnym punkcie tazni
- poziom wylewki w pomieszczeniu tazni - wylewka ze spadkami do kanalizacji
- do pomieszczenia tazni doprowadzi¢ zasilanie zimnej wody 2 na wysoko$¢ 120cm ( waz Kneippa do polewania siedzisk)
- do pomieszczenia tazni doprowadzi¢ kanat wentylacyjny ®125mm, 4,5 wymian na h
- do pomieszczenia technicznego doprowadzi¢ zasilanie 3-fazowe ( moc generatora 35kW) 5x4mm2 pod generator pary .
- do pomieszczenia technicznego doprowadzi¢ zasilanie zimnej wody % cala zakonczone zaworem pod generator pary
- do pomieszczenia technicznego doprowadzi¢ kanalizacje ®50mm pod generator pary
- drzwi wejsciowe szer 90cmwys 200cm

2. MATERIALY

21. - wszystkie Sciany, sufit, podioga, siedziska wykonane sa z plyty budowlanej — jest to pianka polistyrenowa ekstrudowana, obustronnie zbrojona oraz
powleczona zaprawg. Plyta budowlana - materiat wodoszczelny, o wiasciwo$ciach termoizolacyjnych i paroizolacyjnych.

2.2. ceramika matogabarytowa na kleju

2.3. wetna mineralna

2.4. folia paraizolacyjna 0,15 - 0,20 mm,

2.5. elementy tacznikowe i inne

| 3.SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania rob6t

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem kabiny sauny parowej winien wykaza¢ sig mozliwoscig i umiejetnoscia
korzystania z powszechnie stosowanego sprzetu do wykonywania robét tak mechanicznych jak i narzedzi recznych .

4. TRANSPORT

4.1. OgdIne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robé6t

Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 5.



5.2. Warunki przystapienia do robot

Przystapienie do wykonania robét, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych oraz po stwierdzeniu , ze inne
warunki i etap rob6t budowlanych spetniaja wymég wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych..

5.3. Wykonanie robot

1.1 Technologia budowlana

1.1.1. Sciany

Pomieszczenie wykonane na konstrukcji murowanej wykonczonej z plyty budowlanej — jest to pianka polistyrenowa ekstrudowana, obustronnie zbrojona oraz
powleczona zaprawa. Plyta budowlana - materiat wodoszczelny, o wiasciwosciach termoizolacyjnych i paroizolacyjnych. — wykoriczenie ceramiczne

1.1.2. Posadzka
Posadzka sauny zostaje wylozona ptytkami ceramicznymi dla fatwego utrzymania czystosci.

1.13. Siedziska
Wykonane na konstrukcji murowanej wykonczonej z ptyty budowlanej — jest to pianka polistyrenowa ekstrudowana, obustronnie zbrojona oraz powleczona zaprawa.
Ptyta budowlana - materiat wodoszczelny, o wiasciwosciach termoizolacyjnych i paroizolacyjnych. — wykoriczenie ceramiczne

1.1.4. Sufit
Wykonany na konstrukcji modutowej podwieszonej do stropu - pianka polistyrenowa ekstrudowana, obustronnie zbrojona oraz powleczona zaprawa. Plyta budowlana
- materiat wodoszczelny, o wtasciwo$ciach termoizolacyjnych i paroizolacyjnych dodatkowymi warstwami paroszcelnymi — wykonczenie ceramiczne

1.1.5. Drzwi

Drzwi wykonane ze szkta hartowanego przezroczystego (w kolorze bialym lub brazowym) o grubosci szkla 8mm, bezpiecznego. Szyba - szkio bezpieczne,
hartowane, przezroczyste

Oscieznica — aluminium

Szeroko$¢ drzwi — 80 cm ( tafla szkta)

1.2. Technologia urzadzen

1.2.1. Generator pary i sterownik

generator parowy ze sterownikiem wbudowanym/zdalnym, cylindrem rozbieralnym, , zasilanie 400 V. Moc generatora 35kW. Generator pary umieszczony w
pomieszczeniu technicznym.

Wentylacja w najwyzszym punkcie sufitu pomieszcenia

1.2.2. Oéwietlenie
W pomieszczeniu sauny zamontowano lampy hermetyczne led, w obudowie chromowanej o mocy 25 W/12V. Lampy zamontowane w suficie - 20 szt

1.2.3. Alarm
Pomieszczenie sauny wyposazone jest w przycisk uruchamiajacy alarm. Przycisk ten znajduje si¢ przy drzwiach do sauny. Centralka alarmu informujgca o
uruchomieniu alarmu  daje sygnat dzwigkowy i wizualny. Przycisk kasujacy znajduje sie w pomieszczeniu technicznym

1.2.4. Czujnik temperatury
Na jednej ze cian sauny zamontowano czujnik temperatury w pomieszczeniu, ktéry przekazuje sygnat do termostatu.

UWAGA- szczegoly materiatowe i kolorystyczne zawarte w dokumentacji projektowej. Prace powierzy¢ firmie specjalistycznej.
6.1. Ogdline zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robét

Badaniom poddacé:

- Zgodnos¢ realizacji z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- Jako$¢ podioza

- Przygotowanie podtoza

- Jakos$¢ montazu elementéw prefabrykowanych i indywidualnych

- Wyglad powierzchni wykoficzonej

- Prawidtowo$¢ wykonania styku ze Scianami

- Wykonczenie stykow i przej$¢ materiatowych

- Wykonanie wentylacji

Wyniki oceny wykonania powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogblne zasady obmiaru robdt podano w czesci pt ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy)
Odbiér powinien obejmowac:
-sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

-sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni $cian, siedzisk i sufitu; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,
-sprawdzenie prawidtowosci wykonania wentylacji i instalacji elektrycznej zasilajacej urzadzenia grzewcze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w czesci pt ,Wymagania ogélne” pkt 8.
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8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robét

Podczas oceny réwnosci powierzchni dopuszcza sie¢ nastepujace tolerancie w geometrii wykonania elementéw: max 2mm na 1mb i nie wiecej niz 5 mm - w
pomieszczeniu.

8.4. Odbior robot powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikow badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usuniecia,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robét z zaméwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu

- przygotowanie pomieszczenia

- wykonanie konstrukcji Scian i ocieplenia oraz paroizolacji
- oczyszczenie migjsca pracy

- likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.199%r, poz. 414).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:

Tom . - ,Budownictwo ogdlne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa, ul. Filtro
3. Dokumenty przetargowe

4. Umowa, warunki Kontraktu.

5. Dokumentacja projektowa
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NR. 68
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

o Kod wedtug Wspélnego Stownika
WYKONANIE ZJEZDZALNI WODNEJ Zamowien (CPV)

45000000-7

‘ 1. CZESC OGOLNA

| 1.1 Nazwa zaméwienia

Przebudowa i rozbudowa powiatowej krytej ptywalni w Bitgoraju przy ul. Cegielnianej 24
wraz z zagospodarowaniem terenu i infrastrukturg towarzyszaca,

| 1.2 Przedmiot i zakres robét budowlanych

Przedmiotem rob6t budowlanych objetym ST-023 jest dostawa, montaz oraz uruchomienie zjezdzalni wodnych.
Szczegbtowy zakres robét obejmuije:
. przygotowanie placu budowy
. zabezpieczenie terenu budowy
wykonanie instalacji zasilajacej zjezdzalnie w wode
wykonanie instalacji odgromowej
wytyczenie oraz montaz stalowej konstrukcji klatki schodowe;j
wytyczenie oraz montaz konstrukcji wsporczych zjezdzalni
montaz $lizgéw zjezdzalni oraz wanien hamownych

Zjezdzalnia: 1
o  Przekroj: Rura 1000
o  Typwg. PN-EN-1069: Typ-3
o Poziom startu: +9,275
o Sredni spadek: 10,481%
o  Diugosc: ES (1,100m) + 87,120m + WH
o  Zapotrzebowanie w wode: 120 m3/h
o  Elementy wykonane z laminatu poliestrowo szklanego
Zjezdzalnia: 22
o  Przekroj: Rura 1000
o  Typwg. PN-EN-1069: Typ-3
o Poziom startu: +6,650
o Sredni spadek: 10,258%
o  Diugosc: ES (1,100m) + 63,403m + WH
o  Zapotrzebowanie w wode: 120 m3/h
o  Elementy wykonane z laminatu poliestrowo szklanego
. dostawa i montaz tablic z regulaminem uzytkowania zjezdzalni oraz instrukcjg uzytkowania w postaci piktograméw zgodnych z PN-EN 1069 cz.2: 2003
. Wszystkie elementy $lizgdw wraz z elementami startowymi wykonane z laminatu poliestrowo-szklanego (kolorystyka zjezdzalni wg projektu

architektonicznego). Slizgi zjezdzalni zaprojektowano jako ocieplone. Ocieplenie $lizgow przewidziano do wykonania z pianki poliuretanowej zamknigto-
komérkowej grubo$ci 5em. Slizgi nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ ptaszczami z laminatu poliestrowo-szklanego. Poszczegoéine segmenty $lizgu nalezy
taczy¢ ze sobg za pomoca potaczenia kotnierzowego a samo potaczenie po wykonaniu ocieplenia oraz zamontowaniu ptaszczy zewnetrznych nalezy
zabezpieczy¢ maskownicami obwodowymi.

. Na catej dtugosci obu $lizgéw przewiduje sie wykonanie punktow Swietinych LED zapewniajacych widoczno$¢ podczas zjazdu na zjezdzalni. Przewiduje
sie wykonanie o$wietlenia w formie okragtych punkow $wietinych o $rednicy 20cm rozmieszczonych na catej dtugosci zjezdzalni w odstepach okoto 3m.
. Obie zjezdzalnie powinny zosta¢ wyposazone w system sterowania kolejno$cig zjazdéw nazywany dalej systemem START-STOP. System START-STOP

powinien skitadac sie z sygnalizacji $wietinej startu znajdujacej sie bezpo$rednio nad elementami startowymi zjezdzalni oraz tablicy wynikéw
umieszczonej w obrebie wanny hamownej.

| 1.3 Wyszczegédlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych

Do prac towarzyszacych naleza:

. wytyczenie geodezyjne projektowanych obiektow

. wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze.
Do robét tymczasowych naleza:

. ogrodzenie terenu budowy,

. urzadzenie terenu budowy.

| 1.4 Informacja o terenie budowy

1.4.1 Organizacja roboét
Wszelkie roboty budowlane zwigzane z zaméwieniem mozna prowadzic jedynie na podstawie waznej decyzji o pozwoleniu na budowe, wczesniejszym zgtoszeniu
rozpoczecia robét i ustanowieniu kierownika budowy.
1.4.2 Zabezpieczenie intereséw osob trzecich
W trakcie budowy nie mozna zablokowa¢ dojazdu do innych dziatek. Droge dojazdowa zanieczyszczong przez pojazdy obstugujace budowe nalezy na biezaco
sprzatac.
1.4.3  Ochrona srodowiska
Zebrany humus oraz ziemig z wykopow fundamentowych nalezy wykorzysta¢ na miejscu do uksztattowania terendw zielonych. Odpady powstate podczas
prowadzenia prac nalezy sktadowa¢ w sposéb uniemozliwiajacy sig iz rozprzestrzenianie sie po terenie budowy w przeznaczonym do tego celu kontenerach.
1.4.4  Warunki bezpieczenstwa pracy
Nalezy opracowac¢ plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na podstawie informacji projektanta dot. w/w planu dotaczonej do projektu budowlanego.

1.4.5 Zaplecze dla potrzeb wykonawcy
Pomieszczenia budowy, w tym pomieszczenia biurowe, higieniczno-sanitarne i magazynowe, wykonawca powinien zapewni¢ we wiasnym zakresie w formie



odpowiednio wyposazonych konteneréw ustawionych na ogrodzonym terenie w miejscu uzgodnionym z przedstawicielem Zamawiajacego ( Inzynierem /
Kierownikiem kontraktu).

1.4.6  Warunki dotyczace organizacji ruchu
Wykonawca odpowiednio wczesniej powinien sig¢ zapozna¢ z warunkami drogowymi w rejonie budowy i odpowiednio do nich dobra¢ tabor samochodowy, sprzet
dzwigowy i maszyny budowlane.

1.4.7 Ogrodzenia
Teren budowy nalezy ogrodzi¢ w sposdb zabezpieczajacy przed dostepem 0sob postronnych i odpowiednio oznakowaé. Teren budowy powinien by¢ strzezony przez
calq dobe.

1.4.8 Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni

Cigzar catkowity zastosowanych pojazdéw oraz nacisk na 0§ musza by¢ dostosowane do istniejacych warunkéw drogowych. Nalezy na biezaco sprzatac z jezdni i
chodnikéw zanieczyszczenia spowodowane przez roboty budowlane lub naniesione przez pojazdy budowy.

| 1.5 Nazwy i kody robét budowlanych

Grupa 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w
zakresie inzynierii ladowej i wodnej

Klasa 45210000-2 Roboty w zakresie budynkow

Kategoria 45212000-6 Roboty budowlane w zakresie budowy wypoczynkowych, sportowych, kulturalnych, hotelowych i restauracyjnych
obiektéw budowlanych

| 1.6 Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.6.1  Dziennik budowy
- zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajacego, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument
przebiegu rob6t budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania robot, rejestrowania dokonywanych odbioréw robét,
przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem/Kierownikiem projektu, Wykonawca i projektantem.

1.6.2  Inzynier / Kierownik projektu
- osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajacego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za
nadzorowanie robot i administrowanie kontraktem.

1.6.3  Kierownik budowy
- 0soba wyznaczona przez Wykonawce z uprawnieniami do kierowania robotami , zgtoszona do organéw nadzoru budowlanego i upowazniona przez Wykonawce
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.6.4  Ksiazka obmiarow
- akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w
formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.6.5 Materiaty
- wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z dokumentacja projektowa, i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika
projektu.

1.6.6  Odpowiednia (bliska) zgodnosé
- zgodno$¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a je$li przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t budowlanych.

1.6.7  Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu
- wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.6.8 Projektant
- uprawniona osoba fizyczna bedaca autorem dokumentaciji projektowej w rozumieniu ustawy Prawo Budowlane.

1.6.9 Budowa
- teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim rob6t oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace cze$¢ terenu budowy.
‘ 2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
Inzynier/Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja;
. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz witasciwych przepisdw i dokumentow technicznych,
. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
. Polska Norma lub
. aprobatg techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1i ktére
spetniajg wymogi ST.
. z projektem wykonawczym w przypadku wyrobow jednostkowych.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w
sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie
wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

‘ 3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do
rob6t powinien by¢ zgodny z ofertq Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub projekcie organizacii robot,
zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/
Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z
normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie
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jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowa¢ sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/
Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostang przez Inzyniera/Kierownika projektu
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

‘ 4, WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych rob6t i wiasciwosci
przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach
Inzyniera/Kierownika projektu, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na 0§ i
innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie spetniajace tych warunkéw moga by¢ dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem
przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

‘ 5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami ST, projektem organizacji robét opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika
projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi
okreslonymi w dokumentaciji projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang usuniete przez Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie
skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pi$mie przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/ Kierownika projektu nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadno$c¢.
Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczace akceptacii lub odrzucenia materiatow i elementéw robét beda oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach
umowy, dokumentacii projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik projektu uwzgledni wyniki badan
materiatow i robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkgji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wplywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozbg,
zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

‘ 6. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

| 6.1 Ogélne zasady obmiaru robét |
Obmiar rob6t bedzie okre$la¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/Kierownika projektu o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3
dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek bfad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST, nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesigcznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre$lonym w
umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera/Kierownika projektu.

| 6.2 Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw
Diugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowej w metrach.

Powierzchnie beda wyliczane w m2 na zasadach podanych w katalogach przywotanych w przedmiarze robét.

Jedli ST wtasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m3 jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekro;.
llosci, ktdre majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami ST.

| 6.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy |
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych to Wykonawca bedzie
posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

| 6.4 Czas przeprowadzenia obmiaru |
Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw roboét, a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.
Obmiar rob6t zanikajacych przeprowadza sig w czasie ich wykonywania.

Obmiar rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza sig przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki obmiarow. W razie braku miejsca
szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

1. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

| 71 Rodzaje odbioréw robét |
W zaleznosci od ustaler odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

. odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
. odbiorowi czgsciowemu,

. odbiorowi ostatecznemu,

. odbiorowi pogwarancyjnemu.

7.2 Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu |
Qdbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego
postepu robot.




Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Odbior
bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pdzniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badar laboratoryjnych i w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

| 7.3 Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru cze$ciowego robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robét. Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

| 7.4 Odbiér ostateczny robot

741 Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartoSci.

Catkowite zakorczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym
powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbidr ostateczny rob6t nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu zakoriczenia rob6t i
przyjecia dokumentow.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajaca
roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badar i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z
dokumentacja projektowa i ST.
W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w
zakresie wykonania rob6t uzupetniajacych i robét poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajacych w warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,
oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

7.4.2 Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokot odbioru ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

. dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, je$li zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),

. recepty i ustalenia technologiczne,

. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaly),

. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST,

. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oéwietlenia itp.) oraz
protokoty odbioru i przekazania tych robdt wiascicielom urzadzen,

. geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,

. kopig mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z
Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego rob6t.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

| 7.5 Odbidr pogwarancyjny

QOdbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu i uwag zgtoszonych przez uzytkownika z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie
,Odbidr ostateczny robét’.

8. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

| 8.1 Ustalenia ogélne

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatno$ci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacii projektowe;.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:

. robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

. warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,

. warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

. koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

| 8.2 Warunki umowy i wymagania ogélne specyfikacji technicznej

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w. dokumentach, a nie
wyszczegodlnione w kosztorysie.

‘ 9 DOKUMENTY ODNIESIENIA

| 9.1 Ustawy
. Ustawa z dnia 7.07.1994r. ,Prawo budowlane” ( Dz. U. z 2017 r. poz. 1332, 1529
Tekst jednolity / wraz z pozniejszymi zmianami )
. Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zaméwien publicznych ( Dz.U. Nr 19, poz.177)
. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyrobach budowlanych ( Dz.U. Nr 92, poz.881)
. Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. — o ochronie przeciwpozarowej ( Dz.U. Nr 122, poz.1321 z pézn. zm.)



Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska ( Dz.U. Nr 62, poz.627 z p6zn. zm. )
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych ( jednolity tekst Dz. U. Nr 204 z 2004r, poz. 2086 z p6zniejszymi zmianami).
Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.U. Nr 30, poz.163 z pdzniejszymi zmianami).

| 9.2 Rozporzadzenia
. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r. w sprawie systemow oceny zgodno$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich
oznaczania znakowaniem CE ( Dz.U. Nr 209, poz.1779 )
. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r. — w sprawie okre$lenia polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do
wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania , uchylania lub zmiany ( Dz.U. Nr 209, poz.1780 )
. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r.
w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy ( Dz.U. Nr 169,poz 1650 )
. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych
(Dz.U.Nr47, poz.401)
. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. — w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia ( Dz.U. Nr 120, poz.1126 )
. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. — w sprawie sposobéw deklarowania wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym ( Dz.U. Nr 198, poz. 2014).
. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajace rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042)
| 9.3 Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji.

Polskie Normy i przepisy branzowe - zgodnie z projektami branzowymi oraz wytycznymi wytworcow materiatow, urzadzen i wyposazenia.
Dokumenty przetargowe.

Umowa, warunki Kontraktu.

Projekt budowlany i projekty wykonawcze

Przedmiar robot



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT Nr ST-023

Kod wedtug Wspoélnego Stownika

OBIEKTY REKREACYJNE Zamowien (CPV)
ZJEZDZALNIE WODNE
452121409
‘ 10.  czESC 0GOLNA ‘

| 10.1  Nazwa zaméwienia

Przebudowa i rozbudowa powiatowej krytej ptywalni w Bitgoraju przy ul. Cegielnianej 24
wraz z zagospodarowaniem terenu i infrastrukturg towarzyszaca,

| 10.2  Przedmiot i zakres robét budowlanych

Przedmiotem rob6t budowlanych objetym ST-023 jest dostawa, montaz oraz uruchomienie zjezdzalni wodnych.
Szczegolowy zakres robot obejmuije:
przygotowanie placu budowy
zabezpieczenie terenu budowy
wykonanie instalacji zasilajacej zjezdzalnie w wode
wykonanie instalacji odgromowej
wytyczenie oraz montaz stalowej konstrukcji klatki schodowe;j
wytyczenie oraz montaz konstrukcji wsporczych zjezdzalni
montaz $lizgéw zjezdzalni oraz wanien hamownych
Zjezdzalnia:

e}

O O O O O

o

Przekroj:

Typ wg. PN-EN-1069:  Typ-3
Poziom startu:

Sredni spadek:

Dtugos¢:

Zapotrzebowanie w wodg:
Elementy wykonane z laminat

Zjezdzalnia:

e}

O O O O O

o

Przekroj:

Typ wg. PN-EN-1069:  Typ-3
Poziom startu:

Sredni spadek:

Dtugos¢:

Zapotrzebowanie w wodg:
Elementy wykonane z laminat

Z1
Rura 21000

+9,275
10,481%
ES (1,100m) + 87,120m + WH
120 m3/h
u poliestrowo szklanego
22
Rura 1000

+6,650
10,258%
ES (1,100m) + 63,403m + WH
120 m3/h
u poliestrowo szklanego

dostawa i montaz tablic z regulaminem uzytkowania zjezdzalni oraz instrukcja uzytkowania w postaci piktograméw zgodnych z PN-EN 1069 cz.2: 2003
Wszystkie elementy $lizgdw wraz z elementami startowymi wykonane z laminatu poliestrowo-szklanego (kolorystyka zjezdzalni wg projektu
architektonicznego). Slizgi zjezdzalni zaprojektowano jako ocieplone. Ocieplenie $lizgéw przewidziano do wykonania z pianki poliuretanowej zamknigto-
komorkowej grubosci 5cm. Slizgi nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ ptaszczami z laminatu poliestrowo-szklanego. Poszczegdlne segmenty $lizgu nalezy
taczy¢ ze soba za pomocg potaczenia kotnierzowego a samo potaczenie po wykonaniu ocieplenia oraz zamontowaniu ptaszczy zewnetrznych nalezy
zabezpieczy¢ maskownicami obwodowymi.

Na catej dtugosci obu $lizgow przewiduje sie wykonanie punktéw Swietinych LED zapewniajacych widoczno$¢ podczas zjazdu na zjezdzalni. Przewiduje
sie wykonanie o$wietlenia w formie okragtych punkéw $wietinych o $rednicy 20cm rozmieszczonych na catej diugosci zjezdzalni w odstepach okoto 3m.
Obie zjezdzalnie powinny zosta¢ wyposazone w system sterowania kolejno$cig zjazdow nazywany dalej systemem START-STOP. System START-STOP
powinien sktadac sie z sygnalizacji $wietlnej startu znajdujacej sie bezposrednio nad elementami startowymi zjezdzalni oraz tablicy wynikéw
umieszczonej w obrebie wanny hamownej.

110.3

Wyszczegédlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych |

Podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej - OST

| 10.4 Informacja o terenie budowy

Podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej - OST

1 10.5  Nazwy i kody robét budowlanych

Grupa 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w
zakresie inzynierii ladowej i wodnej

Klasa 45210000-2 Roboty w zakresie budynkow

Kategoria 45212000-6 Roboty budowlane w zakresie budowy wypoczynkowych, sportowych, kulturalnych, hotelowych i restauracyjnych
obiektéw budowlanych

| 10.6  Okreslenia podstawowe

Podano w Ogélinej Specyfikacji Technicznej — OST
Podstawowe pojecia dla zjezdzalni wodnej to:
ZJEZDZALNIA WODNA - urzadzenie bedace rownig pochytg po ktorej zeslizguje sie uzytkownik pod wptywem sity cigzkosci.

TYP 3 - pojedyncza zjezdzalnia bez ograniczen diugosci $lizgu oraz wysokosci startu; o $rednim nachyleniu do 13% i osiaganej przez uzytkownika
predkosci $redniej do 5m/s i maksymalnej chwilowej do 8m/s

PODEST STARTOWY - Strefa utatwiajaca dostep do elementu startowego

ELEMENT STARTOWY - Strefa startu — rozpoczecia $lizgu

ZJEZDZALNIA - Strefa przewidziana do zjezdzania

WANNA HAMOWNA - specjalny basen, w ktérym nastepuje wyhamowanie osoby zjezdzajacej

WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

Podstawowe wymagania podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej — OST
Konstrukcja stalowa:

S355J2 - na gtéwne stupy noéne.
S235JR - R35 - na konstrukcje wsporcza.

Cata konstrukcja ocynkowana

ogniowo zgodnie z DIN EN ISO 1461.




. Pochwyt cze$ci startowej zjezdzalni wykonany ze stali nierdzewnej.
Kotwienie konstrukcii:

. Kosze fundamentowe dla gtéwnych stupéw
Zjezdzalnie:

. Elementy $lizgu wykonane z laminatu poliestrowo-szklanego wykonanego z zywic poliestrowych zbrojonych matami z wiékna szklanego. W
kotnierzach poprzecznych elementy powinny mie¢ elementy centrujace ,pioro — wpust’, ktére dodatkowo zabezpieczaja przed rozszczel-
nieniem i przemieszczaniem sig elementéw wzgledem siebie podczas uzytkowania.

Krawedzie $lizgu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1069-1

Laminat poliestrowo-szklany, z ktérego wykonane sg $lizgi, musi posiada¢ atest PZH na kontakt z woda pitna.

Elementy $lizgu musza spetnia¢ wymagania wytrzymato$ciowe oraz wymagania bezpieczenstwa okreslone w normie PN-EN 1069-1: 2010E
Materiaty uszczelniajace ztacza i konserwujace powierzchnie $lizgu musza posiadac stosowne atesty do kontaktu z woda pitna.

Elementy ztaczne tj. Sruby, podktadki i nakretki klasy min. 8.8 ocynkowane ogniowo, chyba Zze wyszczeg6lniono inaczej.

Instalacje wodng doprowadzajacq wodg do zjezdzalni wykonac z rur ci$nieniowych PVC-U taczonych metoda klejenia.

Punkt startowy zjezdzalni ma by¢ wyposazony w instrukcje uzytkowania zjezdzalni w formie tablicy informacyjne;.

‘ 12. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Podstawowe wymagania podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej — OST
Do montazu zjezdzalni niezbedne beda;

. zuraw samochodowy do montazu stupdw i $lizgdw,
. rusztowania systemowe przestawne,

. elektronarzedzia typu zakretarki, wiertarki itp.

. narzedzia reczne — klucze ptaskie

13.  WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU ‘

Podstawowe wymagania podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej — OST
Na czas transportu nalezy zabezpieczy¢ $lizgi i konstrukcje ocynkowana przed uszkodzeniami, w tym przed zarysowaniem.

‘ 14. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH ‘
Podstawowe wymagania podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej — OST

. W trakcie montazu konstrukcji zwréci¢ szczegdlng uwage na wiasciwe poziomy posadowienia stupéw oraz wanny hamowne;.

. W czasie montazu $lizgéw nie moga powsta¢ w miejscu taczenia elementéw progi przeciwne do kierunku zjazdu.

. W miejscu taczenia elementéw nalezy usuna¢ nadmiar materiatu uszczelniajacego, tak aby byt on niewyczuwalny dla uzytkownikéw.

. Wszelkie uszkodzenia powtoki cynkowej elementdw stalowych oraz uszkodzenia $lizgdw z laminatu powstate w trakcie montazu nalezy bezzwiocznie
naprawic.

‘ 15. DZIALANIA ZWIAZANE Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW | ROBOT

Ogolne zasady podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej - OST
Nalezy przeprowadzi¢ badania:

. szczelnoci instalacji wodnej,

. skuteczno$ci ochrony przeciwporazeniowej instalacji elektrycznych i pompy,
. opornosci instalacji odgromowej,

. badania wizualne konstrukgiji i $lizgow,

. badania ruchowe ( po uruchomieniu prébnym zjezdzalni ).

16. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT ‘

Ogolne zasady podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej — OST
Jednostka obmiarowa dla urzadzenia rekreacyjnego jest komplet w zakresie opisanym w pkt. 1.2

‘ 17. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH ‘
Ogolne zasady podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej — OST

Préby ruchowe odbiorowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1069

Z prob odbiorowych nalezy sporzadzi¢ stosowny protokét.

Zjezdzalnie nalezy w sposob trwaty oznakowa¢ — oznakowanie powinno zawiera¢ :

. nazwe i adres producenta , dostawcy, importera lub wykonawcy,
. rok zainstalowania,
. okreslenie typu zjezdzalni wg PN-EN 1069 lub znak indywidualny.

18. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH ‘
Ogolne zasady podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej — OST

‘ 19.  DOKUMENTY ODNIESIENIA ‘

Podstawowe dokumenty podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej — OST
Normy zwigzane ( wyciag ):

. PN-EN 1069 cz.1: 2010 ,Zjezdzalnie wodne . Wymagania bezpieczenstwa i metody badan”.

. PN-EN 1069 cz.2: 2010 ,Zjezdzalnie wodne. Instrukcje”.

. PN-IEC 60364-1:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot i wymagania podstawowe.

. PN —IEC 60364-4-41:2000 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przeciwporazeniowa.
. PN/E-05003 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych:

. Arkusz 01 Wymagania ogdine 1986r.

. Arkusz 03 Ochrona obostrzona 1989r.

. Arkusz 04 Ochrona specjalna 1992r.
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| 1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem mniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace dostawy i montazu podno$nika dla 0s6b niepetnosprawnych
1.2. Zakres stosowania ST
Roboty, ktérych dotyczy SST (nie objete w innych szczegdtowych ST), obejmujg czynnosci umozliwiajace i majace
na celu dostawe, montaz i uruchomienie platformy przyschodowej dla oséb niepetnosprawnych w projektowanym obiekcie
1.3. Zakres rob6t objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy SST (nie objete w innych szczegdtowych ST), obejmujg czynnosci umozliwiajace i majace
na celu dostawe, montaz i uruchomienie — przy schodach
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w czesci pt ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Przyjete materiaty.

Proponowane materialy i technologie wykonawcze podano w dokumentacji projektowej. Dla udokumentowania

zgodnosci stosowania materiatéw budowlanych zgodnie z ustawa, wykonawca winien posiada¢ stosowne dokumenty umozliwiajace kontrole przez inspektora.

2.2. Sktadowanie materiatow.

Wszystkie materialy znajdujace sie na terenie robt powinny by¢ skiadowane w oryginalnych opakowaniach w warunkach zgodnych z zaleceniami producenta.
Materiaty wrazliwe na wplywy atmosferyczne nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach lub na zewnatrz odpowiednio zabezpieczone. Wykonawca powinien zwrcié
szczegolng uwage na termin uzycia materiatow. Niedopuszczalne jest wbudowanie materiatéw przeterminowanych oraz posiadajacych niewtasciwe parametry.

2.3. Zapewnienie jakosci.

Wymagana w projekcie i obowigzujacych przepisach jako$¢ konstrukcji powinien zapewni¢ wykonawca przez stosowanie wiasciwych materiatéw, metod wytwarzania
i montazu oraz nadzoru technicznego i kontroli. System jakosci stosowany przez wykonawce powinien by¢ otwarty na dodatkowa kontrole ze strony zamawiajacego
lub organu niezaleznego w catym procesie realizacji zaméwienia. Kontrola ta nie zwalnia wykonawcy od odpowiedzialno$ci za jako$¢ wykonanych robét.

3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonywane recznie badz mechanicznie przy uzyciu specjalistycznych narzedzi odpowiednich
do realizowanej czynnosci.

4. TRANSPORT

Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zgodno$¢ z dokumentacja.

Wszystkie roboty nalezy wykonywac zgodnie z zatwierdzonym projektem budowlanym i dokumentacjg techniczna,
uwzgledniajac wymagania odpowiednich norm i zwigzanych przepiséw.

5.2. Ogélne warunki wykonania robot.

Ogdlne warunki wykonania zgodnie z STWO a w szczegolnosci punktem 6..

6. DOSTAWA | MONTAZDZWIGU OSOBOWEGO.

6.1. Dane techniczne projektowanego dzwigu osobowego.
Dane techniczne projektowanej platformy przychodowej

Nalezy zabudowac¢ kompletng platforme przychodowa dla oséb niepetnosprawnych elektryczng sygnalizacja przecigzenia, z dokumentacjg UDT, o parametrach
technicznych i wykoficzeniowych:



Podstawowe parametry techniczne urzgdzenia

Tor jazdy Krzywoliniowy
Gwarancja 30 miesiecy
Zpodnosc z
el Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Naped Linowy
Predkosc jazdy 0,11 m/s
Zasilanie 230V
Moc silnika 1,1 kW
Zabezpieczenia
Aktywna podioga - system przeciwzgnieceniowy,
antyposlizgowy podest, rampy najazdowe na obu krawedziach
podestu,

barierki i rampy zabezpieczajgce przed zjechaniem z podestu,
blokada kluczykowa na platformie i kasetach przywolawczych,
przycisk awaryjny STOP na platformie, porécz na scianie
platformy utatwiajgca wjazd

Whykonanie platformy wedlug parametrow technicznych z zapytania klienta

Przeznaczenie montazu

Wewngtrz budynku

Sposdb montazu

Tor jazdy montowany bezposrednio do Sciany

Diugosc toru

ok. 5,5 metra

Zakrety 1 zakret 90 stopni
Przystanki 2 przystanki
Udiwig 225 kg
Skladanie/rozkladanie Manualne

Kasety przywolania

2 kasety radiowe

Sterowanie na platformie

Wybiera Zamawiajgcy:
przyciski, joystick, pilot na kablu spiralnym

Wymiar podestu

Whybiera Zamawiajgcy:
700x750 mm; 750x850 mm; 800x300 mm; 800x1000 mm

Wykonanie

Szyna ze stali nierdzewnej AlSI 316
Platforma ze stali nierdzewnej AlSI 316 oraz
malowana na specjalny kolor RAL np. 9006

Szerokosc zamontowanej szyny ~12¢m
Szerokosc ztozonej platformy na przystanku ~30 cm
Opcje wyposazenia dodatkowego za doptata

Najazd boczny na platformie

Nie uwzgledniono

Automatyczne sktadanie/rozkiadanie

Nie uwzgledniono

Zwiekszony udiwig do 300kg

Nie uwzgledniono

Wykonanie szyny ze stali nierdzewnej AlSI 316

Tak-(wliczone w ceng)

Wykonanie platformy ze stali nierdzewnej AISI 316
oraz ze stali malowanej na specjalny kolor RAL np. 9006

Tak-(wliczone w cene)

Dodatkowy przystanek

Nie uwzgledniono

6.2. Pozostate wymagania zwigzane z dostawg i montazem dzwigu osobowego.

6.2.1. Zgtoszenie do wtasciwej jednostki UDT rozpoczecia montazu urzadzenia dozorowego.
6.2.2. Proby, odbiory i rozruch z udziatem wymaganych instytucji pastwowych, w tym UDT, inwestora i

uzytkownika.

6.2.3. Uzyskanie pozytywnej decyzji UDT dopuszczajacej przedmiot zaméwienia do eksploatacji zgodnie z
art. 14 ustawy z 21.12.2000 o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz.1321 z 2000r.)

6.2.4. Wykonanie zalecen poodbiorowych Urzedu Dozoru Technicznego.

6.2.5. Dostarczenie dokumentacji technicznej dzwigu osobowego (DTR) z instrukcjami obstugi, konserwacji i

eksploatacii.

6.2.6. Wykonanie dokumentacji powykonawczej z pefnymi i niezbednymi pomiarami, atestami, dopuszczeniami, certyfikatami, itp., w tym dokumentacja

powykonawcza UDT.

6.2.7. Przeszkolenie pracownikéw uzytkownika w zakresie obstugi i eksploatacji dzwigu.

6.3. Dla zabudowanego urzadzenia wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ dokumentacje Urzedu Dozoru

Technicznego, dokumentacje techniczna, dokona¢ uruchomienia i przekazac urzadzenie sprawne, dopuszczone do uzytkowania w obiekcie uzytecznosci publiczne;.

6.4. Koszt optat za czynnosci jednostek dozoru technicznego nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wigczony w cene umowna.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czesci p.t . ,Wymagania ogélne” pkt 6.

7.2. Badania w czasie realizacji i odbioru rob6t

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem. Roboty podlegaja odbiorowi.

Wyniki badan i odbiory powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci p.t. ,Wymagania ogoine” pkt 7.




8.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru - zgodnie z zawartg umowa.

9. ODBIOR ROBOT

9.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w czesci p.t. ,Wymagania ogéine” pkt. 8.

9.2. Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami nadzoru budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
zasad wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9.3. Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru

9.4. Odbiér rob6t powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera¢ co najmniej : ocene wynikéw badan, wykaz usterek i mozliwo$¢ ich usuniecia,
stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem. Do protokotu dofaczone powinne by¢ wymagane atesty i certyfikaty materiatowe (stali
,betonu, kruszywa ).

10. PODSTAWA PLATNOSCI

10.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci pt. ,Wymagania ogdine” pkt 9.
10.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje zakres robét ujetych w pozycji katalogowej podanej w przedmiarze robét. Placi sie za roboty wykonane
podane w punkcie 6 i 7. Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST

11. PRZEPISY ZWIAZANE

11.1. Normy
PN-1S0-9000 Seria 9000 — 9004 normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami
zapewnienia jakoSci

11.2. Inne dokumenty
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U .03.207.2016).
Ustawa z 21.12.2000 r o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz.1321 z 2000r.)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie nastepujacych toméw:

Toml. - ,Budownictwo ogoélne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa,
ul. Filtrowa, Wydawnictwo Arkady 1989 r.
Dokumenty przetargowe

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa — projekt wykonawczy konstrukgji i architektury



